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ENI Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operat
and maintaining the product.

CZ1 Upozornéni!

Neinstalujteyeprovadéjtedrzblaninepouzivejteentovyrobeldrive nezsi prectete
pokyny uvedenév tomto navodu.

SK | Upozornenie!

Je dolezitéabystesi predmontazouyidrzboua obsluhoproduktipreditalpokyny
tomtonavode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podrec
przed montazem, obstugg oraz konserwacja produktu.

BGI BaxHo!

U3kntounTenHesaxHoe AaNpoYeTeETEMHCTPYKUNMUTE HACTOALWLOTEOBKOBOACTBONIpEeAU
Aa NpeémMnHeTe KbM CI'J'IOGHBEIHE, noaApbiXKa Uaun pa60Ta C npoAykra.

ROI Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuar
intretinerii si operarea produsului.

HUI Figyelem!

Fontos, hogy a termék Osszeszerelése, karbantartasa és hasznalata elétt elolvassa a
kézikonyvben talalhatd utasitasokat.

RUI BHuMaHme!

Heo6X04MMaIPOUMTATBAHCTPYKLMIB AaHHOMPYKOBOACTBEIEPEAC60PKOM,
0BC/YKMBAHWEM M SKCTUyaTaLmel JaHHOTO U3AeNMs.

DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor der Montage, Wart
und dem Betrieb dieser Maschine lesen.

PRO-CRAFT



SHPt1030 SHP100810 SPH1000

—_

. ARC Current (Amperes)
Welding "5 35 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Procees 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

I T T T
SMAW [ [ 9 T 10] 1 [ 12 | 13 [14]
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MIG (ight | [ol 11 | 12 | 13 | 14 [i5
TIG , GTAW [ 9 [10[ 11 [ 12 [ 13 | 14 |
[mAaG/coz | [10T 111127 13 [ 14 T157]
[saw I [0 1112 [13 [ 14 [15]
[_Pac I 5[6[7[8] 9 [10[11] 12 ] 13 |
[CPaw _T4T5]6[7]8[9] 10 [ 11 | 12 ] 3] 14 51|
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Pic.1,2 / Vykres Kreslenie Obrazek Pucysanée Desen/
Kép / Puc. / Man.
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Pic.3,4 / Vykres Kresleni¢ Obrazek PucyBaHe
Desen / Kép / Puc. / Man.
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WELDINGHELMET

SHPt10-30, SHP100-t10, SPH1000

MANUAL
TECHNICALSPECIFICATIONS
Model SHPt1030 SHP100:0
Filtersize(mm) 93x43 100x97
Cartridgeize (mm) 110x90x9 133x114x10
Sidewindows - -
Power-omethod Automatic Automatic
Passive shade DIN4 DIN4
Grindingnode Yes (DIN4) Yes (DIN4)
Activeshade DIN5-9
DIN9-13 DINO-13
OpticaklassificatiotEN379) 1/1/1/2 1/1/1/2
Responsetime (s) 1/25000 1/25000
Sensitivitypdjustment Stepless,from Steplessfrom
lowtohigh lowtohigh
Delaytime(s) 0.1-1.Gtepless  0.1-1.Gtepless
adjustment adjustment
Numberof arcsensors 2 4
Minimunoperatingurrent(TIG)  ACTIG> 10A; ACTIG>5
DCTIG>30A A; DCTIG>
5A
Darkeningestbutton No Yes (TEST
button)
Lowbatteryindicator No Yes (redLED)
Powersupply Solar cells + Solar cells +
replaceable replaceable
lithiunbattery  lithiunbattery
(1xCR2032) (1xCR2032)
UV/IRprotection AlwaysuptoDIN  Alwaysup to DIN
16 16

Operatingemperatur€C/ °F)

PRO-CRAFT

-5-+55/23~131  -5-+55/23-131

SPH1000
100x97
133x114x10
Automatic
DIN4

Yes (DIN4)

DIN5-9
DIN9-13

171711
1/25000

Steplessfrom
lowtohigh
0.1-1.Gtepless
adjustment

4

ACTIG>5

A; DCTIG>
5A

Yes (TEST
button)

Yes (redLED)

Solar cells +
replaceable
lithiunbattery
(1xCR2032)

Alwaysup to DIN
16

-5~+55/ 23~131



Storagetemperatur¢’C/ °F) -20-+70/ -20-+70/ -20~+70/
-4~158 -4-158 -4-158

DESCRIPTION(PIC. 1)*
1. Helmethell
7. Darkeningestbutton(TEST)

2. Filtercartridge 8. Lowb indi LED
3. Modeswitch(welding/grinding) > LEMEEEE )
L 9. Headgearheadban@ttachment)
4. Sensitivitpdjustmenknob @ et o knob
5. Delaytimeadjustmenknob -(size/te::ioﬁfaa Justmenkno
6. Shadeleveladjustmenknob 1. Sidewindowgsideviewfilters)
12. Solarpanel(powersource)

PACKAGI| CONTENTS*
1. Usermanual
2. Weldingelmet
3. Adjustabléeadgear
* Please note that the contents of the package may vary depending on the country of |

Forspecifidetailsegardingourpackagepleasereferto thelist providearithyourproducor
contactyour localdistributor.

Procraftweldinghelmetsare designedto protectthe eyesand face fromultravioletUV)and
infrared (IR) radiation, sparks, and splashes of molten metal during MMA, MIG/MAG, and
welding. The auto-darkeningilter (ADF) darkenswhen the arc is struckand returnsto a
clear state after the arc is extinguished. The helmets are equipped with an adjustal
headgear, ensuringa securefit and evenweightdistribution.

The SHP90-30 model features two arc sensors and supports sensitivity and delay
time adjustments. The SHP90-30 and SPH1000 models are equipped with four arc
sensors, a darkening test button, and a low battery indicator. The SPH1000 model also
includes side windows for an extended field of view.

Allhelmetarepoweredy solarcellsanda replaceabl€R2032ithiunmbattery ensuringtable
operation.

SAFETY WARNING
/% WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations, and technical speci

providedwiththis weldinghelmet.Failureto followtheseinstructionsnay resultin serious
injury, vision impairment, or equipment malfunction.

Keepthismanuaffor futurereference.
Theterm"helmetin thesewarningsefersto yourauto-darkeningeldinghelmet.

CONVENTIONA SIGNS ANC SYMBOL:

@ Readinstructiomanual.
PRO-CRAFT
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:&gi ARCRADIATIONCAN CAUSEEYE BURNS

Adjustthe sensitivityof the auto-darkeningilter (ADF)to an appropriatdevel
beforestartingwelding.(Applicableonly to helmetswithADF.)

If the auto-darkening filter does not activate when the arc is struck, stop wel
immediatelgndreferto theusermanual (Applicablenlyto helmetswvithADF.)

D FACE

@ WELDING HELMETS DO NG@PROVIDE COMPLETE PROTECTION FOR EYES, EARS,
AN

Alwayswearsafetyglasseswithimpact-resistantensesor sideshields,as well
as hearingprotectiorwhenusinga weldinghelmet.

Do not use the welding helmet when working with explosive or aggressive liqu
Do not performoverheadweldingwhileusingthishelmet.

Regularly inspect theotectivéens otthefilterandimmediately replaitef any
scratches cracks,or otherdamageare detected.

& Generahazardsafetyalert.

C € In accordancevithessentiabpplicablaafetystandardef Europeardirectives

[ H [ EurasiarConformitynark.
% UkraineConformitjark

SPECIAI SAFET" RULE! FOF THE WELDINCHELME
SAFETYINSTRUCTIONS OR ALL OPERATIONS

1.
2.

3.

Removetheprotectivéilmsfromtheinnerandouterlensesbeforeuse.

Check the battery level. The filter cartridge is designed for 1,000 working hours whe
powered by lithium batteries and solar cells.

Cleanthearcsensorsromdustanddebristo preventmalfunctions.

4. Ensurethattheheadgeais securelyfastenedeforeeachuse.

7.
8.
9.

10.

. Inspectall helmetcomponentbeforeuse. Replaceany scratched¢racked pr damaged

partsbeforeoperation.

. Regularlyclean the filter surfaceusinga soft, lint-freecloth. Do not use aggressive

cleaninggents.
Usea softclothmoistenedvithalcoholto cleanthearcsensorsandsolarcells.
Useneutradetergentso cleanthehelmetshellandheadgear.

Do not submergethe lensesin wateror any otherliquids.Do not use abrasives,
solvents, or oil-based cleaners.

Do not removeor disassembléhe auto-darkeninfglter.

PRO-CRAFT
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11. Thehelmetis notintendedorlaserweldingr oxy-fuevelding.

12. Donotplacethehelmetor filtercartridg@nhotsurfaces.

13. Donotattemptto openor modifytheauto-darkenirfglter.

14.Before starting work, ensure the switch is set to the correct mode: "WELDING" /
"GRINDING."

15. Thehelmetdoesnot protectagainststrongimpactforces.

16. Thehelmetdoesnot protectagainstexposureto explosivelevicesor aggressive
liquids.

17. Do notmodifythefilteror helmetstructurainlessspecifiedn thismanual.

18. Useonlyoriginakeplacemenpartsas specifiedn theinstructiomanual.

19. Unauthorizednodificationsr use of impropemreplacemenpartswillvoidthe
warranty
andmaycauseinjury.

20. If thehelmetdoesnot darkerwhenthearcis struck stopworkimmediatelgnd
contact

yoursupplieror supervisor.

21.Safety glasses worn under the helmet may transfer impact forces from high-speed
particles creatingan additionahazardfor the user.

22.For protectioragainsthigh-speedarticlesin extremetemperaturesyse safetyglasses
marked with the letter "T" immediately after the impact rating (e.g., FT, BT, or AT
impact rating does not include the letter "T," the eye protection is only valid for rc
temperatureconditions.

23. Prolongedise maycauseallergiaeactionslueto materialsn contactwiththeskin.

POWEI'SUPPLY

The Procraft welding helmet is powered by solar cells and a replaceable CR2032 lithium
Thessolarcells provideprimarypowerduringoperation whilethe batterysupportsthe auto-
darkeningfilter (ADF)in low-lightconditions.

Usingothertypesof batteriess notallowedas it maycausemalfunction8eforestartingvork,
ensurethatthebatteryis installectorrectlyandhassufficientharge.

USINC THE TOOL

HEADGEARNSTALLATION
Referto Figure3 for guidanceon installingheheadgear.

Ensurethat all headgearcomponentsand fasteningelementsare includedin the package.
Assembleheheadgearccordingo thediagramandsecureit to thehelmetshell.

After installation, check that the headgear is securely fixed, and the helmet moves up an
smoothlywithout looseness.

PRO-CRAFT
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HEADGEARDJUSTMENT

1. Depth adjustment (1) - Adjust the height of the headgear for
a comfortabldit andevenweightdistribution.

2. Distance to face (2) - Move the mounting brackets forward
or backward, then secure them. Both brackets must be
positioned symmetrically. pl/

3. Headcircumferencg)- Turntherearadjustmenknobto tighteror i
loosentheheadgear.

4. Helmettiltangle(4) - Adjustthe segmentplatewithholesto seta
comfortable viewing angle.

SENSITIVITYADJUSTMENT

Thesensitivityadjustmenknob (4) is set accordingto the weldingprocessand ambientlight
conditions.

O Lowsensitivity Recommendedor high-amperagaveldingand whenworkingin bright
naturalightconditions.

O Mediunsensitivity Suitablefor mostweldingapplicationsyothindoorsand outdoors.

0 Highsensitivity Usedfor low-amperageveldingandin low-lightconditions especially
for TIG welding at low amperage.

AUTOTESTING

/N WARNING!The auto-testingfunctionis designedto check the proper operationof the
auto- darkening filter (ADF) before starting work. It is recommended to use this function be:
each welding session if your helmet model supports it.

1. SettheshadelevelwithintheDIN9-13rangeusingtheadjustmenknob(6).

2. PresstheTESTbutton(7) andensurethatthefilterdarkens.

3. ReleaseheTESTbutton(7)andcheckthatthefilterreturnsto thelightstate.
If the filter does not change its shade level during testing, check the battery charge anc
proper installation.If any issues are detected,stop using the helmet immediatelyand
contact the supplier.
SHADELEVELADJUSTMENT
Toselecttheoptimakhadelevelfortheauto-darkenirfglter, referto Figure2.

1. Determingéheweldingrocesbeingused:

O SMAW(ShieldedWetal Arc Welding)- Manualmetalarc weldingwitha coated
electrode (MMA).

O MIG(MetalinertGasWelding) Semi-automatigeldingn aninertgasenvironment.

O TIG, GTAW (Tungsten Inert Gas / Gas Tungsten Arc Welding) - Tungsten inert gas
welding (TIG).

0 MAG/CO, (Metal Active Gas Welding) - Semi-automatic welding in an active gas
environment (MAG).

O SAW (Submergedirc Welding)- Submergedarc welding.
¢ PAC (PlasmaArc Cutting)- Plasmacutting.
PAW (PlasmaArc Welding)- Plasmaarc welding.

PRO-CRAFT
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2. Determintheweldingurrenthatwillbe used.

3. Findthecorrespondinghadelevelin thetablein Figure2, basedon theweldingorocess
andcurrentevel.

Thehighertheweldingurrentthehighertherequiredhadelevelto protectyoureyes.Forlow-
amperagewelding(especiallyTIG), a lowershadelevelis recommendedor bettervisibility

of the work area. In bright environments, you may choose a slightly higher shade ¢
additionalprotection.

Additionallnformatiorfor SHP90-30and SPH1000Models:
Thesehelmetfeaturetwoshadelevelranges:

¢ DIN5-9- for low-amperageeldingand plasmacutting.
¢ DIN9-13- for standardweldingapplications.

Beforesettingtheshadelevel ,ensurethecorrectrangeis selectediccordingo thetypeof work
beingperformed.

GRINDINGMODE

The welding helmet can be used to protect the face during grinding operations. When
the "GRINDING" mode (3) is activated, the auto-darkening filter (ADF) is disabled, prev
from darkeningdue to bright sparks.

Before starting work, make sure the correct mode is selected. After finishing grinding, s
helmetbackto "WELDING'modeto restorethe auto-darkeningunction.

DELAYTIMEADJUSTMENT
The delay time determines how long the auto-darkening filter remains dark after welding
returnindo a lightstate.Thedelaytimeadjustmenknob(5) allowssettingbetweer0.1and
1.0seconds.

1. Minimumdelay(0.1-0.2s) - Recommendedor spot weldingand shortwelds.

2. Maximumdelay (0.85-1.0s) - Used for high-amperagaveldingor whenresidualglow
fromthemetalremains.

3. Intermediate settings - Suitable for most welding operations, both indoors and outdc
Selectingthe optimaldelaytimereduceseye strainand enhancesworkcomfort.

OPERATINGPROCEDURE
1. Putonthehelmetandadjusttheheadgeafora secureandcomfortabléit.
2. Selecttheoperatingnode:
¢ Forwelding setthehelmetto "WELDINGtode.
¢ For grinding- set the helmetto "GRINDING'mode, in whichthe auto-darkeningunction
is disabled.
. Whenworkingn weldingnode:

Adjust the shade level according to the welding type and current (see Shade Level
Adjustment).

¢ Setthesensitivitpf theauto-darkenirfilter(seeSensitivitydjustment).
O Adjustthedelaytime,if necessaryseeDelayTimeAdjustment).
O Testthefilterfunctionalitysingtheauto-tesfeatureseeAutoTesting).

PRO-CRAFT
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4. Startworking thefilterwillautomaticallgarkenduringweldingandremainclearwhen
ingrindingnode.

. Afterfinishingvork:
Ensurethefilterhasreturnedo thelightstate.
Cleanthehelmetandfilterfromdustanddebris.
Checkthebatterychargeandreplacet if needed.

S o o wm

MAINTENANCE

Regularlycleanthe auto-darkeningilterwitha soft, lint-freecloth. Do not use abrasiveor
aggressivecleaningagents.

Usealcoholanda softclothto cleanthearc sensorsandsolar
cells. Forthehelmetshellandheadgear useneutraldetergents.
Donotimmerséhefilterin wateroranyotherliquid.

Store the helmet in a dry place, protected from direct sunlight, at a temperature betwee
and +70°C.

BATTERYREPLACEMENT
If yourhelmethasa lowbatteryjindicatorreplacehebatteryhentheindicatois triggered.
If no indicatoris present,replacethe batterywhensignsof unstableauto-darkeningilter
operatiorappear,suchas delayedactivatioror incorrectdarkening.
1. Openthelockinglipsof theretainingrameandcarefullyemovet fromthehelmethell.
2. Removethefiltercartridgdromtheframeby releasingts lockinglips.

3. Locatethe batterycompartmenton the filter cartridge(Figure4A) and removethe
dischargedattery.

4. Insert a new CR2032 lithium battery, ensuring correct polarity. Make sure the positi\
sideof thebatteryfacesup (towardtheinsideof the helmet).

5. Reinserthefiltercartridgentotheframeandsecureit withthelockinglips.

6. Install the frame with the filter cartridge back into the helmet and securely fasten t
lockingclips.

7. Beforeuse, checkthatthefilteris correctlyinstalledand the auto-darkeningunction
is workingproperly.

Forsafeandreliableoperationof the device, keepin mindthat the repair,maintenanceand
adjustmentf the instrumentshouldbe in servicecentersusingonly originalsparepartsand
consumables.

ENVIRONMENTALPROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries, accessories and pac
should be recycled in accordance with applicable environmental protection regul
Powertoolsandbatteriesnustnot be disposedintohouseholdwaste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument, remove it, a
wrapthe contactswithinsulatingtapeto avoidshortcircuits.

Do notopenthebatteryanddo notdisposeof it in parts.Disposein designateglaces.

PRO-CRAFT
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&> EUcountrieonly:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste electric:
electroniequipmenandits implementatidn nationalegislationas wellas

in accordance with the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and e
equipmentmustbe separatedand recycledin accordancewithenvironmentategulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have harmful effe
the environmentaind humanhealthdue to the potentialpresenceof hazardousubstances.

Li-ion

cz | €ESKY
SVARECIMASKA
SHPt10-30, SHP100-t10, SPH1000
MANUAL

TECHNICKESPECIFIKACE
Model SHPt1030 SHP100:0 SPH1000
Rozmérgvételnéhéiltru(mm) 93x43 100x97 100x97
Rozmérykazety(mm) 110x90x9 133x114x10 133x114x10
Bocniokna - - .
ZpUsobzahrnuti Automaticky Automaticky Automaticky
Pasivnistmivani DIN4 DIN4 DIN4
Rezimbrouseni Ano (DIN4) Ano (DIN4) Ano (DIN4)
Aktivnstmivani DIN5-9 DIN5-9

DIN9-13 DIN9-13 DIN9-13
Optick&rida(EN379) 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/1
Dobaaktivace(s) 1/25000 1/25000 1/25000
Nastavenicitlivosti 0d nizké po 0d nizké po 0d nizké po

vysokou,plynulé | vysokou,plynulé = vysokou,plynulé

nastaveni nastaveni nastaveni
Dobazpozdénbsvétlen{s) Plynulé Plynulé Plynulé

nastaven,1-1,0 nastavend,1-1,0 nastavend,1-1,0
Pocetsenzortioblouku 2 4 4
Minimalnprovoznproud(TIG) ACTIG> 10A; ACTIG>5 ACTIG>5

DCTIG>30A A; DCTIG> A; DCTIG>

“PRO-CRAFT
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Tlacitkgprokontrolwypadku FADNY ANO (tlacitko ANO (tlacitko
proudu TEST) TEST)
Indikatoslabébaterie 3 Aoy ANO (Cervena ANO (Cervena
ZADNY LED) LED)
Zdrojenergie Solarniclanky+ | Solarniclanky+  Solarniclanky+
vyménitelna vymeénitelna vymeénitelna

lithiovabaterie | lithiovabaterie ' lithiovabaterie
(1xCR2032) (1xCR2032) (1xCR2032)

OchrangredUV/IRzarenim VzdyazdoDIN  VzdyazdoDIN  VzdyazdoDIN
16 16 16

Provoznteplota(*C/ °F) -5-+55/23-131  -5-+55/23~131  -5-+55/23-131

Skladovadieplota(°C/ °F) -20-+70/ -20-+70/ -20-+70/
-4-158 -4-158 -4-158

POPIS (*VYKRES 1)
. Télomasky

;. Kazetase svételnynfiltrem e EE%E:( clepliss el e
3. Prepinadezimi(svafovani/brouseni) g |ndikatoslabébaterie(LED)
4. Regulatoritlivosti 9. Celenkazapinanha hlavu)
5. Regulatozpozdéndsvétleni 10.Regulator hlavového mostu (velikost/
6. Regulatostupnéstmivani napeti)
11. Bocniokna(filtrybocnihgpohledu)
12. Solarnpanel(energetickglanek)

OBSAF DODAVK' *

1. Uzivatelsk@rirucka

2. Svarecskamaska

3. Nastavitelngelnimost
* Upozorfiujeme, Ze obsah baleni se miize lisit v zavislosti na zemi nakupu. Pro konkrétni
informace ‘o obsahu vasi zasilky kontaktujte svého mistniho distributora.

Svarecské masky Procraft jsou urceny k ochrané oci a obliceje pred ultrafialovym a infra
zarenim, jiskrami a stfikancemi roztaveného kovu béhem svarovani MMA, MIG/MAG a

TIG. Automaticky svételny filtr ztmavne pri zapaleni oblouku a po jeho ztlumeni se vrati
jasného stavu. Masky jsou vybaveny nastavitelnym hlavovym mostem, ktery zajistuje pe:
uchyceni arovnomérnérozlozenizatéze.

Model SHP90-30 ma dva senzory oblouku a podporuje nastaveni citlivosti a zpozdéni
osvétleni. Modely SHP90-30 a SPH1000 jsou vybaveny Ctyfmi senzory oblouku, tlacitke
kontroly vypadkuproudu a indikatorem slabé baterie. Modely SPH1000 maji bocni okénl
pro delsi prohlizeniVsechny masky jsou napajeny solarnimi clanky a vyménitelnou lithiov
baterii CR2032, cozajistujestabilniprovoz.

PRAVIDL, BEZPECNOSTNIC TECHNII

/\ POZORPFectéte si viechna bezpe&nostni varovani, pokyny, ilustrace a specifikace

PRO-CRAFT
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s touto svare&skou maskohedodrzeni téchto pokyn mize vest k vaznemu zranéni, zhorseni
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zrakuneboporusezarizeni.
Uschovejtei tutopriruckiprobudoucpouziti.
Termin,maska‘v téchtovarovaniclznacujevasisamozatemnovasiare¢skomasku.

POJMY A SYMBOLY

@ Prectétei pokyny

= 4? ZAREN{OBLOUKUMUZE ZPUSOBITPOPALENINYOC
= PredsvarovanimmastavtecitlivostADF na vhodnoudroven. (Pouzepro maskys
ADF)

Pokud zatemnovaci filtr nefunguje po zapaleni oblouku, okamzité prestarite
svafovat a fidte se navodem k obsluze. (Pouze pro masky s
automatickym podavacim podavacem)
Svarecskénaskyneposkytujplnouochranwdi, usia obliceje.

Pripracise svarecskounaskouvzdypouzwe]ta)chrannebn/les narazuvzdornymi
skly nebo ochranné bryle s bo¢ni ochranou a také ochranu sluchu.

Nepouzivejte svarecskou masku pri praci s vybusnymi nebo agresivnimi
kapalinami.

Neprovadéjtetoutomaskouwsparringiadhlavou.

Prav1delnekontrolu]t5tav ochrannéhasklafiltrua pokudzjistiteskrabance,
prasklinynebojiné poskozenijhnedjej vyménte.

Vseobecn&arovanprednebezpecim

29 ®

Souladse zakladnimbezpecnostninmormamplatnyctevropskyclsmérnic

Euroasijskanackashody

=
==
—

Ukrajinskanackashody

(©

ZVLACTN BEZPECNOST! PRAVIDL, PRC SVAREC MASK)

BEZPECNOSTNPOKYNYPROVCECHNYPROVOZY
1. Predpouzitimodstrant@chrannéoliez vnitrnicta vnéjsichtocek.

2. Zkontrolujte roven nabiti baterie. Filtracni patrona je navrzena pro 1000 provoznic
prinapajent lithiovychbateriia solarnichélanku.

3. Abystepredeslporuchamgcistétesenzoryobloukwnd prachua necistot.
4. Predkazdynpouzitinse ujistéteze je Celenkgpevnéna svémmisté.

PRO-CRAFT
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5. Pred praci zkontrolujte viechny soucasti masky. Pfed pouzitim vyméfite viechny
poskozené, poskrabané nebo prasklé Casti.

6. Povrchfiltrupravideln&istétecistymhadrikem kterynepoustivlakna.Nepouzivejte
agresivniistici prostredky.

7. Kisténsenzor(a solarnictprvkipouzijtenékkyhadfiknamoceny alkoholu.

. K ¢isténitélamaskya hlavovéhanostupouzivejt@eutraln€isticiprostredky.

9. Neponoru]te:ockydo vodyam]lnychkapalln Nepouzwe]tmbrazwnmstml
prostredky, Cisticiprostfedkyna bazirozpoustédehniolejl.

[

10. Nevyjimejtani neotevirejt@utomatickiyltr.

11. Maskaneniurcenapro laserovévarovana svarovanplynema kyslikem.

12. Nepokladejtmaskuanisvételnyfiltrna horképovrchy.

13. Neotevirejtenineupravujteutomaticksvételnyiltr.

14.  Pred zahajenimprace se ujistéte,Ze je pfepinaCnastavenna pozadovany
rezim
,SVAROVANI , BROUSENI“.

15. Maskanechranpredsilnymnarazovynzatizenim.

16. Maskanechranpreducinkyvybusnychzafizenani agresivnictkapalin.

17. Neprovadéjtemény konstrukdiiltrunebomasky pokudto neniuvedeno této
prirucce.

18. Pouzivejt@ouzeoriginalnhahradndilyuvedenés navodu.

19.Neopravnéné Upravy nebo pouziti nevhodnych nahradnich dild rusi platnost zaruky a
mohou vést ke zranéni.

20.Pokud maska po zapaleni oblouku neztmavne, okamZité pFestarite praci a kontaktt

dodavatele nebo nadfizeného.

21.0chranné bryle nosené pod maskou mohou pfenaset silu narazu od vysokorychlostr

Castic,coz pro uzivatelepredstavujedalSinebezpedi.
22.Pro ochranu pred vysokorychlostnlm1 castlceml pri extrémnich teplotach byste méli

pouzwat ochranné bryle oznacené p1smenem T bezprostredne za symbolem nar
(napnklad FT, BT nebo AT). Pokud oznaceni pismeno ,,T“ neobsahuje, pak je ochr.

poskytovana pouze pri pokojové teploté.

23.Pri dlouhodobém uzivani je mozny vyskyt alergické reakce na materialy, které pricha

do styku s kuzi.
ZDRO. OTAZKY

Svarecska maska Procraft je napajena solarnimi Clanky a vyménitelnou lithiovou baterii
Solarni ¢lanky zajistuji hlavni napajeni béhem provozu a baterie podporuje provoz auton

svételnéhdiltruza zhorsenyclsvételnyclpodminekPouzitijinychtyplbateriije neprijatelné

a mlize vést k nespravné funkci masky. Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze je baterie spr:

nainstalovana a dostatecné nabita.

POUZITI

INSTALACENARAMKU
Proinstalachlavovéhanostupouzijteobrazek3 jakovoditko.

Ujistétese, ze jsousoucastibalenivsechnydily celenkya upeviovacprvky.Sestavtecelenku
podleschématua upevnétekrytkuk télumasky.

Poinstalacizkontrolujtezda je hlavovymostbezpecnéupevnéna zda se maskasnadno

PRO-CRAFT
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UPRAVAVLASU

1. Hloubka sezeni (1) - nastavte vysku hlavového mostu pro pohor'~*
upevnéni a rovnomérné rozlozeni hmotnosti.

2. Vzdalenosiod Celniplochy(2) - posuriteupeviiovacprvkydopredu
nebodozadua poté je upevnéte Oba lichytymusibyt symetrické.

3. Obvod hlavy (3) - Otacenim zadniho nastavovaciho kolecka uté [¢/#
nebo povolte hlavovy most.

4. Uhel masky (4) - upravte desticku s otvory tak, abyste nasli po \
pozorovaci thel.

NASTAVENICITLIVOSTI

Regulator citlivosti (4) se nastavuje v zavislosti na pouZzitém svafovacim procesu a Grovni
okolniho osvétleni.

0 Nizka citlivost - doporucenopro svafovanipfi vysokychproudecha také pfi praciv
podminkach jasného prirozeného osvétleni.
Stfedntitlivost vhodngprovétsinutyplibojliv interiéru exteriéru.

0 Vysokitlivost pouzive propracipfinizkyctproudecha v podminkachedostatecného
osvétlenizejmenapri svarovaniargonovynobloukem(TIG)prinizkychproudech.

AUTOTEST

/& VAROVANIIFunkce autotestu je navrzena ke kontrole spravnosti automatického svételné
filtrupredzahajeninprace Predkazdymsoubojense doporucujéutofunkcipouzit pokudje ve
vasem modelu masky k dispozici.

1. Pomoctegulatory6) nastavtairoverztmavensvételnéhdiltruv rozsahDIN9-13.

2. StisknételacitkaTEST(7) a ujistétese, Ze svételnfiltrprejdedo ztmavenéhstavu.

3. UvolnételacitkdlEST (7 zkontrolujtedase svételnyfiltrvratido svétléhatavu.
Pokud se stupen ztmaveni filtru béhem testovani nezméni, zkontrolujte nabiti baterie a
instalaci. Pokud zjistite poruchu, prestante masku pouzivat a kontaktujte dodavatele.
NASTAVENZTMENi
Provybéroptimalniirovnétmivanfiltrupouzijtebrazek.

1. Urcetetyppouzivanéhsporu.

O SMAW (stinéné Kov Oblouk Svarovani) - Ruéni obloukové svarovani obalenou
elektrodou (MMA).

O MIG (kov)InertniPlynsvarovani) Poloautomaticls¥arovany médiuinertnihglynu.

0 TIG, GTAW (wolframovyinertniplyn, svafovaniplynovymwolframovynobloukem)
argonovy oblouk svarovani (TIG).

O MAG/CO, (kov Aktivni Plyn svarovani) - Poloautomatické svarovani v aktivnim plynnér
prostiedi (MAG).

O SAW (svarovanpod tavidlem) svarovanpod tavidlo.
0 PAC (plazmaObloukRezani)- Plazmové&ezani.
¢ PAW (plazmaObloukSvarovani) Plazmovésvarovani.

PRO-CRAFT
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2. Uréetesilusvarovacihprouduse kterymbudepraceprovadéna.
3. V tabulce na obrazku 2 najdéte vhodnou hodnotu stmivani se zaméfenim na
prunik svarovaciho procesu a hodnoty proudu.

Cim vyssi je sila svarovaciho proudu, tim vy$$i by méla byt Groveri stmivani pro ochranu
ProsvaFovank nizkymproudem(zejménal|G)se doporucujepouzivatizsihodnotystmivani
pro lepsi viditelnost svarovaci zony. Pri praci v jasnych svételnych podminkach muizete
dodatecnou ochranu zvolit mirné vyssi Uroven stmivani.
Pouzijte tyto parametry pro spravné nastaveni svételného filtru pred zahajenim prace.
Navic pro modely SHP90-30 a SPH1000:
Tytomaskymajidvarozsahytmivani:

O DIN5-9 - pro nizkoproudovévarovania plazmovérezani.

0 DIN9-13- prostandardnsvarovani.
Pfed nastavenim hodnoty stmivani se ujistéte, Ze je vybran spravny rozsah, ktery odpo
provadéné prace.
REZIMBROUCENI
Svarecskoumasku lze béhembrousenipouzitk ochranéobliceje.Pokud je zapnutyrezim
,,BROUSENI(3),automaticksvételnyfiltrblokujestmivana zabranujgehoaktivacpriobjeveni
jasnychjisker.
Pfed zahajenim préce se yjistéte, Ze je rezim spravné nastaven. Po dokonceni brouseni p
maskuzpétdo rezimu,, SVAROVANI“abysteobnovilifunkciautomatickéhstmivani.
DOBAZPOZDENISVETLENi

Doba zpozdéni rozjasnéni urcuje, jak dlouho svételny filtr po skonceni boje pfechazi z
do jasnéhostavu. Regulatordoby zpozdéni(5) umoziujenastavittento parametrv rozsahu
od 0,1 do 1,0 sekundy.

1. Minimalnizpozdéni(0,1-0,2s) - doporucengpro bodovésvarovania kratkésvarovésvy.
2. Maximalni zpozdéni (0,85-1,0 s) se pouziva pfi praci s vysokymi proudy nebo v
podminkach, kdy zlstava konecna zare kovu.

3. Stredni nastaveni jsou vhodna pro vét$inu svarovacich praci, a to jak v interiéru, tak
exteriéru.

Volbaoptimalndobyzpozdénimoziujanizitnamahanacia zvysitpohodlpfipraci.
POSTUPPRACES MASKOU

1. Nasad'te si masku a upravte si hlavovy most tak, aby tésné pFiléhal, aniz by zptsobo
nepohodli.

2. Vyberterovoznrezim:
¢ Proboj- nastavteezim"WELD".
0 Probrousent nastavteezim'BROUSEN('Y tomtorezimuje stmivaniypnuto.
3. Pripraciv rezimwsoupereni:
¢ Upravteiroverstmivanpodletypusvarovana proudu(vizNastavenstmivani).
¢ Upravtecitlivostsvételnéhéiltru(vizNastavengitlivosti).
¢V pripadépotrebynastavtelobuzpozdénjasu(vizDobazpozdénjasu).

PRO-CRAFT
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¢ ZkontrolujtéunkénostiltrupomochautotestyvizAutotest).
4. Zacnéte pracovat - pfi svafovani se svételny filtr automaticky ztmavi, pfi brouSeni z
jasny.
5. Po dokoncenprace:
0 Ujistétee,zesesvételnfiltrvratildosvétléhatavu.
0 Ocistétemaskua svételnyfiltrod prachua necistot.
¢ Zkontrolujtebitbateria v pripad@otrebyi vymérnite.
PECE A UDRZB)
Svételny filtr pravidelné Cistéte mékkym hadrikem, ktery nepousti vlakna. Nepouzivejte
ani agresivnicistici prostredky.
K ¢&isténi senzorl a solarnich ¢lankl pouzijte alkohol a mékky hadfik.
Na télo masky a hlavovy most pouzivejte neutralni Cistici prostredky.
Neponorujtéiltrdo vodyani jinychkapalin.
Maskuskladujtena suchémmistéchranénémpred primymslunecnimzarenimpri teplotéod
-20°Cdo+70°C.
VYMENABATERIE
Pokudmavasemaskaindikatoslabébaterie mélibysteji vyménit jakmilese aktivuje.
Pokud indikator nesviti, vymérite baterii, pokud se objevi znamky nestabilniho
provozu automatickéhosvételnéhofiltru, jako je zpozdéni aktivace nebo nespravné
stmivani.
1. Otevreteapadkypeviovacih@mua opatrngejvyjméte télamasky.
2. Vyjmétavételnyiltrz ramupoodpojenjehozapadek.
3. Vyhledejterihradkwa bateriina krytufiltru(obrazeldA) a vyjmétevybitowbaterii.
4

. Vlozte novou lithiovou baterii CR2032 a dodrzte spravnou polaritu. Ujistéte se, Ze kladr
polbateriesmérujenahoru(sméremk vnitrnistranémasky).

. VloZtesvételnyiltrzpétdoramua zajistétgejzapadkami.

6. Nainstalujteramecekse svételnymfiltremdo téla maskya bezpecnéjej upevnéte
zapadkami.

7. Pred pouzitimzkontrolujte zda je svételnyfiltr spravnénainstalovara zda funguje
automatickéstmivani.

w

Probezpecnya spolehlivyprovozzafizeninezapomeriteze opravy,idrzbua sefizovanimusi
provadet autorizovana servisni stfediska s pouzitim pouze originalnich nahradnich dila
a spotrebniho materialu.
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OCHRANAZIVOTNIHOPROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany zplisobe
Setrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektrické naradi a baterie do
domovniho odpadu!

V zajmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména lithiovou, sprav
zlikvidovatPro spravnouikvidacbateriipri pouzivanspotrebicelefinitivnéybijte vyjméte

ji a potézakryjtekontaktyelektrickoypaskou,abystezabranilizkratu.Bateriineotvirejtea
nelikvidujtgi po ¢astech Likvidujtena misték tomuurceném.

¢ PouzeprozeméEU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a
elektronickychrarizenicha prislusSnymivnitrostatnimpravnimipredpisya v
souladu s evropskou smérnici 2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronic
zarizeni shromazd'ovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

PFi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka zarizeni Skodlivé Gcinky |
Zivotniprostredi lidskézdraviv dusledkumoznépritomnosthebezpeénychatek.

Li-ion

SK|SLOVENSKY
ZVARACIAMASKA
SHPt10-30SHP 100-t10$PH1000
POUZIVATEfiSKARRIRUCKA

TECHNICKECPECIFIKACIE

Model SHPt1030 SHP100:0 SPH1000
Rozmergvetelnéhéiltra(mm) 93x43 100x97 100x97
Rozmerkazety(mm) 110x90x9 133x114x10 133x114x10
Bocnéokna - - .

Sposob zaradenia Automatické Automatické Automatické
Pasivnestmievanie DIN4 DIN4 DIN4
ReZimbrusenia Ano (DIN4) Ano (DIN4) Ano (DIN4)
Aktivnestmievanie DIN9-13 g:z 233 g:z 3‘1?3
Optickérieda(EN379) 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/1
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Casaktivacig(s) 1/25000 1/25000 1/25000
Nastavenieitlivosti 0d nizkej po 0d nizkej po 0d nizkej po
vysokuplynulé  vysokUplynulé  vysokuplynulé
nastavenie nastavenie nastavenie
Cas oneskoreniasvetlenigs) Plynulé Plynulé Plynulé
nastavenie nastavenie nastavenie
,1-1,0 0,1-1,0 0,1-1,
Pocetoblukovyclsenzorov 2 4 4
Minimalnprevadzkovprad(TIG) ACTIG> 10A; ACTIG>5 ACTIG>5
DCTIG>30A A; DCTIG> A; DCTIG>
5A 5A
Tlacidlana kontrolwypadku NIE ANO (tlacidlo ANO (tlacidlo
signalu TEST) TEST)
Indikatoslabejpatérie NIE ANO(Cervend  ANO (cervend
LED dioda) LED dioda)
Zdrojenergie Solarneclanky+ | Solarneclanky+ = Solarneclanky+
vymemtelna vymemtelna vymemtelna

litiova batéria  litiova batéria | litiova batéria
(1xCR2032) (1xCR2032) (1xCR2032)

OchrangredUV/IRziarenim VzdydoDIN16  VzdydoDIN16  VzdydoDIN16

Prevadzkoveeploty*C/ °F) -5-+55/23-131  -5-+55/23-131 -5-+55/23~131
Skladovacigeplota*C/ °F) -20~+70/ -20~-+70/ -20-+70/
-4-158 -4-158 -4-158

POPIS (*KRESLENIE1)
. Telomasky 7. Tladidl test T —— od
. Kazetaso svetelnynfiltrom . (T?S:ll')o na testovanie vypadku prudu

. PrepinadeZimov(zvaranie/brisenie) g |dikatoslabejpatérieLED)

oUW NS

- Regulatocitlivosti 9. Celenkazapinani@a hlavu)

- Regulatooneskoreniasvetlenia 10.Regulator hlavového mosta (velkost/

. Reguldtostupriastmievania napnutie)
1. Bocnéokna(filtrebocnéhoryhladu)
12. Solarnypanel(energetickglanok)

OBSAF DODAVK' *

1. Pouzivatelskgrirucka
2. Zvaracskamaska

3. Nastavitelnfilavovymost

* Upozornujemeze obsahbaleniasa moZelisit'v zdvislostiod krajinyndkupu.Pre konkrétne
informdcie o obsahu vasej zdsielky kontaktujte svojho miestneho distribttora.

ZvaracskémaskyProcraftst uréenéna ochranuoCia tvarepred ultraﬁalo& RA FT



infracervenymziarenim, iskrami a striekanim roztavenéhokovu pocas zvarania MMA,

MIG/MAGa TIG.
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Automatickysvetelnyfilterstmavnepri zapalenioblikaa po jehostlmenisa vratido jasného
stavu. Masky su vybavené nastavitelnym hlavovym mostikom, ktory zaistuje pevné upe
rovnomerné rozlozenie zatazenia.

Model SHP90-30 ma dva oblikové senzory a podporuje nastavenie citlivosti a oneskorenia
osvetlenia. Modely SHP90-30 a SPH1000 s vybavené Styrmi oblikovymi senzormi, tlacic
kontroly vypadku svetla a indikatorom slabej batérie. Modely SPH1000 majli bocné okienka
dlh$i pozorovaci Cas. Vsetky masky su napajané solarnymi ¢lankami a vymenitelnou litic
batériouCR2032,Co zaist ujestabilniprevadzku.

PRAVIDL, BEZPECNOSTNYC TECHNIl

/& POZOR! Precitajte si vietky bezpecnostné upozornenia, pokyny, ilustracie a $pe
dodané s touto zvara¢skou maskou. Nedodrzanie tychto pokynov mdze viest k
vaznemu zraneniu, zhor$eniu zraku alebo poruche zariadenia.

Uschovajtsi tentonavodpre budlcepouzitie.

Pojem ,maska“ v tychto upozorneniachsa vztahuje na vaSu automatickystmievavi
zvaracskd masku.

POJMY A SYMBOLY

@ Precitajtsi pokyny

= 4? ZIARENIEOBLUKAMOZE SPOSOBITPOPALENINYOCH

= PredzvaranimastavteeitlivostADFna vhodnuiroven.(Lenpre maskys ADF)
Ak zatemnovaci filter nefunguje po zapaleni oblika, okamzZite prestarite zve
pozrite si navod na pouzitie. (Len pre masky s automatickym
podavacom dokumentov)

@ ZVARACIEMASKYNEPOSKYTUJ(PLNU OCHRANUOCI, USi A TVARE

Pri praci so zvaraCskou maskou vzdy pouzivajte ochranné okuliare s
narazuvzdornymioSovkamileboochranneokuliares boc¢nouochranou ako aj
ochranu sluchu.

Pri praci s vybusnymi alebo agresivnymi kvapalinami nepouzivajte zvaracsku
masku.

Nevykonavajtparringyadhlavous toutomaskou.

Pravidelne kontrolujte stav ochranného skla filtra a v pripade zistenia Skrabe
prasklin alebo iného poskodenia ho okamzite vymente.

& Vseobecn&arovanigrednebezpecenstvom

c € Suladso zakladnymibezpecnostnymirmamplatnycheuropskycsmernic.

[ H [ Eurazijskgnakzhody.
PRO-CRAFT
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%? Ukrajinskygnakzhody

CPECIALN BEZPECNOSTN IPREDPIS' PRE ZVARACII MASK)

BEZPECNOSTNPOKYNYPRE VCETKYPREVADZKY
. Predpouzitinodstrantechrannédliez vnutornycl vonkajsiciosoviek.

2. Skontrolujte Groven nabitia batérie. Filtracna kazeta je navrhnuta na 1000 prevadzk
hodinprinapajaniitiovymibatériami solarnymiclankami.

3. Abystepredislporuchamyycistitesenzoryoblikaod prachua necistot.
4. Predkazdynpouzitinsa uistite Ze je hlavovymostpevnena svojonmmieste.

5. PredpracouskontrolujtevSetkycastimasky.Predpouzitimvymentevsetkyposkodené,
poskriabané alebo prasknuté Casti.

6. Povrchfiltrapravidelnecistitecistouhandrickouktoranepustavlakna.Nepouzivajte
agresivnedistiace prostriedky.

7. Nacisteniesenzorova solarnyctprvkovpouzitemdkkihandrickmamocen alkohole.
8. Nacistenietelamaskya hlavovéhanostapouzivajt@eutraln€istiaceprostriedky.

9. Neponarajtesosovky do vody ani inych kvapalin. Nepouzivajteabrazivne Cistiace
prostriedky gistiaceprostriedkyna bazerozpustadieblebooleja.

10. Nevyberajtenineotvarajtautomatickfilter.

11. Maskanie je uréendna laserovévaranie zvaranieplynoma kyslikom.

12. Neklad'tenaskuanisvetelnyfilterna hor(cepovrchy.

13. Neotvarajtanineupravujte automatiskgtelnyfilter.

14. Predzacatinpracesa uistite Ze je prepinadastavenyia pozadovanyezim
,,ZVARANIE“
/ ,,BRUSENIE*.

15. Maskanechranpredsilnymnarazovynzatazenim.

16. Maskanechranpreducinkamiybusnyclzariadenaleboagresivnychkvapalin.

17. Nevykonavajtameny dizajnefiltraalebomasky pokiatto nieje uvedené tejto
prirucke.

18. Pouzivajtébaoriginaln@ahradnélielyuvedenés navode.

19. Neopravnenepravyalebopouzmmevhodnydmahradnycluhelovzrusmplatnos&aruky
a mozu viest k zraneniu.

20.Ak maska po zapaleni oblika nestmavne, okamzite prestante pracovat a
kontaktujte dodavatela alebo nadriadeného.

21.0chranné okuliare nosené pod maskou moézu prenasat silu narazu castic s
vysokou rychlostougo predstavujedalSienebezpecenstvpre pouzivatela.

22.Na ochranu pred vysokorychlostnymi Casticami pri extremnych teplotach by ste mali
pouzivat' ochranné okuliare oznacené pismenom ,T“ hned’ za symbolom narazy (n
FT, BT alebo AT). Ak oznadenie neobsahuje pismeno ,,T“, ochrana je zabezpecen:
izbovej teplote.

23.Pridlhodoborpouzivanje moznyvyskytalergickejeakciena materialyktoréprichadzaju
do kontaktu s pokozkou.
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ZDROJOTAZKY
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Zvaracska maska Procraft je napajana solarnymi ¢lankami a vymenitelnou litiovou baté
CR2032. Solarne clanky zabezpecujl hlavné napajanie pocas prevadzky a batéria podpol
prevadzku automatickeého svetelného filtra v podmienkach slabého osvetlenia. Pouziva
typovbatériije neprijatelné mozeviest'k nespravnefunkciimasky.Predzacatimpracesa
uistite,Ze batériaje spravnenainstalovana dostatocnenabita.

POUZITIE

INCTALACIANARAMKU

Priinstalacihlavovéhanostapouziteako pomdckwbrazok3.

Uistitesa, Ze st siast olbaleniavietkyCastiCelenkya upeviiovacieprvky.Zostavtecelenku
podla schémy a upevnite ego na telo masky.

Po instalacii skontrolujte, ¢i je hlavovy most bezpecne upevneny a ¢i sa maska lahko dvih
spusta bez vole.

1. Hibka sedenia (1) - nastavte vy3ku hlavového mosta pre pohc'~*
upevnenie a rovnomerné rozlozenie hmotnosti.

2. Vzdialenost od celnej plochy (2) - posuiite upeviovacie
prvky dopredualebo dozadua potomich upevnite.Oba Uchyty
musiabyt’ symetrické.

3. Obvod hlavy (3) - Otocenim zadného nastavovada utiahnite &
uvolnite hlavovy most.

4. Uhol masky (4) - nastavte dosku s otvormi tak, aby ste nasli |
pozorovaci uhol. @ ¢ @

NASTAVENIECITLIVOSTI

Regulatorcitlivosti(4) sa nastavujev zavislostiod pouzitéhazvaraciehgprocesua urovne
okolitého osvetlenia.

0 Nizka citlivost - odpor(icasa na zvaranie pri vysokych pridoch, ako aj pri praciv
podmienkach jasneho prirodzeného osvetlenia.
Stredn&itlivost vhodnérevacsinutypovbojow interiéraj exteriéri.

O Vysoka citlivost - pouziva sa na pracu pri nizkych pridoch a v podmienkach nedostat
osvetlenianajmaprizvaraniargonom(TIG)prinizkychpridoch.

AUTOTEST

/N UPOZORNENIE! Funkcia automatického testu je navrhnutd tak, aby pred zacatim
prace skontrolovala spravnost’ automatického svetelného filtra. Pred kazdym zapasom
odporuca pouzit' tuto funkciu, ak je vo vasom modeli masky k dispozicii.

1. Pomocouegulatord6) nastavtairoverstmaveniavetelnéhdiltrav rozsahuDIN9-13.
2. StlactetlacidlaTEST(7)a uistitesa, Ze svetelnyfilterpresieldo stmavenéhstavu.
3. UvolnitetlacidloTEST(7) a skontrolujtesi sa svetelnyfiltervratido stavusvetla.

Ak filter pocas testovania nezmeni stuperi stmavenia, skontrolujte nabitie batérie a sprav
instalaciu Ak sa zistiaporuchy prestantemaskupouzivata kontaktujtelodavatela.

NASTAVENIEZATMIEVANIA
Na vyberoptimalnegirovnestmievanidiltrapouziteobrazok.

PRO-CRAFT
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0 SMAW (tienené Kov Oblik Zvaranie) - Ru¢né oblukové zvaranie obalenou elektrodc
(MMA).

1. Urctetyppouzivanéhsporu.

O MIG (kovinertnyPlynzvaranie} Poloautomatickevaraniev méditinertnéhglynu.

O TIG, GTAW (volframovy inertny plyn, plynové zvaranie volframovym oblikom) - ar
obluk zvaranie (TIG).

0 MAG/CO(kovAktivnePlynzvaranie) Poloautomatickévaraniev aktivnom
plynnom prostredi (MAG).

O SAW (zvaraniepod tavivom)- zvaraniepod tavidlo.
¢ PAC (plazmaOblukRezanie) Plazmovérezanie.
¢ PAW (plazmaOblukZvaranie) Plazmovézvaranie.
2. Urctesiluzvaracieh@ridu,s ktorymsa budepracavykonavat'.
3. Vtabulke na obrazku 2 najdite vhodnd hodnotu stmievania, pricom sa zamerajte na
zvaraciehoprocesua hodnoty prudu.

Cim vysSia je sila zvaracieho prudu, tym vyssia by mala byt' Groven stmievania pre ochranu
Pri zvarani's nizkym pradom (najmé TIG) sa odpor(ica pouzit’ nizsie hodnoty stmievania |
viditelnost' zvaracej zony. Pri praci v jasnych svetelnych podmienkach mézete zvolit’ mie
vys$iu Uroven stmievania pre dodato¢nu ochranu.

Tieto parametre pouzite na spravne nastavenie svetelného filtra pred zacatim prace.
Navyse pre modely SHP90-30 a SPH1000:
Tietomaskymajudvarozsahytmievania:

O DIN5-9- na nizkoampérovévaraniea plazmovéezanie.

0 DIN9-13- prestandardnévaranie.
Pred nastavenimhodnoty stmievaniasa uistite, Ze je vybrany spravny rozsah, ktory
zodpoveda typu vykonavanejprace.
REZIMBRUSENIA

Zvaracskamaskasa moze pouzit' na ochranutvare pocas brisenia.Ked' je zapnutyrezim
,,BRUSENIE‘(3), automatickgvetelnyfilterblokujestmievaniea zabranujejehoaktivaciipri
objavenisa jasnychiskier.

Predzacatimprécesa uistite,Ze je rezimspravnenastaveny Po dokoncenbriseniaprepnite
maskuspat'do rezimu,,ZVARANIE“ aby ste obnovilifunkciuautomatickéhstmievania.

CASONESKORENIAOSVETLENIA

Cas oneskorenia rozjasfiovania urcuje, ako dlho svetelny filter prechadza z tmavého stavu
do jasného stavu po skonceni boja. Regulator casu oneskorenia (5) umoznuje nastavit’ te
parameter v rozsahu od 0,1 do 1,0 sekundy.

1. Minimalne oneskorenie (0,1-0,2 s) - odpor(icané pre bodové zvéranie a kratke zvaro
Svy.

2. Maximalne oneskorenie (0,85-1,0 s) sa pouziva pri praci s vysokymi pridmi alebo v
podmienkach, kde zostava konecna ziara kovu.

3. Stredné nastavenia su vhodné pre vacsinu zvaracskych prac, a to v interiéri aj exteriéri
Vyberoptimalneh@asuoneskoreniazamumoznujeznizitnamahanieocia zvysitpohodlie

PRO-CRAFT
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POSTUPPRACES MASKOU

1. Nasad'te si masku a upravte si hlavovy most tak, aby tesne priliehal bez toho, aby
sposobovahepohodlie.

2. Vyberteprevadzkovgezim:
0 Preboj- nastavteezim, ZVARANIEX.
0 Prebrisenie nastavtaezim'BRUSENIE'Y tomtoreZimeje stmievanieypnuté.
3. Pripraciv rezimes(perenia:
¢ Upravtairoverstmievanipodlatypuzvarania pridu(pozriNastaveniatmievania).
¢ Upravtecitlivostvetelnéhdiltra(pozriNastavenieitlivosti).
0V pripadepotrebynastavtetas oneskorenigasu (pozriCas oneskorenigasu).
¢ SkontrolujtéunkénostiltrapomocowutotestypozriAutotest).
4. Zacnitepracovat- prizvaranisa svetelnyfilterautomatickgtmavi,pribrisenizostava
asny.
5. i’o dikonéenbréce:
¢ Uistitesa, ze svetelnyfiltersa vratildo svetelnéhstavu.
¢ Ocistitamaskua svetelnyfilterod prachua necistot.
¢ Skontrolujteabitidbatériea v pripadeotrebyu vymerite.

STAROSTLIVOS A UDRZB/
Svetelnyfilter pravidelneCistite makkouhandrickou,ktora nepistavlakna. Nepouzivajte
abrazivne ani agresivne Cistiace prostriedky.
Na Cistenie senzorov a solarnych ¢lankov pouzite alkohol a makkd handric¢ku.
Na telomaskya hlavovymostpouzivajteneutralneCistiaceprostriedky.
Neponarajtélterdovodyaniinychkvapalin.
Maskuskladujtena suchommiestechranenonpredpriamymslnecnynziareninpri teploteod
-20°Cdo+70°C.

VYMENABATERIE
Ak mavasamaskaindikatoslabejbatérie maliby ste ju vymenit ked'sa aktivuje.
Ak indikator nesvieti, vymerite batériu, ked’ sa objavia znamky nestabilnejprevadzky
automatickéhevetelnéhdiltra,ako je oneskorenieaktivaciealebonespravnestmievanie.
1. Otvortezapadkypevriovacieh@mua opatrneho vybertez telamasky.
2. Vybertavetelnyilterz ramupoodpojenjehozapadiek.
3. Najditepriehradkaabatérinakrytefiltra(obrazokA)a vybertevybitibatériu.
4

. Vlozte nov litiovd batériu CR2032 a dodrzte spravnu polaritu. Uistite sa, ze kladny
batériesmerujenahor(smeromk vnutornejtranemasky).

. Vloztesvetelnyfilterspatdo ramua zaistiteno zapadkami.
6. Nainstalujteamso svetelnynfiltromdo telamaskya bezpecnéno upevniteapadkami.
7. Pred pouzitimskontrolujte i je svetelnyfilter spravnenainstalovanya ¢i funguje

automatické stmievanie.
PRO-CRAFT
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Pre bezpecnu a spolahlivi prevadzku zariadenia nezabudnite, Ze opravy, Udrzbu a nast
musiavykonavatautorizovanéervisnéstrediskas pouzitimiba originalnychahradnychdielov
a spotrebného materialu.

OCHRANAZIVOTNEHOPROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované spdsobc
Setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické naradie a batérie do dor
odpadu!
V zaujme ochrany Zivotnéhoprostrediaje nutné pouzit( batériu, najma litiov(, spravne
zlikvidovat'. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani spotrebica definitivne vybite, vybe
ju a potom zakryte kontakty elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotv
nelikvidujtgu po Castiach.Likvidujtena miestena to urcenom.

& LenprefirajingU:
V stllade s eurdpskousmernicou2012/19/EUo odpadovychelektrickycha
Lo elektronickyctzariadeniacha prislusnymivnGtrostatnympravnymipredpismi
av sulade s eurdpskou smernicou 2006/66/EC musia byt’ chybné alebo vyradené baterie a
elektronick&ariadeniazhromazdovanéa ucelomekologickybezpecnejecyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mézu mat pouzité elektrické a elektronické zariadenia skodlivé (
Zivotnéprostrediea ludskézdraviev dosledkumoznejpritomnosthebezpeénychatok.

PRO-CRAFT
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PRZYLBICASPAWALNICZASAMOCCIEMNIAJACA
SHPt10-305HP 100-t105PH1000

DANETECHNICZNE

Model

Rozmiar filtra, aktywne pole
widzenia (mm)

Rozmiakasetyfiltra(mm)
Wizjerpoczne
Uruchamianie
Pasywneprzyciemnienie
Trybszlifowania

Aktywneprzyciemnienie

Klasaoptyczna(EN 379)
Czasreakcji(s)

Regulacjazutosci

Czasopoznieniaozjasnienigs)

Liczbaczujnikovwuku

Minimalnyradpracy(TIG)

PrzyciskTEST
Wskaznilroztadowanejaterii

Zrédtozasilania

OchronaJV/IR

PRO-CRAFT

INSRUKCJAOBSLUGI

SHPt1030 SHP 10060

93x43 100x97

110x90%9 133x114x10

Automatyczne = Automatyczne

DIN4 DIN4

Tak (DIN4) Tak (DIN4)
DIN5-9

DIN9-13 DIN9-13

1/1/1/2 1/1/1/2

1/25000 1/25000

Od niskiego do  Od niskiego do

wysokiego wysokiego

poziomiptynna,
bezstopniowa
regulacja

0.1-1.0regulacja
bezstopniowa

2

ACTIG> 10A;
DCTIG>30A

Nie
Nie
Panelstoneczny

+bateriditowa
(1xCR2032)

DoDIN16 przez

poziomiptynna,
bezstopniowa
regulacja

0.1-1.Cegulacja
bezstopniowa

4

ACTIG>5
A; DCTIG>
5A

Tak

Tak (czerwony
LED)

Panelstoneczny
+bateriditowa
(1xCR2032)

DoDIN 16 przez

SPH1000
10097

133x114x10
Automatyczne
DIN4

Tak (DIN4)

DIN5-9
DIN9-13
1/1/1/1
1/25000

Od niskiego do
wysokiego
poziomuptynna,
bezstopniowa
regulacja

0.1-1.CGegulacja
bezstopniowa

4

ACTIG>5
A; DCTIG>
5A

Tak

Tak (czerwony
LED)

Panelstoneczny
+bateriditowa
(1xCR2032)

DoDIN 16 przez
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Zakresemperatupracy(*C/ °F) | -5-+55/23~131 -5-+55/23~131 -5~-+55/23-131

Temperaturprzechowywan{dC/ -20-+70/ -20-+70/ -20-+70/
°F) -4-158 -4-158 -4-158

OPIS URZADZENIA(*OBRAZEK1)
1. Obudowanaski

2. Kasetaz filtremsamosciemniajacym v I(’%%_l)s K e IR e
3. Przetacznik trybu pracy (spawanie/ g \skaznikniskiegopoziomunatadowania
szlifowanie) baterii (LED)

4. Regulatorzutosci 9. Nagtowigmocowaniea gtowe)

5. Regulatoopoznieniaozjasnienia 10. Regulatonagtowiarozmiaru/napiecia)

6. Regulatostopnigprzyciemnienia 11. Boczneokna (filtrybocznegavidzenia)
12. Panelstoneczny(zrodtozasilania)

WYPOSAZENIE*

1. Instrukcj@bstugi

2. Przytbicapawalnicza

3. Regulowanmagtowie
* Pragniemyzwrdcic wage, ze wyposazenieproduktumoze roznicsie w zaleznosciod kraju
zakupu.Aby uzyskacszczegdtaveinformacjedotyczqcezawartosciopakawaniai wyposazenia
produktugrosimyp kontake lokalnymlystrybutorem.

PRZEZNACZEN | WLACCIW ‘ZASTOSOWAN

Przytbice spawalnicze Procraft przeznaczone sa do ochrony oczu i twarzy przed promien
ultrafioletowym i podczerwonym, iskrami oraz odpryskami roztopionego metalu podczas
spawania metoda MMA, MIG/MAG i TIG. Automatyczny filtr samosciemniajacy przycien
sie w momencie zajarzenia tuku i powraca do stanu jasnego po jego wygaszeniu.
Przytbice wyposazone sg w regulowane nagtowie, ktore zapewnia pewne dopasowani
réwnomierneroztozenie obcigzenia.

Model SHP90-30 posiada dwa czujniki tuku oraz umozliwia regulacje czutosci i opdznienia
rozjasnienia. Modele SHP90-30 i SPH1000 wyposazone sa w cztery czujniki tuku, przycisk
testowania przyciemnienia oraz wskaznik niskiego poziomu baterii. W modelu
SPH1000 dodatkowo zastosowano boczne okna zapewniajace rozszerzone pole widzenia.
Wszystkie przytbice zasilane sa przez ogniwa stoneczne oraz wymienng baterig litowa
CR2032, co gwarantuje stabilng prace.

WSKAZOWk BEZPIECZENSTW DOTYCZAC

/MOSTRZEZENIRalezyzapoznaéieze wszystkimistrzezenianiwskazowkanaotyczacymi
bezpieczenstwaizytkowaniaraz ilustracjami danymitechnicznymilostarczonymivraz

z niniejszaprzytbicaspawalniczaNieprzestrzeganipodanychnizejostrzezehdotyczacych
bezpieczenstwa i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢ przyczyna powazr
obrazen.

Zachowajwszystkieostrzezenia wskazowkidotyczacebezpieczenstwaaby moc skorzystac

PRO-CRAFT
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Termin ,przytbica” w tych ostrzezeniach odnosi sie do przytbicy spawalniczej z automaty
przyciemnianiem.

OZNACZENI ‘| SYMBOLI

@ Zapoznaéie z instrukcj@bstugi.

qgi PROMIENIOWANIEUKU MOZE SPOWODOWAPARZENIAOCZU

Przedrozpoczecienspawanianalezyustawicczutoscfiltra
samosciemniajacegdADF) na odpowiedni poziom. (Dotyczy tylko przytbic z
F)

Jedli filtr przyciemniajacy nie reaguje na zajarzenie tuku, natychmiast przerwac
spawanie i zapoznac sie z instrukcja obstugi. (Dotyczy tylko przytbic z ADF)

@ PRZYLBICE SPAWALNICZE NIE ZAPEWNIAJA PELNEJ OCHRONY OCZU, USZU |
TWARZY

Zawsze nalezy stosowac okulary ochronne z odpornymi na uderzenia soczev
lub okulary z boczng ostona, a takze ochronniki stuchu podczas pracy w przytbic
spawalniczej.

Nie uzywacprzytbicyspawalniczepodczaspracyz cieczamiwybuchowymiub
agresywnymi.

Niewykonywagpawaniav pozycjnadgtowaprzyuzyciutej przytbicy.
Regularmesprawdza(stan szybyochronneffiltrai niezwtoczniga wym1emac
w przypadku zauwazenia zarysowan, pekniec lub innych uszkodzen.

Szczegolnewskazowkbezpieczenstwa.

m>

OznakowanieCE potwierdza,ze dany wyrob spetnia wymogidyrektywUnii
Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

[ ZnakzgodnoscEuroazjatyckidjniiCelnej.

ZnakzgodnosciUkrainy.

(©

SZCZEGOLNEOSTRZEZENIABEZPIECZENSTWALA PRZYLBIC
SPAWALNICZYCH

ZALECENIADOTYCZACBEZPIECZENSTWRODCZASPRACY
1. Przeduzyciemusunadfolieochronne wewnetrznychzewnetrznyctzyb.

2. Sprawdzidpoziomnatadowanidaterii.Kasetaz filtremzostatazaprojektowanaa
1000 godzinpracyprzyzasilaniuz bateriilitowychi ogniwstonecznych.

3. Oczysciczujnikitukuz kurzui zabrudzenabyzapobiezaktocenionw dziataniu.
4. Upewnicsie, ze nagtowiejest pewnie dopasowanei unieruchomioneprzed kazdym

‘CRAFT
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uzyciem.

5. Przed rozpoczeciempracy skontrolowag’wszystkie elementy przytbicy. Wszelkie
uszkodzonezarysowandub popekaneczescinalezywymienigprzeduzyciem.

6. Regularnieczysci¢powierzchnigfiltra, uzywajacczystej, bezpytowejsciereczki.Nie
stosowac agresywnych srodkow czyszczacych.

7. Do czyszczeniaczujnikowi panelistonecznychuzywad miekkiejsciereczkizwilzonej
alkoholem.

8. Do czyszczenikorpusuprzytbicyi nagtowiastosowadagodnesrodkimyjace.

9. Nie zanurzac soczewek w wodzie ani innych cieczach. Nie uzywac $rodkow $ciernych
rozpuszczalnikow ani preparatéw na bazie oleju.

10. Niewyjmowaaninie otwiera@utomatycznedaltraprzyciemniajacego.

11. Przytbicanie jest przeznaczondo spawanidaserowegani gazowatlenowego.
12. Nie umieszczaprzytbicyani kasetyfiltrana rozgrzanycpowierzchniach.

13. Nie demontowaéni nie modyfikowadutomatycznegdiltra.

14. PrzedrozpoczeciempracyupewniGie, ze przetacznikestustawionyve wtasciwej

pozycji:
,»SPAWANIE? ,,SZLIFOWANIE”.

15. Przytbicanie chroniprzedsilnymibciazeniamidarowymi.
16. Przytbicanie chroni przed dziataniemmateriatowwybuchowyclani agresywnych
cieczy.

17.Nie wprowadza¢ zmian w konstrukgji filtra lub przytbicy, jezeli nie sa one przewic
niniejszejinstrukcji.

18. Uzywadwytacznieryginalnychzescizamiennychvskazanychv instrukcji.

19.Nieautoryzowane modyfikacje lub stosowanie nieodpowiednich czesci
zamiennych uniewazniaja gwarancje i mogg prowadzi¢ do obrazen.

20.Jesli przytbica nie przyciemnia sie po zajarzeniu tuku, natychmiast przerwac prace i
skontaktowac sig z dostawca lub przetozonym.

21.0kularyochronnenoszonepod przytbicamogaprzenosicenergieuderzeniaod czasteko
duzejpredkoscistwarzajaadodatkowezagrozeniedla uzytkownika.

22.Do ochrony przed czastkami o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach nal
uzywac okularow ochronnych oznaczonych litera ,,T” bezposrednio po symbolu od
na uderzenie (np. FT, BT lub AT). W przypadku braku litery ,,T” ochrona dotyczy w
temperaturypokojowej.

23.Podczas dtugotrwatego uzytkowania moze wystapic¢ reakcja alergiczna na materiaty
majace kontakt ze skora.

ZRODLI ZASILANIA

Przytbica spawalnicza Procraft zasilana jest przez ogniwa stoneczne oraz wymienna bat
litowa CR2032. Ogniwa stoneczne zapewniaja gtowne zasilanie podczas pracy, natomias
podtrzymuje dziatanie automatycznego filtra przyciemniania w warunkach niedostateczr
oswietlenia. Stosowanie innych typow baterii jest niedozwolone i moze prowadzi¢

do nieprawidtowego dziatania przytbicy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie,
bateria zostata prawidtowo zainstalowana i posiada wystarczajacy poziom natadowania.

UZYTKOWANIE
MONTAZNAGLOWIA

PRO-CRAFT
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Montaznagtowianalezywykona&godniez rysunkiens.
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Upewnic sig, Ze wszystkie elementy nagtowia oraz czesci mocujace znajduja si¢ w zesta
Zmontowac nagtowie zgodnie ze schematem i zamocowac je w obudowie przytbicy.

Po zakonczeniu montazu sprawdzi¢, czy nagtowie jest solidnie przymocowane, a
przytbica podnosi sie i opuszcza ptynnie, bez luzow.

1. Gtebokos¢ osadzenia (1) - wyregulowaé wysokos¢ nagtowia o
w celu zapewnienia wygodnego dopasowania oraz
rownomiernego roztozenia ciezaru.

2. Odlegtos¢ od twarzy (2) - przesuna¢ mocowania do przodu lub =
do tytu, a nastepnie je unieruchomic¢. Oba mocowania powinny
by¢ ustawione symetrycznie.

3. Obwod gtowy (3) - obrocic tylne pokretto regulacyjne, aby pc
lub dociagnac nagtowie.

4. Kat nachylenia przytbicy (4) - ustawic ptytke z otworami,
aby dopasowac dogodny kat widzenia.

REGULACJAZULOCCI

Regulator czutosci (4) nalezy ustawic w zaleznosci od stosowanego procesu spawania oraz
poziomu o$wietlenia otoczenia.

2) @ @

¢ Niskaczutos¢- zalecanado spawaniagprzy wysokichnatezeniactpraduorazw
warunkach silnego $wiatta dziennego.

4 érednia czuto$¢ - odpowiednia do wigkszosci metod spawania, zaréwno wewnatrz
pomieszczen, jak i na zewnatrz.

0 Wysoka czuto$¢ - stosowana przy pracy na niskim pradzie i w stabym
oswietleniu, szczegolnie podczas spawania metoda TIG przy niskich wartosciach
pradu.

AUTOTESTOWANIE

/\ OSTRZEZENIE! Funkcja autotestu stuzy do sprawdzania poprawnosci dziatania
automatycznego filtra przyciemniajacego przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie korzyst:
funkcjprzedkazdynrozpoczecierspawaniajeslijestonadostepnav danymmodelwprzytbicy.

1. Ustawidoziomprzyciemnienitltraw zakresieDIN9-13za pomocapokretta6).

2. Nacisna@rzycisklEST(7)i upewniéie, ze filtrprzechodzw stanprzyciemnienia.

3. ZwolnidrzyciskTEST(7) i sprawdzi¢gzy filtrpowracalo stanujasnego.
Jesli filtr nie zmienia stopnia przyciemnienia podczas testu, nalezy sprawdzi¢
poziom natadowania baterii oraz poprawnos¢ jej zamontowania. W przypadku w:
nieprawidtowosaialezy przerwac uzytkowanie przytbicy i skontaktowac sie z dostawca.
REGULACJASTOPNIAPRZYCIEMNIENIA

Aby wybracoptymalnypoziomprzyciemnienidiltrasamosciemniajacegmalezyskorzysta&
ilustracji na rysunku 2.

1. Okreslidyptrybupracy(metodyspawania).
O SMAW (Shielded Metal Arc Welding) - Reczne spawanie tukowe elektroda otulong
(MMA).

0 MIG (MetallnertGas Welding)- Potautomatycznepawaniew ostoniegazuobojetnego.

TIG, GTAW (Tungsten Inert Gas, Gas Tungsten Arc Welding) - Spawanie tukowe
elektrodﬁKaFmowq w ostonie gazu obojetnego (TIG).

PRO-C
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O MAG / CO, (Metal Active Gas Welding) - Pétautomatyczne spawanie w ostonie gazu
aktywnego (MAG).

O SAW (Submergedirc Welding) Spawanietukowepod topnikiem.

¢ PAC (PlasmaArc Cutting)- Ciecieplazmowe.

O PAW (PlasmaArc Welding)- Spawanieplazmowe.

2. Okreslihatezeni@raduspawaniaz jakimbedzieprowadzonpraca.
3. Na podstawie tabeli przedstawionejna rysunku 2 znalez¢ odpowiedni poziom
przyciemnieniakierujacsie przecieciemmetodyspawania wartoscipradu.
Im wyzsze natezenie pradu spawania, tym wyzszy powinien by¢ poziom przyciemnienia filt
celu skutecznej ochrony oczu. W przypadku spawania przy niskim natezeniu pradu (szczeg
metoda TIG) zaleca sie stosowanienizszych warto$ci przyciemnienia,aby uzyskac lepsza
widocznos¢strefy spawania.

Podczas pracy w warunkach silnego oswietlenia mozna wybra¢ nieco wyzszy poziom
przyciemnienia, zapewniajac dodatkowa ochrone wzroku.

Nalezy stosowac te zalecenia w celu prawidtowego ustawienia filtra samosciemniajace
rozpoczeciem pracy.
Dodatkowalla modeliSHP90-3G SPH1000:
Te przytbiceposiadajaiwazakresyprzyciemnienia:
¢ DIN5-9- do spawaniaprzyniskimnatezeniwpraduorazdo cieciaplazmowego.
¢ DIN9-13- do standardowyclprac spawalniczych.
Przed ustawieniem wartosci przyciemnienia nalezy upewnic sie, ze wybrano wtasciwy za
odpowiadajacy wykonywanemu rodzajowi pracy.
TRYBSZLIFOWANIA

Przytbica spawalnicza moze by¢ uzywana do ochrony twarzy podczas prac szlifierskich.
Po wtaczeniu trybu ,,SZLIFOWANIE” (3) automatyczny filtr przyciemniajacy blokuje funl
przyciemnianiazapobiegajagegoaktywacjiw reakcjina jasneiskry.
Przedrozpoczecienpracynalezyupewnidsie, ze ustawionaodpowiedntryb. Po zakonczeniu
szlifowania nalezy przetaczy¢ przytbice z powrotem w tryb ,,SPAWANIE”, aby przywrocic¢
funkcji automatycznego przyciemniania.

CZASOPOZNIENIAROZJACNIENIA
Czas opéznienia rozjasnienia okredla, po jakim czasie filtr przyciemniajgcy przechodzi
ciemnego w jasny po zakonczeniuspawania. Pokretto regulacji czasu opoznienia (5)
umozliwia ustawienietegoparametruw zakresieod 0,1do 1,0 sekundy.
1. Minimalneop6znienig(0,1-0,2s) - zalecaneprzy spawaniupunktowynoraz
wykonywaniukrotkich spoin.

2. Maksymalne opoznienie (0,85-1,0 s) - stosowane podczas pracy przy wysokich
natezeniactpradulub w sytuacjach gdy wystepujewiecenieresztkowemetalu.

3. Ustawieniapoéredniesa; odpowiedniedla wiekszosciprac spawalniczych,zaréwno
wewnatrz pomieszczen, jak i na zewnatrz.

Dobdr optymalnego czasu opdznienia pozwala zmniejszy¢é zmeczenie wzroku i zwiekszyc
komfort pracy.

KOLEJNOCERACYZ PRZYLBICA

PRO-CRAFT
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1. Zatozyc przytbicei wyregulowahagtowietak, aby dobrzeprzylegata nie powodujac
dyskomfortu.

2. Wybradrybpracy:
¢ Dlaspawania ustawictryb,,SPAWANIE”.
¢ Dla szlifowania- ustawictryb ,,SZLIFOWANIE’{w tym trybie przyciemnienigest
wytaczone).
3. Podczapracyw trybiespawania:
¢ Ustawi¢ poziom przyciemnienia zgodnie z typem spawania i natezeniem pradu (zo
Ustawienieprzyciemnienia).
0 Wyregulowaczutoscfiltrasamosciemniajacegrpob. Regulacjaczutosci).
O Ustawic czas op0znienia rozjasnienia, jesli to konieczne (zob. Czas op6znienia
rozjasnienia).
¢ Sprawdzidziatanidiltra,wykonujaautotest(zob.Autotest).
4. Rozpoczac prace - podczas spawania filtr automatycznie sie przyciemnia, podczas
szlifowania pozostaje jasny.
5. Po zakonczenitpracy:
¢ UpewniGie, ze filtrpowrdcitlo jasnegestanu.
O Oczysciprzytbicg filtrz pytui zabrudzen.
0 Sprawdzipoziormatadowanibateriii w raziepotrzebya wymienic.

KONSERWACJ | CZYSZCZENI
Regularnieczyscic filtr samosciemniajacga pomocamiekkiej,niepylacejsciereczki.Nie
stosowac srodkow czyszczacych o wiasciwosciach sciernych ani agresywnych chemikaliow
Do czyszczenia czujnikow i paneli stonecznych uzywac alkoholu i miekkiej Sciereczki.
Do obudowyprzytbicyi nagtowiastosowadagodne neutralnesrodkimyjace.
Niezanurzadiltraw wodzieaniinnychcieczach.

Przechowywadrzytbicew suchym miejscu, chronionymprzed bezposrednimdziataniem
promieni stonecznych, w temperaturze od -20°C do +70°C.

WYMIANIABATERII
Jesli przytbica jest wyposazona we wskaznik niskiego poziomu natadowania baterii, wym
nalezy dokonac po jego aktywacji.
W przypadku braku takiego wskaznika, baterie nalezy wymieni¢, gdy pojawia sie objawy
niestabilnej pracy filtra samosciemniajacego, takie jak opdznione dziatanie lub nieprawid!
przyciemnienie.

1. Otworzycatrzaskiamkimocujacej ostrozniavyjacja z obudowyprzytbicy.

2. Wyjadfiltrsamosciemniajagyramki rozpinajagegozatrzaski.

3. Zlokalizowadkomore bateriina obudowiefiltra (rysunek4A) i usunaé roztadowana

baterie.

4. Wtozy¢ nowa baterie litowa CR2032, zachowujac prawidtowa polaryzacje. Upewnic
dodatniastrona(+) bateriijest skierowanau gorze (w strongwnetrzaprzytbicy).

5. Wtozydiltrz powrotendo ramkii zabezpieczygo zatrzaskami.

PRO-CRAFT



PL| POLSKI [k

6. Zamontowatamkez filtremw obudowigrzytbicy pewnieja zablokowazatrzaskami.

7. Przedrozpoczecienpracysprawdzic czy filtr zostatprawidtowazamontowany czy
funkcja automatycznego przyciemniania dziata poprawnie.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy nalezy pamietaé, ze naprawy, konserwacja i regul
powinny by¢ wykonywane w autoryzowanych serwisach z wykorzystaniem wytacznie ory
czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.

OCHRONACRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i opakowania nalezy
do powtérnego przetworzenia zgodnego z obowiazujacymi przepisami w
zakresie ochronysrodowiska.Elektronarzedzia akumulatoranie wolno wyrzucac
do odpadow

komunalnych!

W celuprawidtowejtylizacjnalezycatkowicieoztadowabaterigpodczapracyz przyrzadem,
wyjacja, a nastepnieowinadstykitasmaizolacyjnaaby uniknaézwarc.

Nieotwierapaterii nieutylizujejw czesciachUtylizowad wyznaczonyatilategomiejscach.

&> TylfigpanstwalE:

Zgodniez europejskadyrektywa2012/19/UEw sprawie zuzytegosprzetu
elektrycznegd elektronicznegmraz jej implementacjav prawodawstwie
krajowym, a takze zgodnie z europejska dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub
zuzyte akumulatory oraz sprzet elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi
surowcow wtornych zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze r
szkodliwe skutki dla srodowiska i zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej
obecnosci substancjiniebezpiecznych.

Li-ion

PRO-CRAFT
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3ABAPDBYHAMACKA
SHPt10-30SHP100-t10SPH1000
PBbKOBOACTBGA EKCIM/IOATALUA

TEXHUYECKIXAPAKTEPUCTUKU

Mogen

Pa3mepHa puaTbpa(Mm)
PasmeprHa KapTpuaKamm)
CTpaH1YHIpOo30pLM
MeTogHa akTMBMpaHe
MacuBHOMOTbMHSABaHE
PexuMHa WwhardaHe

AKTMBHOMOTbMHABaHE

OnTuyerknac (EN 379)
Bpeme3a peakumsa(c)

PerynupaH@a 4yBCTBUTENIHOCTTA

Bpemesa 3abaBsAHeHa
0CBeT/IABaHETO (C)
BpoliceHsopusa Abra

MwuHMmanerpaboTeHToK (TIG)

ByToH3a TecTBaHeHa
NOTbMHABaHETO

MHAMKaToBa U3TOLEeHabaTepus

N3TOYHMKHA 3axpaHBaHe

PRO-CRAFT

SHPt1030
93x43
110x90%9

AsTomat
DIN4
Mma (DIN4)

DIN9-13

1/1/1/2
1/25000

OT HMCKa ao
BMCOKa,
6e3scTeneHHo

peryivpaHe
0.11.0
6e3cTeneHHo
peryavpaHe
2

ACTIG> 10A;
DCTIG>30A

HE
HE

ConapHu
eNemMeHTH+
CcMeHseMa
mMTHeBa
6artepua
(1xCR2032)

SHP100:0
100x97
133x114x10

AsTomat
DIN4

Mma (DIN4)
DIN5-9
DIN9-13
1/1/1/2
1/25000

OT HUCKa go
BMCOKa,
6e3cTeneHHo
perynmpaHe
0.11.0
6e3cTeneHHo
perynmpaHe
4

ACTIG>5
A; DCTIG>
5A

[A (6yTOHTEST)

A (yepBeHLED)

ConapHu
eneMeHTH+
CMeHsema
mMTHeBa
6arepua
(1xCR2032)

SPH1000
100x97
133x114x10

AsTOMaT
DIN4

Mma (DIN4)
DIN5-9
DIN9-13
1/1/1/1
1/25000

OT HUCKa go
BMCOKa,
6e3cTeneHHo
pery/impaHe
0.11.0
6e3cTeneHHo
pery/mpaHe
4

ACTIG>5
A; DCTIG>
5A

A (6yTOHTEST)

JIA (yepBeHLED)

ConapHu
enemMeHTH+
CMeHsema
nTHeBa
6arepua
(1xCR2032)



36

UV/IRsawmra BuHarmgo DIN BuHarungo DIN BuHarugo DIN
16 16 16

Pa6oTHaemnepatypt’ C/ °F) -5~+55/23~131  -5-+55/23~131 -5-+55/23~131

Temnepatypaa cbxpaHeHné¢ C/ -20-+70/ -20-+70/ -20-+70/

°F) -4~158 -4~158 -4-158

OFIVICAHVIEHA YACTUTE(*PUCYBAHE1)
. KopnycHa mackata

2. OUNTHPC KapTPUAK
3. MpeBKNtoYBaTeBa peXXMM(3aBapsaBaHe/

7. ByToH3a TecTHa3aTbMHeHMgTEST)
8. UHaukaTopsa uaToleHabaTepus(LED)

wnavidaHe) 9. JleHTasa rnaBa(3akpenBaHeda riasara)
4. PerynatopHa YyBCTBMTE/IHOCTTA 10.PerynatopHa neHTarasa rnasa(pasmep/
OnbH
5. PerynatopHa 3a6aBsiHeHa U3CBET/ISBA- )
HeTo 11.CTpaHnyHpo3opuMduaTprBa
CTPaHWYHO BUXKAAHE)
6. PerynartopHa cTeneHTaHa 3aTbMHeH1e
12. CnbHYeBnaHen (3axpaHBaHe)

OKOMI/IEKTOBKA*
1. PbKoBoACTB®Ba NOTpebUTENA
2. Macka 3a 3aBapsBaHe
3. PerysmpyemaeHTasa rnasa

* O6bpHEeMe BHUMaHue, Yye CbObPKaHUemo Ha oNAKOBKAMa Moxe 0a sapupa 8 3asucum
Hama Ha NOKYNKa. 3a KOHKpemHa UHPOPMAayus OMHOCHO CbABPKAHUEMO Ha sawama
JKeme ce ¢ MecmHume cu ducmpubymopu. .

3aBapbuHHUTeMackmProcraftca npegHasHaueHma npeanasBaOyMTEN IMLETOBM OT YNTPa-
BMOJIETOBO M MH(PAYEPBEHO JTbYEHME, UCKPU M MPBCKM PasToneH MeTasl NP M3BbPLUBAH
MMA, MIG/MAG u TIG 3aBapsaBaHe. ABTOMaTMUYHMAT MOTbMHABALL (PUATHP NMOTbMHABA, KOI
Jbrarace 3anaJiu,u ce BpbllaB CBET/IOCHCTOSHME KoraToTA yracHe.MackuTteca o6opy/Ba-

HM C peryjMpyeMasieHTa 3a rJlaBa, OCMIypsBallaibTHO NpUaAraHe U paBHOMEPHO
pasnpeje- IeHMe Ha HaToBapBaHeTo.

Mopensbt SHP90-30 nma ABa ceH3opa 3a Abra M NoAabpXa peryaMpaHe Ha YyBCTBUTE/H
Ta 4 3a6aBsHe Ha u3ceTaaBaHeTo. Mogenute SHP90-30 1 SPH1000 ca o6opyaBaHu C yeT
ceH3opa 3a Abra, 6YTOH 3a TeCTBaHe Ha MOTbMHABAHETO M MHAMKATOP 3a M3ToleHa GaTe]
Mogenute SPH1000 MmaT CTpaHMYHM NPO30pLM 3a pasiuMpeHa BUAMMOCT. Bcuukm waemose

ce 3axpaHBaT OT C/TbHYEBM KNETKU U CMeHseMa nMTueBa 6atepua CR2032, KoeTo ocuryf
cTabu/iHa pabora.

MHCTPYKLIM 3A BE3OMACHOC

/N NPEAYNPEXAEHME! MpoyeTeTe BCUUKM NpeaynpexaeHus 3a 6e30MacHOCT, MHCT
MAlCTpauMm cneumduUKaLMMnpeAoCTaBeHIE TO3M 3aBapbyueHLIeM. HecnassaHeTaia
Te3M MHCTPYKLIMU MOXe Jja AoBe/ie 10 CEPUO3HM HapaHABaHMA, YBPEK/AAHE Ha OunTe MU
Bpe/a Ha 06opy/BaHeTo.

3anaseTeToBa pbKOBOACTB®A 6bAELLMCTPABKU.
TepMMH'bT ,,LLIﬂeM“ B Te3u npeaynpexgeHnAa ce OTHacA A0 BaliMA aBTOMATUMYHO 3aTbMHA

C 3ABAPLHGH LWIEM. PRO. CR AFT
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YC/I0BHUOBO3HAYEHM#A CMMBOJIU

MpoyeTeTaMHCTPYKLMUTE

%)

PAAVMALMATOT A ATAMOXKEAA M3 OPMOYUTE

Perynupaitte 4yBCTBMTE/IHOCTTA HA MOTbMHsABawWwms GuaTbp (ADF) fo noaxoas:
LLO HMBO, NPeAM Aa 3arnoyHeTe 3aBapABaHe. (Camo 3a Kacku ¢ ADF)

3ABAPBYHUTEAACKMHE OCUMYPABATTB/IHASALLMTAHA OYMTE, YIUMTE

M1 JMLETO BuHarv nsnonssaiTenpesnasHuoumia ¢ yaapoycToMumBineLm
WM NpeAnasHUOYMNA CbC CTPaHMYHUMPEANasUTeIMA 3alymTa 3a C/IyXa,
KoraTopa- 60TMTECHC 3aBapbyHamacka. He M3nosi3BaliTesaBapbyHamacka,
Korato pa6o- TMTE C eKCM/IO3MBHM WM KOPO3MBHM _TeuYHoCTM. He
3aBapsiBaliTe B MONIOKEHME HaJ rnaBaTa, M3Mo/i3BaikM TasWM Macka.
NpoBepsABaiTe pefjoBHO ChCTOAHUEHR (DUNTHPHOTACTBK/ION FO CMEHANTE
He3a6aBHO AKO Ce OTKPUATAPACKOTUHM, MYKHATUHU MK APYrU noBpesn

rd
N
W

06LonpeAynpexXaeHVEa onacHoCT.

> @&

CbgTBeTCTBMe C OCHOBHMTE CTaHZapTM 3a 6e30MacHOCT Ha NPUIOKUMMUTE €BPO
NeUCKU ANPEKTUBK.

()
m

EBpa3uifcKiBHaK 3a CbOTBETCTBME.

e
=
p—

YKpauHCKIBHaK 3a CbOTBETCTBUE.

(©

CMEUMANH NPABWUJ: 3A BE3OMACHOC 3A 3ABAPBYHUT IMACK)

UHCTPYKLIUVBA BE3OMACHOCBA BCUYKMOMEPALUMN
1. MpearynoTpe6aoTCTPaHEeTEALYMTHOTAPONIUOOT BbTPELLHUTE! BbHLIHUTETELM.

2. MNpoBepeTeinBOTOHa 6aTepuaTa PUNTBPHMATIATPOHE NpoeKTHnparsa 10004yaca
pa6o- Ta, KoraTo ce 3axpaHBa OT JIMTUEBM 6aTEPUM U CITBHUEBU KNETKM.

3. MouncTeTe ceH3opuTe 3a Abra OT Mpax M 3ambpcABaHMsA, 3a Aa M36erHeTe Hem3npask
cTH.

. YBepeTece, Ye NeHTaTasa rn1aBae 3apaBo3akpeneHalpeAmBcaKaynoTpeta.

5. MpoBepPeTEBCUUKMKOMMOHEHTHA MacKaTanpearynoTpe6a CMEHETEBCUUKM
noBpe/e- H1, HaApacKaHW MM HamnyKaHM YacTu npeau ynotpe6a.
6. PepoBHo NoYMCTBaAMTE MOBBPXHOCTTA HA (DMATBPA C YMCTa Kbpria 6e3 BaacuHKM. He v
No/3BalTe arpecuBHI MOYMCTBALLM MPenapaTh.
. U3nonssaite meka Kbprna, HarnoeHa C aJIKOX0/1, 3a NMoO4YUCTBaHE Ha CEH30puTe U
C/TbH- 4YEeBUTE KNIETKMU.

. Manon3BaiTe HeyTpasHMi MpenapaTi 3a MoYMCTBaHe Ha TAJIOTO Ha Mackata u
JieHTata 3a rsasa.

PRO CRAFT
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9. He noransifre newymre BbB BOAA MM Pyri TEYHOCTU. He M3nonssaiiTe abpasuBHi,
PasTBOPUTE/M M/ NOYMCTBALLY MPEnapaTi Ha MacsieHa OCHOBa.

10. He oTcTpaHaBaiTe! He 0TBAPATEABTOMATUMHUEBETIMHEHDUATP.

11.Mackara He e npejHasHaJeHa 3a J1a3epHo 3aBapsiBaHe M KMC/IOPOAHO-TOPUBHO 3aBa-
psiBaHe.

12. He nocraBsnTeMacKaTanim CBETAMHHUSPUITbPBbPXY rOPELLMNOBbPXHOCTH.
13. He otBapsiiTes He MoANbULMPANTEBTOMATUMHUEBETIMHEHDUATBP.

14.Mpeanaa 3anouHeTqaa601a,yBepeTece e NPeBK/II0YBATEIAE HAaCTPOEHHa XKeNaHNA
pexum "3ABAPABAHE" / "LLUJIMOOBAHE

15. MacKaTaHe NpeAnasBanT CUHMY AAPHUHATOBAPBaHHMS!.

16.Mackara He npeanassa oT Bb34ENCTBUETO Ha B3PMBHM YCTPOMCTBA M/IM arPECUBHM T
HOCTH.

17.He npaBeTe npoMeH ro (WITbPa WM Mackara, OCBEH ako He € MPeABUAEHO ApYro
B TOBa PbKOBOACTBO.

18. 113n10/13Bal TEEAMOOPUTMHAJTHYPE3EPBHIHACTH, MOCOYEHVB MHCTPYKLMMUTE.

19.HepaspeluennTtevoaudrKaLmMminm n3non3BaHeToHa HeNnoaxoAALMpe3epBH1MYacTH
e aHy/mMpaT rapaHuMaTa M Morat Jja NPUYMHAT TeNeCHU HapaHABaHMA.

20.AKo KacKaTa He NMOTbMHee MNpu 3anasBaHe Ha Jbrata, He3a6aBHO cripeTe paboTaTa
CBbpXETE C BallMA JWTbP MM PbKOBOAUTES.

21.MpeanasHuTe oumna, HOCEHM MO Kackara, Morar Aa npejasar cuiara Ha yAapa ot
CTMUM C BUCOKA CKOPOCT, Cb3/jaBaiKu JOMb/IHUTE/IHA OMAaCHOCT 3a NOTpe6uTens.

22.3a 3awpTa OT BMCOKOCKOPOCTHM YacTMLM TNpU  EKCTPEMHM TemrepaTyp,
M3roni3BalTe npeAnasHM oumaa, mMapkupadu ¢ “T" BeaHara ciej CMMBOMA 3a YA3
(Hanp. FT, BT nnvAT). AKo mapKupoBKaTa He CbAbpa bykBaTa "T", Toraea 3awmrar
ce ocurypsiBa camaipu CTarHa Temnepatypa.

23.Mpu npogb/kMTENHaynoTpe6a MOXe Ja Bb3HMKHE a/lepruyHa peakuma Kbm
MaTepuanm, KoMTo ca B KOHTaKT C KoXarTa.

M3TOYHM HA 3AXPAHBAH

3aBapbyHaTa Macka Procraft ce 3axpaHBa OT CO/lAapHM K/IETKM M CMEHAeMa THeBa GaTe
CR2032. ConapHuTe KNETKM OCUIypABaT OCHOBHOTO 3axpaHBaHe Nno Bpeme Ha paboTta, a b
PUATANOAABPKEBBTOMATUMHUEBETIMHEHDUATBPNPU YC/I0BUAHA ClabacBeTIMHaM3mnon-
3BaHETO Ha ApYru BMAOBE 6aTepuM € HEMPUEMIMBO M MOXeE Jja A0BeAe A0 HenpaBuIHa p:
Ta Ha mackarta. [lpeay Aa 3anouHeTe pa6oTa, yBepeTe ce, Ye 6aTtepuATae noctaBeHa
NPaBU/IHO M € J0CTaTbYHO 3apejeHa.

M3MOJ1I3BAHE

MOHTANHAJIEHTATSAT/IABA
3a /ja MOHTHpaTeneHTaTasa r1aBa, n3noN3BanTadurypa3 KaTo pbKOBOACTBO.

yBepeTeCe 4Ye BCUYKMYaCTMM KpeneXHeNeMeHTHa JIeHTaTasa riaBaca BKJIlo4eHn Crio-
6eTe ieHTaTa 3a rn1aBa Cbr/lacHoO AMarpamara u s hMKCHUpanTe KbM TAIOTO Ha mackara.

CnefMoHTaxanpoBepeTe Ja/vieHTaTasa r1aBae 3/jpaBo 3aKpeneHr JaMmackaTa Moxe
JlecHO Jja ce noBaumra 1 cnycka 6e3 xnabuHa.

PEFY/IMPAHBAIEHTATABAT/IABA

PRO-CRAFT
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1. [bnbounHa Ha noTbBaHe (1) - pery/iupaiTe BMCOYMHATA Ha N ™ ™
Ta 3a [rfasBa 3a YAOOHO npunAraHe M paBHOMEPHO
pasnpejenieH1e Ha TeraoTo.

2. PascTosHWEs0 MUETO (2) - NMpemecTeTekpenexHuTeeIeMeHTU
Ha- MpeA WM Hasaz, Cief Koeto v duKcupaite. M apata
KperexHW enlemeHTa TpAGBa Ja ca CUMETPUYHM.

3. O6xsart (3) - 3aBbpTETE 33JHMA perysiaTop, 3a Aa 3aTerHete Um
pasxsiabuTe fieHTaTa 3a rnasa.

4. bron Ha Mackarta (4) - Perynmpaiite oTBopa Ha miacTuHara, 2 @ @
MepwTe yA06eH brb/l Ha riefaHe.

PEFY/IMPAHBEAYYBCTBMTE/IHOCTTA

PeryniatopbT Ha YyBCTBMTE/IHOCT (4) Ce HAacTpOMBA B 3aBUCMMOCT OT WM3MO/I3BAHMSA MPOLE
3aBapsABaHe M HMBOTO Ha OKO/IHaTa CBET/IMHA.

O Hwucka YyBCTBUTENHOCT - MpernopbyBa Ce 3a 3aBapABaHe NMpU BMCOKM TOKOBE, KaKTo
M npu paboTa Ha ApKa ecTecTBeHa CBET/IMHA.

0 Cpe,qHa YyBCTBMTEJIHOCT - NOAXOAALLA 32 NMOBEYETO BMAOBE 3aBapABaHe KaKTO Ha 3a-
KpUTO, TaKa 1 Ha OTKPUTO.

O BicoKa YyBCTBUTE/IHOCT - M3M0/138a Ce 3a PaboTa Mpu HMCKM TOKOBE M NPK YCI0BMA
Ha cnaba CBeT/IMHA, 0COBGEHO NPU aproHo-Abroso 3aBapsasaHe (TIG) NpU HUCKM TOKOB

ABTOTECT

M NPEAYNPEXKAEHME! DyHKUMATA 32 aBTOMATMUEH TecT e Mpe/HasHaueHa Jja NpoBepy
M3MpaBHOCTTAAa aBTOMaTMYHUEBETIMHEHDPMNTbPRpeAM3anoyBaHeHa padoTa.llpegmusca-

KO 3aBapsBaHe ce npernopbysa jja u3nosssate Tasu PyHKLMA, aKo e NpeasuieHa BbB Bal
MoJen Kacka.

1. 3ajanTe HMBOTO Ha MOTbMHABAHE Ha CBET/IMHHUA DUATHP B AvanasoHa DIN 9-13, kat
m3nonssare perynatopa (6).

2. HatucHeTe 6yToHa TEST (7) 1 ce yBepeTe, Ye CBETIMHHUAT GUNTHP NPEMMHABA B Tbh
HO CbCTOSAHME.

3. OcBo6ogeTe 6yToHa TEST (7) 1 npoBepeTe Aanu GUNTHPDBT Ce BPbLUA B CBET/IO CHCTC
AHMe.

AKO GUATBPBTHE NPOMEHSCTENEHTaHa NOTbMHABAHEI0 BPEMEHa TecTBaHe poBepeTesa-
pexAaHeTta 6atepuaTa NPaBUIHUMOHTAK.AKO 6bAATOTKPUTUHAKAKBMHEN3NPABHOCTH,
cripeTe /ja M3o/13BaTe MacKara v ce CBbpiKeTe C AO0CTaBYMKa.

PEFYJINPAHBATIOTbMHABAHETO
3a fja U36epeTeonTUMaHOTGIMBOHA NOTbMHABaH®A (PMNTbpa y3NoN3BaNTEdUrypa2.

4. Onpep,enermanomsaﬂmsm,q 3aBapsABaHe.

O SMAW (3aBapsiBaHe C MeTa/iHa Abra B 3alUMTEH CJ/I0i) - PbYHO AbroBo 3aBapsBaHe
NOKPUT enekTpos (MMA).

O MIG (3aBapsBaHe C MeTan B MHEpTEH ras) - MonyaBTOMaTMYHO 3aBapABaHe B
cpesjia OT MHEpTeH ras.

O TIG, GTAW (3aBapsBaHe c Bo/ihpaMoBa MHEPTHa ra3oBa cMec, BoapamoBa Abra)
AproHoso gbroso 3aeapsBaHe (TIG).

PRO-CRAFT
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0 MAG/CO, (3aBapsiBaHe C MeTa/l B aKTHBEH ras) - Mo/lyaBTOMaTM4HO 3aBapsiBaHe B
cpefia oT aKkTMBeH ras (MAG).

O SAW (3aBapsBaHeiog ditoc)- 3aBapsBaHaIoA dhiitoc.
¢ PAC (Mna3meHqabroBopssaHe)- MnasmeHopssaHe.
O PAW (Mna3meHqabroBosaBapsBaHe) [na3smeHo3aBapsaBaHe.

5. OnpejenieTeaBapbyHUIOK, C KOMTOLLE paboTUTe.

6. HamepeTeanoaxoAawaTaToMHOCTHA 3aTbMHEHMES TabmuaTaHa durypa, Bb3
OCHOBa Ha NpeceyHaTa To4Ka Ha 3aBapbyHMs MPOLIEC M CTOMHOCTTa Ha TOKa.

KosiKoTo Mo-BMUCOK € 3aBapbyHMAT TOK, TOJIKOBA MO-BUCOKO TpsGBa Aa Gbje HMBOTO Ha 3i
MHeHue 3a Aa npeanasuTeynTecy. 3a 3aBapAaBaHe& HUCbKamnepax(ocobeHoT IG) ce npe-
nopbYBa fa Ce M3M0/I3BaT MO-HUCKM CTOMHOCTM Ha 3aTbMHEHME 3a M0-406pa BUAMMOCT Ha
HaTa Ha 3aBapsiBaHe. lpu paboTa B YC/IOBMA Ha CU/IHA CBET/IMHA MOXeTe Ja n3bepeTe Ma
T0-BMCOKO HMBO Ha 3aTbMHEHME 3a JOMb/IHATE/HA 3alLyTa.

M3non3sanTerean napameTpu,3a Aa peryamparenpaBuiHOCBETIMHHUADUATBPNPEAM Aa
3a- nouHete pabora.

JonbaHutenHaa mogenmteSHP90-301 SPH1000:
Te3nmacknmMmaTjBa guanasoHaa 3aTbMHeHHE:

¢ DIN5-9 - 33 3aBapABaH&C HUCbKaMMepaxu NiasmeHopasaHe.
¢ DIN9-13- 3a cTaHAapTH®aBapsBaHe.

Mpeau Aa HACTPOMTECTOMHOCTTaHA 3aTbMHEHMETOyBEPETECE, Ye € M36PaH NPaBUIHMAT
Aua- Na3oH 3a BUAa Ha M3BbpLUBaHaTa pa6OTa.

PEXXMMHA LL/IMOOBAHE

3aBapbyHaTaMackaMoXe Aa Ce M3Mo/i3Basa 3aluTaHa IMLEeToNo BpeMe Ha WwandosaHe.
Ko- rato pexumbT LUJIMOOBAHE'(3) e BK/IIOYEH,aBTOMATMYHONOT bMHABALLUATPUNTBP
6710KMpa NOTbMHABAHETO, NPeAOTBPaTABAMKM 3a1@MUCTBAHETO My OT APKM MCKPM.

Mpeay aa 3anoyHeTepaboTa, yBepeTece, Ye pexmnMbTe HaCTpoeHNpaBuIHo.Cnea Kato
WAn- oBaHETONPUKIIOUM, NPEBKIOYeTEeMackaTaobpaTHoB pexmm 3ABAPABAHE 3a fa
Bb3CTa- HOBMTE (PYHKLMATA 3@ aBBTOMATUYHO NOTbMHABAHE.

BPEME3A 3ABABAHEHA U3CBET/IEHMETO

BpemeTo3a 3abaBsiHeHa M3CBET/IABaHETONPeAE/ISKO/IKOBPEMEE HEOBXOAMMAHA CBET/IMH-
HUA DUATBP [a NPEeMMHE OT 3aTbMHEHO KbM CBET/IO ChCTOSHME C/Ief 3aBbpLUBaHe HA 3aBa-
paBaHeTo PerynaTopbHa BpeMeTo3a 3a6aBsaHe(5) BM N03B0/1SB3Aa pery/iMpaterosmnapa-
MeTbp B AvanasoHa ot 0,1 o 1,0 cekyHau.

1. MuHMmanHo 3a6assHe (0,1-0,2 ceK) - NpenopbyBa ce 3a TOYKOBO 3aBapABaHe M Kbk
3aBapKu.

2. MakcumanHaabassaHe(0,85-1,0ceK)- M3non3sace NpypaboTac BUCOKUTOKOBEMINB
YC/I0BMA, MPU KOUTO OCTaBa OCTaTb4HO CHAHWE Ha MeTasia.

3. MeXAMHHUTE HACTPOMKM Ca MOAXOAALLM 3a MOBEYETO 3aBapbyHM 33Ja4M KaKTO Ha
3a- KpUTO, Taka U Ha OTKPMUTO.

M361paHeTaHa onTMMasHBpPeMeHa 3aKbC eHamansBaHanp MeT® OunTEU YBENN-
YaBa KomcopTa npu pa6oTa.

KAKAAPABOTUTE MACKATA
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1. MocTaBeTe Mackata W peryupaiTe NeHTaTa 3a rnasa Taka, Ye A npuasra nibTHo, 6
Jia NpuYMHABa AMCKOMOPT.

2. U3bepeTeexmmHa pabota:
¢ 3a3aBapsBaHe 3azaiTepexum, 3ABAPSBAHE .
0 3a wnandaHe - 3a4aMTe PEKUM WIAADAHE, B To31 PEXMM NMOTBMHABAHETO € [
aKTMBMpaHo.
3. MpupaboTas pexrMHa 3aBapsaBaHe:
O PerynupaiTte HMBOTO Ha MOTbMHSIBAHE CMOPE/ BMAA Ha 3aBapABAHETO M TOKA (BMXKT
PerynvpaHe Ha NOTbMHABAHETO).

O Perynupaiite 4yBCTBMTENHOCTTA Ha CBET/IMHHUA DUATBP (BMKTE PerynmpaHe Ha uy
CTBMTEJIHOCTTA).

O 3apaiTeBpemMeTo3a 3aKbCHEHK@a M3CBET/ISIBAHETOGKO € HEOOXOAUMABIKTE
Bpe- Me 3a 3aKbCHEHMe Ha M3CBET/IABAHETO).

¢ MpoBepeTe (PYHKUMOHAIHOCTTa Ha (PMAITHPa C MOMOLLTA Ha aBTOTECT (BUXKTE
AsTO- TeCT).
4. 3anoyHete paboTa - CBET/IMHHUAT (DUATHD NOTbMHSABA aBTOMATUYHO M0 Bpeme Ha 3aB
pABaHe M 0CTaBa CBETB/1 M0 BpeMe Ha LiakidaHe.
5. CneanpukntoyBaHeia pabotara:
O YBepeTee, Ye CBET/IMHHUADUITBCE € BbPHA/B CBET/ICCHCTOAHME.
¢ MouncTeTemackatan CBETNIMHHUADUNTLPOT NPaxm 3aMbpCABAHNA.
¢ [poBepeTsapexAaHeTHa 6aTEPUATa A CMEHETE AKO € HEOGXOAMMO.

FPUXKI U NOAAPDBKK
Pefl0BHO MOYMCTBANTE CBET/IMHHMSA (MTHP C MEKA Kbpria 63 BlaciHKM. He uanonssaiire
abpasuBHM MM arPECMBHM MOYMCTBALYYM MPEnapaTh.
M13n013Bal T@/IKOX0/M MEKaKbprasa Nno4YnCTBaHeHa CEH30PUTEA CTBHUEBUTEIETKM.
M3non3BaiiTe HeyTpasiHu NperapaTi 3a TANIOTO Ha Mackara W JieHTara 3a rn1aBa.
He notansiTecBeTIMHHUSDUATBPB BB BOAA MM APYTMTEYHOCTH.

CbXxpaHABalTe MackaTa Ha Cyxo MACTO, 3alMTEHO OT NpAKa CIbHYEBA CBET/IMHA, MPU TEMI
patypu ot -20°C go +70°C.

CMAHAHA BATEPUATA

AKO MackaTa BM MMa MHAMKaTOp 3a M3TolleHa 6atepus, cMeHeTe 6atepusTa, Korato Tow
Ce WU3K/UM.

AKO HAMa MHAMKATOP, CMeHeTe GaTepuATa, KOraTo aBTOMaTMYHUAT CBET/IMHEH UATBP M
e MpU3HaUM Ha HeCTabWIHOCT, KaTo Hampumep 3abaBeHO AEeNCTBUE MM HEMPABUIIHO 3:
MHsBaHe.

1. OTBOpeTe K/IOYaKMTE Ha 3a/bpsKallata pamka 1 BHUMATE/HO A U3BaZEeTe OT KOPMyC.
Ha Mackara.
2. U3BajeTeCcBETIMHHUADMATBPOT PamMKaTa,KaTo 0CBOGOAUTETIOHAKUTEMY.

3. HamepeTeoTgenenveTada 6aTepuaTaHa KopnycaHa CBETIMHHUADUATBP(Purypad A)
M u3BajeTe paspeseHata batepus.

4. lMocTaBeTeHoBaMTMEBaGaTEpMACR2032 kaTo cna3BaTenpaBuIHaTaI0NAPHOCT YBe-
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peTece, Ye NONOKUTENHUAMONIOC(+) Ha 6aTepuAaTae 06bpHaTHarope(Kbm
BbTPELIHa- Ta CTPaHa Ha Mackata).

5. MocTaBeTe6PaTHOCBETIMHHUADUATBPB PAMKaTaM O 3aKpEneTeC KilovakuTe.

6. MMocTaBeTepamMKaTaChC CBETAMHHUADUATBPB TANOTOHA MAacKaTau Al 3aKpeneTeapa-
BO C KJ/IlOMa/IKM1TE.

7. Mpeau ynotpeba nposepeTte Aaau CBETAMHHUAT DUATBP € MOHTMPAH NPaBUIHO U far
aBTOMATMYHOTO 3aTbMHsIBaHe pPaboTy.

3a 6esonacHa M HaaewjHa paboTa Ha YCTPOMCTBOTO,He 3abpaBsifTe,dYe PEMOHTMUTE,
NOAAPBXK- KaTau HAaCTPOMKUTE PABBaAA Ce M3BBPLIBATB OTOPU3MPAHILEPBU3HIIEHTPOBE,
KaToCe M3- MO/I3BaT CaMO OPUrMHAHIM PE3EPBHM YacTW U KOHCYMaTUBM.

SALMTAHA OKOJIHATACPEAA

3a fa ce 3aWWTM OKO/IHATa Cpeja, eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE, GaTepunTe, aKcecoa
OMaKOBKUTETPsIGBaZA CE PELMKIMPATIO EKOOrMYEHHAYMH. He M3XBbpsUTENeK-
TPOMHCTPYMEHTUTE 1 6aTepumTe B BUTOBUTE OTNaAbLM!

3a Aa cnacum npupojaTta, e Heob6XoAMMo Jja M3XBBP/IMM MPaBM/IHO M3Mo/I3BaHaTa GaTep
no-cneuyuanHoNMTMeBaTa. 3a NpaBUIHO U3XBBPJIAIHE, paspeaeTe Hanb/HO baTepuaTa,
Korato paboTMTe C YCTPOMCTBOTO, M3BaAETE A, C/lej TOBa YBMIMTE KOHTaKTUTE C
eNeKTpUYECKaIeHTa, 3a Aa M36erHeTekbCo CbenHeHne He oTBapaiTeGaTepuaTad He A
M3XBBPNANTEIA YaCTH. U3XBBP/IETE Ha ONpeaesieHn MecTa.

&> CamosacTtpaHwoTEC:
B cvoTBeTcTBME EBpOneickaTamperTmea012/19/UDTHOCHOOTNAAbLM-
14°" @ OT e/IeKTPUUECKO U e/IEKTPOHHO 060DY/iBaHE M CLOTBETHOTO HaLMOHAIHO
3aKoHOZaTe/ICTBO, KaKTO M B CboTBETCTBME C EBponeiickarta aupekTmea 2006/66/EC, aed
THUTEUM U3NE3NIOT ynoTpebabaTepumn eNeKTPOHHMGOPYABaHErpA6bBaaa Aa ce cboupar
3a eKOJIOrMUHPELMKIMPaHE.
OTnaA'bHHOTO ©IeKTPUYECKO N eNeKTPOHHO 060py,qBaHe MOXe aAa 6'b,qe BpeAHO 3a OKOJit
cpeja M 4YOBELWKOTO 34paBe, ako 6'b,qe U3XBBbPJIEHO HEMNPaBMIHO MOpPaAu Bb3MOXHOTO Hc
4YMe Ha onacHM BeulecTBa.
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MASCA DE SUDURA
SHPt10-30SHP100-t10SPH1000
INSTRUCFilUNDE OPERARE

SPECIFICAfilITEHNICE

Model SHPt1030 SHP100:0 SPH1000
Dimensiunéiltru(mm) 93x43 100x97 100x97
Dimensiuneartus(mm) 110x90x9 133x114x10 133x114x10
Zonade vizualizaréaterald - - .
Metodade activare Auto Auto Auto
Gradde protectipasiv DIN4 DIN4 DIN4
Modde slefuire Da (DIN4) Da (DIN4) Da (DIN4)
Graddeprotectiactiv DIN5-9 DIN5-9
’ DIN9-13
DIN9-13 DIN9-13
Clasificareptica(EN 379) 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/1
Timpdereactig(s) 1/25000 1/25000 1/25000
Reglaresensibilitate Reglajcontinuu, = Reglajcontinuu, = Reglajcontinuu,
delaminimla  delaminimla | delaminimla
maxim maxim maxim
Timpdeintarziergs) 0.1-1.0eglaj 0.1-1.Qreglaj 0.1-1.Creglaj
continuu continuu continuu
Numarsenzoriarc 2 4 4
Curentminimde functionar¢TIG) ACTIG> 10A; ACTIG>5 ACTIG>5
DCTIG>30A A; DCTIG> A; DCTIG>
5A 5A
Butontestintunecare Nu Da (butorTEST)  Da (butonTEST)
Indicatobateriedescarcata Nu Da(redLED) Da(redLED)
Alimentare Celulesolare+ Celulesolare+ Celulesolare+
baterie litiu baterie litiu baterie litiu
(1xCR2032) (1xCR2032) (1xCR2032)
ProtectidJV/IR intotdeauna Intotdeauna intotdeauna

panalaDIN16  panalaDIN16  panalaDIN16
Temperaturde lucru(°C/ °F) -5~+55/23~131 | -5~+55/23~131 -5~+55/23~131
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Temperaturdedepozitar¢’C/  -20~+70/ -20-+70/ -20-+70/

°F) -4-158 -4-158 -4-158

DESCRIERE(*DES. 1)

1. Carcasamasca I - — T

2. Cartusfiltru 9' : :C:ﬂo : en escaria it't“) ERE

3. Comutatomod (sudura/slefuire) - dlste .e 1xarep}ecap(‘en 1,?ega 1)
A 10.Butonsistemde fixare(dimensiune/

4. Butonde reglarea sensibilitatii tensiune)

5. Butondereglare timpuludeintarziere 14 ZonedevizualizaréateralHfiltre

6. Butondereglarea nivelulude intunecare laterale)

7. Butondetestarea intunecarifTEST) 12. Panousolar (sursade alimentare)

PACKAGI CONTENTS*
1. Manualde utilizare
2. Mascade sudura
3. Sistemde fixarepe capreglabil
* Vd rugdm sd retineti cd continutul pachetului/cutiei poate varia in functie de tara de

Pentru detalii specifice legate de pachetul dumneavoastrd, consultati lista furnizatd cu
sau contactatiistribuitorulocal.

Mastile de sudurd Procraft sunt concepute pentru a proteja ochii si fata impotriva radiat
ultraviolete(UV) si infrarosii(IR), scanteilorsi stropilorde metaltopitin timpulsuduriide

tip MMA, MIG/MAG si TIG. Filtrul cu intunecare automatd (ADF) se intuneca automat
aprinderea arcului si revine la starea initiald dupa stingerea acestuia. Mastile sunt preva
un sistem defixare reglabil, care asigura o utilizarestabilasi o distributieuniformaa
greutatii.

Modelul SHP90-30este echipat cu doi senzoride arc si permite reglareasensibilitatiisi a
timpuluide intarziere ModeleleSHP90-30si SPH1000dispunde patrusenzoride arc, buton

de testarea intunecariisi indicatorstare baterie.In plus, modelulSPH1000includefiltre
laterale pentruun camp vizual extins.

Toate mastile sunt alimentate cu celule solare si o baterie/acumulator litiu CR2032, ce asi
o functionarestabila.

AVERTIZAF DE SIGURANi,

A\ ATENfilECitititoateavertizarilgi instructiunilsfudiatimaginilsi specificatiileehnice
furnizatémpreun&uaceastamascade suduraNerespectarezcestorindicatipoateducela
vatamari grave, afectarea vederii sau deteriorarea echipamentului.

Pastratacestmanualpentruconsultarilterioare.

Termenul ,masca”, utilizat in aceasta sectiune, se referd la masca de sudura cu intune
automata.

SEMNI CI SIMBOLUF CONVENfilONAL

@ Cititimanualube utilizare.
PRO-CRAFT
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Q RADIAfilAARCULUIPOATEPROVOCAARSURIOCULARE

Reglatisensibilitatediltruluicu intunecareautomatd(ADF)la un niveladecvat
inaintede a incepesudura.(Se aplicadoarochelarilorcu ADF.)

Daca filtrul cu intunecareautomatanu se activeazala aprindereaarcului,
opriti imediat sudura si consultatimanualulde utilizare. (Se aplica doar
ochelarilorcu ADF.)

MASTILEDE SUDURANU OFERAPROTECilECOMPLETAPENTRUOCHI, URECHISI
FAfiA

Purtatiintotdeaunachelaride protectiecu lentilerezistentela impactsau cu
protectn laterale, precum si protectie auditiva, atunci cand folositi masca d
sudura.

Nu folositi ochelarii de sudurd daca lucrati cu lichide explozive sau corozive.
Nu sudati deasupra nivelului capului in aceasta masca.

Verificatperiodiclentilade protectiea filtruluisi inlocuiti-dmediatdacaare
zgarieturi fisurisau alte deteriorari.

Avertizargeneralae pericol

in conformitatecu standardeleesentialede sigurantaaplicabiledirectivelor
europene.

Marcajde conformitateurasiatica.

Marcajde conformitatpentrulcraina.

@Ern& &

REGUL SPECIALI:DE SIGURANSi, PENTRUMASC/ DE SUDUR;

INSTRUCflIUNJE SIGURANfiIRENTRUTOATEOPERAfilUNILE
. Tnaintede utll1zare|ndepartatolnle:le protectide pe lentilelénterioargi exterioare.

2. Verificati nivelul bateriei/ acumulatorului. Cartusul filtrului este conceput pentru 1.
orede lucru,alimentatcu bateriilitiusi celulesolare.

3. Curatatsenzoriarculuide prafsi impuritatpentrua prevenidefectelele functionare.
4. Asigurati-vaa brateleochelarilosuntbinefixateinaintede fiecareutilizare.

5. Verificati toate componentele mastii inainte de utilizare. Inlocum orice element zgaria
crapatsau deterioratinaintede utilizare.

6. Curdtatiperiodicsuprafatafiltruluicu o carpamoale,farascame.Nufolositiagentide
curatare agresivi.

. Utilizatb carpamoaleumezitdn alcoolpentrucurdtareaenzorilode arcsi a celulelor
solare.

. Pentruwcuratarezarcasesi a sistemulude fixare folositidetergentheutri.
. Nuscufundatfientilelén apasaualtelichide Nufolositsubstantebrazivesolventsau
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produsede curatarepe bazade ulei.

10. Nudemontatgi nuscoatetfiltrulcuintunecarautomata.

11. Mascanu esteconceput®entrusuduracu lasersau suduraoxigaz.

12. Nuasezatimascasaucartusufiltrulupe suprafetdierbinti.

13. Nuincercatsa deschidetsausa modificatfiltrulcu intunecarautomata.

14. Inaintede a incepe lucrul, asigurati-vaca comutatoruleste setat pe modul
corect:
»SUDARE? ,,SLEFUIRE”.

15. Mascanu oferaprotectiémpotrivdovituriloputernice.

16. Mascanu oferdprotectidmpotrivatispozitivelaxploziveaua lichideloagresive.

17. Nu modificatstructurafiltruluisau a mastiicu exceptiacazurilorspecificatéin
acest
manual.

18. Folosithumaipiesede schimboriginaleprecumsuntindicatén manualutle utilizare.

19.Modificarile neautorizate sau utilizarea pieselor incompatibile anuleaza garantia si
provocavataman

20.Dacd masca nu se intunecala aprindereaarcului, opriti imediat lucrul si contactati
furnizorulsau producatorul.

21.Purtarea ochelarilor de protectie sub masca de sudura poate amplifica efectul par
cuvitezamare,crescandrisculde accidentare.

22.Pentru protectie impotriva particulelor cu vitezd mare in conditii de temperaturi
fOIOSItdoarochelarde protectienarcattulitera,,T” dupanwelukjerenstentia impact
(de exemplu FT, BT sau AT). In absenta literei »1”, protectia este valabila exclusi
temperatunnormale

23. Utilizareaprelungitdpoate provocareactiialergicedin cauzamaterialelorcare vin
in
contactcu pielea.

ALIMENTARE

Masca de sudurd Procraft sunt alimentati de celule solare si o baterie litiu inlocuibild ti
Celulele solare furnizeaza energia de baza in timpul utilizarii, iar bateria/acumulatorul sus
functionarea filtrului cu intunecare automata (ADF) in conditii 'de iluminare slab.

Utilizarea altor tipuri de baterii nu este permisa, deoarece poate duce la defectiuni. Tna
incepelucrul,asigurati-vaa acumulatorueste montatcorectsi e suficientde incarcat.

UTILIZARE, MAGTII

MONTAREASISTEMULUDE FIXAREPE CAP
Consultatfigura3 pentrua montasistemule fixare.

Asigurati-vica toatecomponentelsi elementelede fixaresuntinclusein pachet.Asamblati
sistemul conform diagramei si fixati-l pe carcasa mastii.

Dupa montare verificatidacasistemulestefixatfermsi dacamascase miscain sussi in jos,
fara a juca.
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1. Reglarea adéncimii (1) - Ajustati pozitia verticald a sistemului ~~=*-¢,
confort si distributie uniforma a greutatii.

2. Distanta fatd de vizor (2) - Deplasati suporturile de fixare nail
inapoi, apoi fixati-le. Ambele suporturi trebuie pozitionate sin

3. Circumferinta capului (3) - Rotiti butonul de reglare din spate
a strange sau slabi sistemul.

4. Unghiul de inclinare al mastii (4) - Ajustati placa segmentata cu
orificiipentrua obtineun unghide vizualizareconfortabil.

REGLAREAENSIBILITAfill
Butonul de reglare a sensibilitatii (4) se seteaza in functie de procesul de sudura si con
lumindambientala.
1. Sensibilitatecdzutd- Recomandatgentrusuduracu amperajridicatsi lucrulin
lumina naturala puternica.

2. Sensibilitate medie - Potrivita pentru majoritatea lucrdrilor de sudurd, atat in interi
si in exterior.

3. Sensibilitate ridicatd - Utilizatd pentru sudura cu amperaj redus si in conditii de ilun
slaba, in specialpentrusuduraTIG la amperajmic.
AUTOTESTARE

M AVERTIZARE!Functia de auto-testare este conceputa pentru a verifica buna functiona
a filtruluicu inj:unecareautgmaté(ADF)?naintege a irlcepelucrulyi.Se recomandaitilizarea
acesteifunctiiinainteafiecareisesiunide sudura,dacamodelulmastiipermiteacestlucru.

1. Setatinivelulde intunecarén intervaluDIN9-13folosincbutonulde reglare(6).

2. ApasatbutonulTEST(7)si verificatdacafiltrulse intuneca.

3. EliberatbutonulTEST(7)si asigurati-vaa filtrulrevinela stareainitiala.
Daca filtrul nu isi modifica nivelul de intunecare in timpul testarii, verificati nivelul de’
a acumulatorului si montarea corectd a acesteia. Daca se constata defect1un1 opriti ime
utilizareamastiisi contactatfurnizorul.
REGLAREAIVELULUDE INTUNECARE
Pentria selectaniveluloptimde intunecaral filtruluu intunecarautomataconsultatfigura
2.

. Selectatprocesude sudurautilizat:
SMAW(ShieldedietalArc Welding) Suduramanualéu electrodnvelit(MMA).
MIG (MetallnertGasWelding) Sudurasemiautomatim mediude gazinert.

TIG, GTAW (Tungsten Inert Gas / Gas Tungsten Arc Welding) - Sudura cu electrod
de wolfram in mediu de gaz (TIG)

O MAG/CO, (Metal Active Gas Welding) - Sudurd semiautomata in mediu de gaz activ
(MAG).

O SAW (Submergedirc Welding)- Sudurasubstratde flux

O PAC(PlasmaArc Cutting)- Taierecu plasma.
PAW (PlasmaArc Welding)- Sudurdcu arc de plasma.
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2. Selectatintensitateaurentulude suduracareva fi utilizata.
3. Identificafin tabeluldinfigura2 nivelukorespunzatate intunecarein functiede procesul
de sudura si de intensitatea curentului.

Cu cat curentulde suduraeste mai ridicat,cu atat nivelulde intunecarenecesarpentru
protejareaochilor trebuie sa fie mai mare. Pentru sudura cu amperaj redus (in special TIG)
recomanda un nivelmaiscazutde intunecar@entruw vizibilitatenaibunaa zoneide lucru.ln
mediputernicluminate, puteti selecta un nivel usor mai ridicat pentru o protectie suplim

Informatisuplimentarpentrumodelel&HP90-3Gi SPH1000:
Acestemastidispunde doudintervalele nivelde intunecare:

0 DIN5-9- pentrusudurdcu amperajredussi taierecu plasma.
0 DIN9-13- pentrusudurastandard

Tnaintede a setanivelulde intunecaregsigurati-v&a esteselectatintervalutorectin functie
de tipulde lucruefectuat.

MODCLEFUIRE

Masca de sudurd poate fi utilizata pentru protectia fetei in timpul operatiunilor de sleft
Cand este activat modul ,,SLEFUIRE” (3), filtrul cu intunecare automata (ADF) este
dezactivat, prevenindntunecareaauzatade scanteileintense.

nainte de a incepe lucrul, asigurati-va cd este selectat modul corect. Dupd finalizarea
comutati masca fnapoi pe modul ,,SUDARE” pentru a restabili functia de intunecare automat

REGLAREATIMPULUDE INTARZIERE

Timpul de intarziere stabileste durata in care filtrul cu intunecare automata ramane intun
dupa oprirea arcului, inainte de a reveni la starea initiald. Butonul de reglare a timpulu
intarziere(5) permitesetariintre0,1si 1,0 secunde.

1. Intarziereminim&(0,1-0,2s) - Recomandat#entrusuduraprin punctesi pe distante
scurte.

2. Tntérziermaxim530,85-] ,05) - Utilizatdpentrusuduracu amperajridicatsau cand
metalulcontinuasa emitaradiatiedupaoprireaarcului.

3. Setari intermediare - Potrivite pentru majoritatea lucrarilor de sudurg, atét in inter’
si in exterior.

Selectareaunuitimpde intarziereoptimreduceobosealaochilorsi cresteconfortulin timpul
lucrului.

PROCEDURRE UTILIZARE
1. Punetimascasi ajustatsistemutle fixarepentruwo utilizaresigurasi confortabild.
2. Selectatinodulde utilizare:
¢ Pentrusudura- setatimascape modul,,SUDARE”.

O Pentruslefuire- setatimascape modul,, SLEFUIRE” functiade intunecareautomata
va fi dezactivata.

3. Candlucratinmoduldesudura:

0 Reglati nivelul de intunecare in functie de tipul sudurii si intensitatea curentului (ve
sectiunea Reglarea nivelului de intunecare).

O Setatisensibilitatefiltrulutu intunecarautomatdveziReglaresensibilitatii).
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0 AjustattimpudeintarzieredacaestenecesarveziReglareaimpuludeintarziere).
¢ Testatfunctionarefiltrulufolosindunctiadeauto-testveziAutotestare).
4. Tncepeti lucrul - filtrul se va intuneca automat in timpul sudurii si va rimane clar in
de slefuire.
5. Dupéfinalizareducrului:
O Asigurati-vaafiltrula revenitastareainitiala.
¢ Curatatimascasi filtrulde prafsi impuritati.
O Verificathivelulde incarcaral baterie/acumulatorukiiinlocuiti-ldacaestenecesar.

INTREfiINERE

Curatatiperiodicfiltrulcu intunecareautomatdcu o carpamoale, farascame.Nu folositi
substante abrazive sau agenti de curdtare agresivi.

Pentru curatarea senzorilor de arc si a celulelor solare, folositi alcool si o carpa moale.
Pentru carcasa mastii si sistemul de fixare pe cap, utilizati detergenti neutri.
Nuscufundatfiltrulin apasauin altelichide.

Depozitati masca intr-un loc uscat, ferit de lumina directa a soarelui, la o temperatura ct
intre-20°Csi +70°C.

TNLOCUIREBATERIEI/ACUMULATORULUI

Daca masca este prevazuta cu indicator baterie descarcatd, inlocuiti bateria imediat ce ac
se activeaza.

Daca masca nu are un astfel de indicator, inlocuiti bateria la aparitia unor semne de fu
instabila a filtrului cu intunecare automata, cum ar fi intarzierea reactiei sau
intunecarea incorecta.

1. Deschideti clemele de fixare ale cadrului de sustinere si indepartati-l cu grija din carca
mastii.
2. Scoatettartusuffiltruluidin cadru,eliberandlemelede fixare.

3. Identificattompartimentubaterieide pe cartusulfiltrului(vezifigura4A) si scoateti
bateriadescarcat.

4. Introduceti o baterie noua tip litiu CR2032, respectand polaritatea corectd. Partea
(+) a baterieitrebuiesa fie orientatéin sus (spremtenorulmastn)

5. Reintroducetiartusufiltruluin cadrusi fixati-lkcu clemele.

6. Montatiadrulcu cartusuinapoiin mascasi fixati-tfermcu clemelede fixare.

7. Inainte de utilizare, verificati daca filtrul este montat corect si dacé functia de intu
automata functloneaza in mod corespunzator.

Pentruo functwnareﬂguram fiabilda ech1pamentulur,eparatnle;ntretlnere.;l reglajele
trebuie realizatein centrede deservireautorizate,utilizindexclusivpiese de schimbsi
consumabileoriginale.

PROTECfil. MEDIULU INCONJURATC
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Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice, acumulatori, accesorii
ambala]ertrebusaf1epredatepentruemclarecologmaNuehmlnatunelteelectrlce
si acumulatoriimpreunacu gunoiulmenajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar sa eliminati baterie utilizatd, mai a
baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru o eliminare corespunzatoare descarcatl
complet atunci cand lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosin
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si elimina pamle
Eliminatiin locurispecialdestinateacestuilucru.

4 NumapentruarileUE:

In  conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre
dispozitivele electricesi electroniceutilizate si leg1slatlenat1onala1n
vigoare precumsi in

conformitate cu Directiva Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice util
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologic
Daca sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si electronice pot 2

un efectddunatorasupramediuinconjuratorsi sanatateaumanadatoritaprezenteiposibile
a substantelorpericuloasein ele.

Lision

HU | MAGYAR
HEGESZTOPAJZS
SHPt10-30, SHP100-t10, SPH1000
HASZNALATIUTMUTATO

MUSZAKIADATOK

Modell SHPt1030 SHP100:0 SPH1000
Sziirémérete{mm) 93x43 100x97 10097
Tartokerahéretefmm) 110x90x9 133x114x10 133x114x10
Oldalséablakok - - .
Bekapcsolasimod Automatikus Automatikus Automatikus
Passziv sotétités DIN4 DIN4 DIN4
Csiszolési {izemméd Igen (DIN4) Igen (DIN4) Igen (DIN4)
Aktivsotétités DINO-13 g:z 2?3 g:z 3‘193
Optikaisztaly(EN379) 1/1/1/2 1/1/1/2 17111
Reakcioidds) 1/25000 1/25000 1/25000
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Erzékenysébeallitasa Alacsonyrol Alacsonyrol Alacsonyrol
magasra, magasra, magasra,
fokozatmentes = fokozatmentes = fokozatmentes
beallitas beallitas beallitas

Vilagositaskésleltetégs) 0.14.0 0.14.0
fokozatmentes = fokozatmentes  0.14.0
beallitas beéllitas

[vérzékelokzama fokozatmentes 4 4
beallitas

Minimaligizemiaram(TIG) ACTIG> 10A; ACTIG>5 ACTIG>5
DCTIG>30A A; DCTIG> A; DCTIG>

5A 5A

Sotétitéellendrzgomb NEM IGEN(TEST IGEN(TEST

gomb) gomb)

Alacsonytltsttségizintjelzd  NEM IGEN (pirosLED) | IGEN (pirosLED)

Energiaforras Napelemek + Napelemek + Napelemek +
cserélhetditium  cserélhettitium  cserélhetéitium
akkumulator akkumulator akkumulator
(1xCR2032) (1xCR2032) (1xCR2032)

UV/IRvédelem MindigDIN16-ig  MindigDIN16-ig  MindigDIN 16-ig

Uzemihémerséklet'C/ °F) -5-+55/23-131  -5-+55/23~131 | -5-+55/23-131

Tarolashémeérséklet’C/ °F) -20-+70/ -20-+70/ -20~+70/
-4-158 -4-158 -4-158

1AZ ALKATRESZEKLEIRASA (*KEP 1)

Pajzstest
2. Keretaszlirével

3. Uzemmédvélté kapcsolo (hegesztés/

7. Sotétitéellendrz@omb(TEST)

8. Alacsonytoltottségizintjelz6(LED)

csiszolas) 9. Fejpant(fejpantosogzités)
4. Erzékenységszabalyozo 10. Fejpantszabalyozojéméret/feszesség)
5. Vilagositaskésleltetészabalyozdja 11. Oldalséablakok(oldalsokilatas
6. Sotétitésszintszabalyozoja szlirgk)
12. Napelem(tapegység)

SZALLITAS KESZLE" TARTALM, *

1. Hasznalatiitmutatod
2. Hegesztépajzs
3. Allithatdejpant

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szdllitdsi készlet tartalma a vdsdrlds orszdgdtol fiiggde
szdllitdsi készlet tartalmdval kapcsolatos konkrét informdciokért forduljon a helyi forgalma

A Procraft hegesztpajzsok arra szolgalnak, hogy megvédjék a szemet és az arcot az ul
(UV) és infravoros (IR) sugarzastdl,a szikraktolés az olvadt fém froccsenését6IMMA,
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MIG/MAG és TIG hegesztés soran.
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Az automatikusan sététedd sziré (ADF) els6tétiil, amikor az iv meggyullad, és az iv kialy
visszatérvilagosallapotaba A pa]zsokalhthatofe]panttalvannakfelszerelve,am biztositja
a biztonsagos illeszkedést és az egyenletes sulyeloszlast.

Az SHP90-30 modell két 1verzekelovel rendelkezik, és tamogat]a az erzekenyseg és a vi
kesleltetes beallitasat. Az SHP90-30 és SPH1000 modellek negy ivérzékelbvel, sotétités
gombbal és az akkumulator alacsony toltottségi szintjének jelzéjével vannak felszerelve
SPH1000 modellek oldalso ablakokkal rendelkeznek a jobb kilatas érdekében.

Mindenpajzsnapelemekkeds cserélhet®R2032litiumakkumulétorrahlikodik amibiztositja
a stabil mlikodést.

BIZTONSAC ELGIRASOK

M VIGYAZAT! Ismerkedjen meg az adott hegesztdpajzshoz mellékelt Gsszes biztonsagi
figyelmeztetésseltasitassal Abravalés miiszakiadattal.Az Gsszesalabbiutasitasbe nem
tartasa sulyos személyi sérilésekhez, lataskarosodashoz vagy a berendezés
meghibasodasahozezethet.

Orizzemegaz adotthasznalatidtmutatot késbbhivatkozaséljabol.

Az ezekben a ﬁgyelmeztetesekben szerepl6 ,,pajzs” kifejezés az automatikusan sotétedd
hegesztépajzsara vonatkozik.

JELKEPEI ES SZIMBOLUMO

@ Olvassael a hasznalatiitmutatot

=4 éi AZ IVSUGARZAS SZEMEGEST OKOZHAT.

Ahegesztésmegkezdéseel6ttallitsabe az automatikusasotéteddsziiré (ADF)
érzékenységét megfelelGzintre.(CsakADF-felrendelkezdpajzsokesetén)

Ha a sotétitd sz(ir6 nem miikddik az iv meggyUjtasakor,azonnal allitsa le a
hegesztést, és forduljon a hasznalatiitmutatohoz. (Csak ADF-fel rendelkez6
pajzsok esetén)

@ A ,HEGES,ZTOPAJZSOK NEM BIZTOSITJAK A SZEM, A FUL ES AZ ARC TELJES
VEDELM!

Hegesztopa]zs hasznalata esetén mindig viseljen titésallo lencsékkel vagy oldalsé
védGelemekketllatottvéddszemiivegetyalaminthallasvédot.

Ne hasznaljorhegesztépajzsotobbanasveszélyesagy agresszivfolyadékokkal
végzett munka soran.

Nevégezzeriejfeletthegesztéstha ezta pajzsothasznalja.

Rendszeresen ellendrizze a szlir6 védéiivegének allapotat, és azonnal cserélje
ha karcolasokat, repedéseket vagy egyéb sériiléseket észlel.

& Altalanosveszélyjelzés

c € A vonatkoz&urépairanyelvellapvetdiztonsagelirasainakalomegfelelés.
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[ H [ Eurazsiamegfeleldségdil.
@ Ukranmegfeleldségel

KULONLEGE BIZTONSAC UTASITASO 'A HEGESZTOPAJZSH(

BIZTONSAGUTASITASOKAZ OSSZESMUVELETHEZ
1. Hasznalael6tttavolitsael a védofoliat belséés kiils6lencsékrol.

2. Ellendrizzeaz akkumulatodltdttsegszintjet.A sziirébetétitiumakkumulatorokkal
és napelemekketorténémikodtetéeseten1000lizemoraravantervezve.

3. A meghibasodas elkeriilése érdekében tisztitsa meg az ivérzékeldket a portol és a
szennyezédésektol.

. Minderhasznalael6ttgy6zédjomegarrol,hogya fejpantbiztonsagosarbgzitvevan.

5. Hasznalat el6tt ellendrizze a pajzs dsszes elemét. A sériilt, karcos vagy repedt
alkatrészeket cserélje ki a hasznalat megkezdése elétt.

. Rendszeresertisztitsamega sziiréfeliiletéttiszta,szoszmentesuhaval.Ne hasznaljon
agresszivtisztitoszereket.

. Az érzékeldlkes a napelemekisztitasahokasznaljormlkoholbanartottpuharuhat.
. A pajzstesténelés a fejpantjanakisztitasahokasznaljosemlegetisztitoszereket.

. Nemeritsea lencséketvizbevagymas folyadékbaNe hasznaljorsurolo,oldovagyolaj
alap tisztitoszereket.

10. Ne tavolitsal és ne szereljeszétaz automatikusasotétedGziirot.

11. A pajzsnemlézereshegesztésrés gaz-oxigémegesztésréésziilt.

12. Ne helyezzea pajzsotvagya sz(irétforréfeliiletre.

13. Ne nyissafel és ne modositsaaz automatikusarsotéteddsz(irot.

14. A munka megkezdése elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsold a

megfeleld .
»HEGESZTES? ,,CSISZOLASUzemmodbaan allitva.

15. A pajzsnemvédaz erésiitésterheléseddlen.

16. A pajzsnemvéda robbandeszkdzokagy agressziviolyadékokhatasaellen.

17.Ne modositsa a szliré vagy a pajzs szerkezetét, kivéve, ha ez a hasznalati
Utmutatd masképp rendelkezik.

18. Kizarélag hasznalatiitmutatobameghatarozotredetilkatrészeketasznalja.

19.A nem engedélyezetimodositasokvagy a nem megfelelépétalkatrészethasznalata
érvénytelenita jotallastés személyisériilésekhezezethet.

20.Ha a pajzs nem sotétedik el az iv meggyujtasakor, azonnal hagyja abba a munkat, é
forduljora szallitojahowagya vezetéjehez.

21.A pajzs ala viselt védoszemiivegek tovabbithatjak a nagy sebességli részecskék Utési
erejet,amitovabbiveszélytjelenta felhasznalGzamara.

22.5zéls6séges homérsékleteknél a nagy sebességli részecskék elleni védelem érdekébe
olyan védészemiivegekell hasznalni,amelyenkozvetlentiilaz iités szimbolumautan
» 1" betltalalhatdpl. FT,BT vagyAT).Haa jelolésemtartalmazza ,, T” betlit,akkora
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védelemcsakszobah6mérsékletrigiztositott.
23.Hosszantartohasznalateseténallergiasreakcioléphetfel a bérrelérintkez6
anyagokkal szemben.
TAPEGYSEG

A Procraft hegesztépajzsot napelemek és cserélhetd CR2032 litium akkumulator taplalja.

A napelemek biztositjak a f6 aramellatast mikodés kdzben, az akkumulator pedig gyenge
fényviszonyok mellett tamogatja az automatikusan sotétedd sz(iré mikodését. Mas tipust
akkumulatorok hasznalata tilos, és a pajzs nem megfelelé miikodését okozhatja. A munka
megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy az akkumulator megfeleléen van behelyezv
elegenddtoltottségszinttelrendelkezik.

FELHASZNALAS

A FEJPANTFELSZERELESE

Afejpantfelszereléséhdmsznalja 3. abratitmutatokeént.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a fejpant dsszes alkatrésze és rogzitéeleme megtalalhaté a
keszletbenSzereljedsszea fejpantotaz abraszerint,és rogzitsea pajzshazaban.

A felszerelés utan ellendrizze, hogy a fejpant biztonsagosan rogzitve van-e, és hogy a paj
konnyen, holtjaték nélkiil felemelhetd és leengedhett-e.

A FEJKOSARBEALLITASA

1. Mélységbeallitas (1) - allitsa be a fejpant magassagat a kénye'~~ ,,
rogzités és az egyenletes sulyeloszlas érdekében.

2. Tavolsag az arctol (2) - mozgassa a rogzitéelemeket elére
vagy hatra, majd rogzitse Oket. Mindkét rogzitéele
szimmetrikusnakell lennie.

3. Fejméret(3) - A hatso allitogombelforgatasavalhizhatjameg
vagy lazithatja a fejpantot.

4. Pajzsdélésszoge(4) - allitsabe a furatokkal ellatottlemezt,hogy
kényelmes latoszoget allitson be. @ ©

AZ ERZEKENYSE BEALLITAS,

Az érzékenységszabalyozo (4) beallitasa az alkalmazott hegesztési eljarastol és a kornyez
fényerdsségtél fliggben torténik.
0 Alacsony érzékenység - nagy aramerdsségl hegesztéshez, valamint erds természetes
fényben torténé munkavégzéshez ajanlott.
0 Kozepes érzékenység - a hegesztés legtobb tipusahoz alkalmas beltéren és kiiltéren
egyarant.
O Magas érzékenység - alacsony aramerdsségli és gyenge megvilagitast
korulmények kozott valdo munkavégzéshez hasznalatos, kiilonsen alacsony
aramerdsségli argon védégazos ivhegesztés (TIG) esetén.

AZ AUTOMATIKU TESZTELE
/N FIGYELMEZTETES! Az automatikus tesztelés funkcié az automatikus sz(iré

miikodGképességének a munka megkezdése elétti ellendrzésére szolgal. Minden hegesz
ajanlotthasznalniezt a funkciot,ha az On pajzsmodelljeendelkezilvele.
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1. A beallité gomb (6) segitségével allitsa be a szlrd sotétitési szintjét a DIN 9-13
tartomanyban.

2. Eyqy{\ja meg a TESZT gombot (7), és gy6z6djon meg arrdl, hogy a sz(iré sotét allapot
eriil.

3. Engedjesl a TESZTgombot(7), és ellendrizzehogya szlirdvisszatér-eilagosallapotba.
Haa sz(iréa tesztelesorannemvaltoztat]mega sotet1temerteketellenorlzzaz akkumulator
toltottseget és azt, hogy megfeleléen van-e behelyezve. Ha barmilyen hibat észlel, hagy
pajzs hasznalatat, és vegye fel a kapcsolatot a szallitoval.
ASOTETITEBEALLITASA
A sziirboptimalisotétitésszintjénekivalasztasahdrasznalja 2. abrat.
1. Hatarozzamega hasznalthegesztégipusat.
SMAW (ShieldedMetal Arc Welding)- KéziivhegesztédbevonatoselektrodavalMMA).
MIG (MetalinertGaswelding)Félautomathegesztésnertgazkornyezetben.
TIG, GTAW(TungsterinertGas, Gas Tungstemrc Welding) Argonivhegeszté§TIG).
wG/)coz (Metal Active Gas welding) - CO2-védbgazas fogydelektrodas ivhegesztés
O SAW (Submergedirc Welding)- Fedettivii hegesztés.
O PAC (PlasmaArc Cutting)- Plazmavagas.
0 PAW (PlasmaArc Welding)- Plazmahegesztés.
2. Hatarozzanega hegesztésaramerdsségétamellyeb munkatel fogjavégezni.
3. Keressemega megfelelGotétitésiértéketa 2. abranlathatotablazatbana hegesztési
eljaras és az aramértékmetszéspontjafigyelembevéve.
Minél nagyobb a hegeszt6aram erdssége, annal magasabbnak kell lennie a sotétités szir

S oo o

sotétitési értékek hasznalata ajanlott a hegesztési teriilet jobb lathatosaga érdekében. Vil
kornyezetben végzett munka esetén kissé magasabb sotétitési szintet valaszthat a
tovabbi védelem érdekében.

Hasznalja ezeket a paramétereket a sz(iré helyes beallitasahoz a munka megkezdése el
Kiegészitéen az SHP90-30 és SPH1000 modellhez:
Ezeka pajzsokétsotétitéstartomannyaendelkeznek:
0 DIN5-9- alacsonyaramergsséglhegesztéshezs plazmavagashoz.
O DIN9-13- standardhegesztéshez.
A sotétitésértékénekbeallitasaelStt gy6zdjonmegarrdl, hogya végzettmunkaktipusanak
megfeleld tartomanyt valasztotta ki.
CSISZOLASI UZEMMOD
A hegesztépajzs hasznalhaté az arc védelmére csiszolasi munkak soran. A ,,CSISZOLAS”

A munka megkezdéseel6tt gy6z6djon meg arrol, hogy az tuzemmod megfeleléenyan

bedllitva. A csiszolas befejezése utan kapcsol]a vissza a pajzsot ,HEGESZTES”
lizemmadba, hogy helyrealljoraz automatikusotétitésfunkcioja.

PRO-CRAFT



78 HU| MAGYAR

VILAGOSITASKESLELTETES

A vilagositasi késleltetés hatarozza meg, hogy a hegesztés befejezése utan mennyi id6
a szUro sotét allapotbol vilagos allapotba valt at. A vilagositasi késleltetés szabalyozoja
lehetGvé teszi ennek a paraméternek a beallitasat 0,1 és 1,0 masodperc kozotti tartoman

1. Minimalis késleltetés (0,1-0,2 s) - ponthegesztéshez és rovid hegesztési varratokhoz
ajanlott.

2. Maximalikésleltetéq0,85-1,0s) - magasaramerdsségnellettvagyolyankorilmények
kozott hasznalatos, amikor a fém maradék izzasa megmarad.

3. Akozbensdbeallitasola legtobbhegesztésimunkahozalkalmasalkbeltérenés kiiltéren
egyarant.

Az optimalis késleltetés kivalasztasaval csokkenthetd a latasterhelés és novelheté a mu
kényelme.

PAJZSHASZNALATANAKELJARASA
1. Vegye fel a pajzsot, és igazitsa ugy, hogy kényelmesen illeszkedjen a fejére anélkiil,
kellemetlenségetokozna.

2. Valasszaki az izemmodot:
0 Hegesztéshez allitsabe a ,,HEGESZTEStizemmadot.
0 Csiszolashoz - allitsa be a ,,CSISZOLAS” tizemmodot, ebben a modban a sététités
kikapcsol.
3. Hegesztésiizemmodban:

0 Allitsabe a sotétitésszintjéta hegesztéstipusanakés dramerdsségénekegfeleléen
(lasd A sGtétités beallitasa c. részt).

0 Allitsabe a sz(iréérzékenységétasdAz érzékenysébeallitasa. részt).

0 Allitsa be a vilagositasi késleltetést, ha sziikséges (lasd Vilagositasi késleltetés c.
részt).

¢ Ellenérizzea szlirémiikodoképességédz automatikugesztelésfelhasznalasaval
(lasd az Automatikus tesztelés c. részt).

4. Kezdje el a munkat - a sziir6 hegesztés kozben automatikusan elsotétiil, csiszolas
tizemmodban pedig tiszta marad.

5. A munkabefejezésetan:
0 Gy6z6djomegarrol,hogya szlrdvisszatérvilagosallapotba.
O Tisztitsanega pajzsotés a szlir6ta portolés a szennyezédésektdl.
0 Ellenérizzaz akkumulatorsltottségé s ha szilkségesgseréljeki.

GONDOZA ES KARBANTART/
Rendszeresertisztitsaa sziirétpuha,szoszmentesuhaval Ne hasznaljorsirolovagyagressziv
tisztitoszereket.
Az érzékel6kés napelemeltisztitasahohasznaljoralkoholtés puharuhat.
Hasznaljon semleges mososzereket a pajzs testének és a fejpant tisztitasahoz.
Ne meritse a sz(ir6t vizbe vagy mas folyadékba.

A pajzsotszaraz, kozvetlennapfénytélvédetthelyen,-20 °C és +70 ° C kozottindmérsékleten
tarolja.
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AZ AKKUMULATORSEREJE

Ha a pajzsaban van az akkumulator alacsony toltottségi szint jelzdje, cserélje ki az akku
amikor a jelz6 bekapcsol.

Ha jelz6 nincs, cserélje ki az akkumulatort, amikor az automatikusan sotetieddniikodése
instabilitas ]ele1t mutatja, példaul késleltetett miikodés vagy helytelen sotétedés jelentk

1. Nyissaki a tartokereteteszeitgés Ovatosarvegyeki a pajzshazabol.
2. Tavolits®l a sziiréta keretboh reteszelkioldasaval.

3. Keresse meg az akkumulator rekeszét a sziir hazan (4A. abra), és vegye ki a lemert
akkumulatort.

4. Helyezzen be egy (j CR2032 litium akkumulatort, ligyelve a helyes polaritasara. Ugyelj
arra, hogyaz akkumulatopozitiv(+) oldalafelfelénézzen(a pajzsbelsejefelé).

5. Helyezzevisszaa sz(ir6ta keretbe gs rogzitsea reteszekkel.

6. Szerelje be a keretet a szlirével egyiitt a pajzs testébe, és rogzitse
biztonsagosan reteszekkel.

7. Hasznalat elétt ellendrizze, hogy a sziiré megfeleléen van-e behelyezve, és hogy mi
az automatikus sotétités.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté mikéodése érdekében ne feledje, hogy a javitaso
karbantartasokat és beallitasokat csak hivatalos  szervizkdzpontokban, kizarélag
eredeti potalkatrészek és fogyoeszkozok felhasznalasaval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice, acumulatori, accesorii
ambalaje ar trebui sa fie pregateru reciclare ecologicaeNminati unelte electrice
si acumulatoriimpreunacu gunoiulmenajer!

Pentru prote]areamedlulm|ncon]urator este necesarsa eliminatibaterie utilizata, mai

ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru o eliminare corespunzatoare descarc
baterie complet atunci cand lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosin
banda izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si elimi
partile ei. Eliminatiin locurispecialdestinateacestuilucru.

&> NumapentruarileUE:

n conformitatecu Directiva Europeana2012/19/EU despre dispozitivele
electricesi electronicetilizatesi leglslanenatmnalan vigoare precumsi in
conformitate cu Directiva Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice uti
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si electronice pot
un efect dauntorasupramediuinconjuratorsi sanatateaumanadatoritiprezenteiposibile

a substantelorpericuloasein ele.

Lision
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RU| PYCCKUH
CBAPOYHAAMACKA
SHPt10-30SHP100-t10SPH1000

MHCTPYKUUA

TEXHUYECKUEAPAKTEPUCTUKU
Mogenb SHPt:1030
Pa3mepbcBETOPUILTPEMM) 93%x43

Pa3mepbKapTpuaKaMm) 110x90%9
BokosbleokHa -
CrocoBBK/I0YEHNA AsTOMaTUYe-
CRUM
MNaccuBHOE3aTEMHEHME DIN4
Pexxumwndosrm
Al
KTMBHOE3aTEMHEHMeE DIN9-13
OnTtmyeckuiknacc(EN 379) 1/1/1/2
BpemscpabaTbiBaHUAC) 1/25000
PerynmpoBKaiyBCTBUTENIBHOCTH | OT HU3KOM /0
BbICOKOM,
BeccTyneHvaTas
peryavpoBka
Bpemszagepkvocsetnenmsc) 0.14.0
6eccTyneHyaras
peryaupoBka
Konnuecteqiatumkosayru 2

MUHUMaNbHBIPaGoUMITOK (TIG)  ACTIG> 10 A;
DCTIG>30A

KHonkanpoBepKiBaTeMHEHUA HET

WHaMKaTopHM3Koro3apaja HET

PRO-CRAFT

SHP100:0
100x97
133x114x10

AsTomartmue-
CKUM

DIN4

DIN5-9
DIN9-13

1/1/1/2
1/25000

OT HU3KOM A0
BbICOKOM,
6eccTyneHyaras
pery/iMpoBka

0.14.0
6eccTyneHyatas
peryaMposka

4
ACTIG>5
A; DCTIG>
5A

JA (kHomka
TEST)

A (KpacHbli
LED)

SPH1000
100x97
133x114x10

ABTOMaTHye-
CKUM

DIN4

DIN5-9
DIN9-13

1111
1/25000

OT HU3KOM A0
BbICOKOM,
6eccTyneHyaras
peryampoBka

0.14.0
6eccTyneHyatas
pery/mMpoBka

4

ACTIG>5
A; DCTIG>
5A

JA (KHomKa
TEST)

JA (KpacHbIi
LED)



59

MUcTouHUKNIMTaHMA ConHeyHble ConHeyHble ConHeyHble
S/IEMEHTDI + S/IEMEHTBI + S/IEMEHTDI +
CMeHHas CMeHHast CMeHHas
JnTHeBas JMTHeBas nTHeBas
6arapes 6arapes 6atapes
(1xCR2032) (1xCR2032) (1xCR2032)
ZawmtayYd/MK Bcerpano DIN Bcerpano DIN Bceraago DIN
16 16 16
Pa6ouastemneparypt’C/ °F)  -5-455/23-131 -5-+55/23-131 -5-+55/23~131
TemnepatypgpaHenus°C/ °F)  -20~-+70/ -20~+70/ -20-+70/
-4-158 -4-158 -4-158

OMNMUCAHUEIACTEM(*PUC. 1)

1. Kopnycmacku 3 W e
2. KaptpupaHco cBeTopubTpom . (Lré,%v)ixarop-makoroeapﬂga arapen
3. Mepexnioyatenpexmma(ceapka/ 9. OrosioBbEKpENNEeHU®Ia rososy)
wndoBKa)
10.PerynatoporonoBbs(pa3mepa/Hats-
4. Perynatop4yBCTBMTENIbHOCTH KeHuA)
5. PerynatopsajepikiOCBETNICHNS 11.B5oKOBbIEOKHa (pHABTPLEOKOBOIO
6. PerynatopcteneHvsaTeMHeHus 0630pa)
7. KHonkanpoBepKiBaTeMHeHUS(TEST) 12. ConHeyHasmaHe b (3N1emeHT
nuTaHuA)

* Moxanyticma, o6pamume BHUMAHUE, YMO COOePKUMOe YNaKOBKU MOXem OmJu4ams:
Cmu om CmMpaHbl NOKYNKU. J/18 NONy4eHUA KOHKpemHoul UHPOPpMayuu o codepxumom 8
Ccmasku o6pamumecs K 8aWUM MECMHbIM AUCMPUGLIOMOPaM.

CBapouHble Macku Procraft npegHasHaueHbl AN1A 3alMThl F1a3 U LA OT Y/bTpadroneTo
M MH(PaKPaCHOr a43/y4EeHMA, MCKP M 6pbI3r pacniaBieHHOraweTasia npu BbiNoAHEHWN
MMA, MIG/MAG 1 TIG-cBapKk1. ABTOMaTM4YECKMI CBETOMMILTP 3aTEMHAETCS NPU 3axKurat
fyrM M BO3BpallaeTCA B CBET/IOE COCTOAHME Mocne eé€ 3aTyxaHuA. Macku ocHallel
peryMpyemMbIM OrosioBbeM, 06ECNeYMBaOLMM MIOTHYIO (DUKCaLMIO U paBHOMEpHOE
pacnpe/ieneHuearpysKu.

Mogenb SHP90-30 nmeeT ABa AaTyMKa Ayrv M NOAAEPIKMBAET PeryMpoBKY YyBCTBUTESE
CTU U 3aAepxKu ocBeTnennsa. Moaenu SHP90-30 1 SPH1000 ocHalueHbl YeTbipbMA JaTuMK
[lyTM, KHOMKOM NPOBEPKM 3aTEMHEHMA M MHAMKATOPOM HM3KOro 3apasa 6atapen. B mMoae
SPH1000 npesycmoTpeHbl 6GOKOBble OKHa AR PaClUMPeHHOro 0630pa. Bce  macku
MUTAIOTCA  OT COJIHEYHbIX 3/IEMEHTOB M CMEHHOM NnTueBoi Gatapen CR2032, obecrneyme
CTabWbHY paboTy.

MPABU1 TEXHUK BE3OMACHOC

/\ OCTOPOYKHO! O3HaKOMbTECH CO BCEMM NpeaynpexaeHUAMM Mo 6e30MacHOCTH, i
MM, UIIOCT PALMAMMHTEXHUHECKUMXAPAKTEPUCTUKAMADE LOCTaB/IeHHbIBMECTEC faH-

HOM CBapOYHOM MaCcKA#eCO6/I0AEHNE NPUBEAEHHBIX MHCTPYKLMIM MOXKET NPUBECTM K Ce
HbIM TPaBMaM, NOBPEKAEHUIO3PEHMA MM HEUCTPABHOCTUOGOPY/A0BAHMA.
CoxpaH1TenaHHOEPYKOBOACTBG/IA Aa/IbHEMLLEr MICNOb30BaHNA.

TepMWH «Macka» B 3TUX NpeaynpexAeHUax OTHOCKUTCA K Baluel CBapOYHOM MacKe C aBTC

PRO-CRAFT
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YC/IOBHbIEDBO3HAYEHUM CHMMBO/Ibl

@ MPOUTUTEMHCTPYKLM

qgi AYrOBOEM3/TYHEHMEMOXKETBbISBATBOXOIMI/1A3

OTperympyiTelyBCTBUTEIBHOCTBAaTEMHSIOLLEr@pubTPA(ADF) 40 nogxoas-
LLiero YpoBHA nepej Hadasiom cBapku. (Tonbko Ana macok ¢ ADF)

Ecnm 3aTemHsowmiA DUALTP He cpaBaTbiBaeT MpU 3aXMraHuM yru, HeMeAneHr
npeKpaTuTe CBapKy M OGpaTUTECh K PyKOBOACTBY MosbsoBatens. (Tosbko Ana
Macok ¢ ADF)

@ CBAPOYHbIE MACKM HE OBECTEYMBAIOT MOJIHOM 3ALLMTbI [/1A3, YLLEM
U MLA

Bcerzja MCnosb3yifTe 3allyTHbIE 04K C YIAPOTIPOMHBIMM JIMH3AMM MM 3aLLMT-
Hble OUKM C GOKOBOI 3alMTOM, a TaKxe CPe/CTBa 3alMTbl C/lyxa Npu pa6ote
CBapOYHON MacKe.

He 1cnonb3ayiiTe cBapouyHylo Macky npu paboTe C B3pbIBOOMACHBIMM M/ arpec
CUBHbIMU XXMAKOCTAMM.

He BbINO/HAMTECBAPKYB NONOXKEHUVHAZ, r0/I0BOM MCMO/b3YSBTY MacKy.

PerynsipHo nposepaliTe COCTOSHWE 3alUMTHOTO CTeKa GUAbTPa, HEMEAIEHHO 3:
MeHsITe ero npu oGHapyXXeH1M LapanmH, TPELMH AW APYTiX NOBPEXAEHUNA.

O6LieenpeaynpexaeHWEd onacHoCTH

9

CooTBETCTBME C OCHOBHBIMM CTaHAapTamu Mo 6e30macHoOCTM MPUMEHMMbBIX Es-
POMNENCKUX AUPEKTMB.

m
m

EBpa3suifCKMIBHaK COOTBETCTBMS.

1
=
p—

praMHCKMkHaKCOOTBeTCTBMﬂ

(©

OCOBblI MPABWU/I BE3OMACHOCT AJ1§ CBAPOYHOI‘MACK)

MHCTPYKLMAO BE30MNACHOCTANABCEXOMEPALN
1. MNepeancnob30BaHNEHUMUTESALLMTHBIETIEHKMC BHYTPEHHMM¥ BHELIHWUXIH3.

2. TMposepbTeypoBeHL3apaaabatapen.OubTp-KapTpumppaccumTarHa 1000paboumx
Ya- COB MPU MUTaHUM OT JIMTUEBLIX GaTapel 1 CONHEYHBIX 3IEMEHTOB.

3. OUMCTUTECEHCOPbIYTMOT NbLIMM 3arPA3HEHUIMHTOGbIM3GENKATECG0EBB paboTe.
4. Y6eA1TECh HTO Or0/10BbENIOTHO3a(UKCUPOBAHBEPEIKAK AbIMACTIOIb30BAHUEM.

5. OCMOTpuTE BCE 3/N1EMEHTbI Macku nepes paboToi. Jliobble NoBpexaeHHble, nolapana
Hble WM PaCTPECKaBLUMECS AeTa/ 3aMeHWTe [0 Havana MCrosb30BaHHs.

PeﬁnﬂpHoaqMﬁﬂmosepxnocnﬁbwnpraMcnonb3ymmc1yro6e3aopcoaym<aub .He
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MCMO/b3YMT@rPECCUBHBIGIMCTALMECPEACTBA.
7. Aﬂﬂ O4YUCTKM CEHCOPOB U COJTHEYHbIX 2/1EMEHTOB MCI‘IOHbByﬂTe MArKYI0 TKaHb, CMOYeEl
Hyl0 B cnupTe.
8. /INA O4MCTKM KOpIyca MacKu U Oro/ioBbA UCNOJIb3yiTe HEMTPasIbHbIE MOIOLLME Cpes-
cTBa.
9. He norpy:KanTemH3bia BoZy MM APYrUEXMAKOCTU He ncnonb3ynTebpasmeHble,
pac- TBOPSHOLLME MM MaC/IfHbIE YMCTALME CPeACTBa.

10. He 13Bnekaiites He BCKpbIBAMTEBTOMATUUECKMIBETODUALTP.

11. MackaHe npegHa3sHaueHa s la3epHOVMCBAPKUM Fa30KMC/IOPOAHORBAPKU.
12. He pasmelLaiTemMacky am cBeTopUIbTHA FOPSYMXMIOBEPXHOCTAX.

13. He BCKpbIBalT@1 HE BHOCUTEU3MEHEHMSB aBTOMATUUECKMIBETODUALTP.

14.Mepey Hayasom paboTbl y6eAUTECH, YTO NEpeK/ItoYaTeslb YCTAHOB/IEH B HYXKHBbIM pex|
"CBAPKA" / "LL/IM®OBKA".

15. MacKaHe 3alMLLAeTOT CH/IbHbIXYAAPHbIXHArPY30K.

16.Macka He 3au.||4u.‘ae1 OT BO3AEMCTBMSA B3PbIBHbIX YCTPOWCTB WM arpeccBHbIX
UAKO- CTeN

17.He BHOCMTE M3MEHEHMA B KOHCTPYKLMIO DUABTPA MAM MACKM, €C/iM 3TO He
npeaycMoTpe-HO AaHHbIM PYKOBOACTBOM.

18. Mcnonb3yNTeroNbKoopUrHa ibHblSanacHbIEHacTH, yKasaHHbIEB MHCTPYKLMK.

19.HeaBTOpM30BaHHbIE MOANDUKALUMM MW MCNO/B30BAHWE HEMOAXOAALYMX 3anacHbIX
CTeN aHHY/IMPYIOT rapaHTUIO U MOTYT MPUBECTU K TPaBMaM.

20.Ec/iM MacKa He 3aTeMHAETCA NpU 3aXMraHUM Ayru, HEMEeA/IEHHO NpeKpaTuTe paboTty U
paTMTeCh K MOCTABLUMKY MM PYKOBOAUTESIHO.

21.3alMTHBIEOYKM, HaAeBaEMbIGI0 MacKy,MOTyTrnepejaBaTCMy yJapaoT BbICOKOCKO-
POCTHbIX YacTUL,, CO3/AaBas [AOMOHUTE/IbHYIO ONAacHOCTb 1A MOJIb30BaTeNs.

22./AnA 3alWmTbl OT BbICOKOCKOPOCTHBIX YacTuL, B 3KCTpEeMasIbHbIX TemnepaTypax criefyet
MCNONb30BaTb 3aWMTHbIE OYKU, MAapPKUPOBaHHbIE 6yKBOM T Cpa3y nocne 3Haka yj
(Hanpumep T, BT ununAT). Ecnmmapmposxade COAepHKUTOYKBbI'T", TO 3alwmTaobe-
CrneYMBaeTCA TOIbKO NP1 KOMHATHOM Temnepatype.

23.Mp1 ANMTENILHOMMCTIO/Ib30BAHMVBO3MOKHOMOABIEHMEA e PrUieCKOVPeaKLM Ha
Ma- Tepuasibl, KOHTAKTMPYHOLLME C KOXKEN.

MCTOYHU IMUTAHNA

CBapoyHasMackaProcraftriMtaeTcsoT CONMHEYHbIOIEMEHTOBA CMEHHOMWIMTHEBOMGATApEN
CR2032. ConHeYHble 31eMeHTbl 06ecneymBatoT OCHOBHOE NMTaHMe BO Bpems paboTbl, a 6
pes noajepx1BaepaboTyaBTOMATMYECKOr 0BETODMbTPAIPH HEAOCTATOYHOMCBELLEHNM.
Mcnosib3oBaHKue ApYrux TUMNoB 6atapei HeAoMyCTUMO M MOXKET MPUBECTU K HEKOPPEKTHOM
60Te Macku. Nepep HavanompaboTbl y6eaUTECh,4TO GaTapes yCTaHOBIEHaNPaBUIbHOM
MMe- eT OCTaTOuHbIM 3apaj.

MUCMNO/1Ib30BAHME

YCTAHOBKAr0/10BbA
AnAyCTaHOBKIOr010BbAUCTO/Nb3YHTEPMCYHOK3 B Ka4eCTBEPYKOBO/ACTBA.

Y6eauTech HTO BCe AeTa/IMOr0/10BbM erﬂé)KH‘l‘:ISﬂeMeHTbHaXOAﬂTCFB Komnnekte Cobe-
puTE OrosioBbe, Cefya CXeMe, U 3adUKCUPYMITE ero B KOpPNyce Macku.

nOCﬂeyCTaHOBKM’IpOBepre,‘-ITO OI'OHOBbG'la,qé)KHCBaerI'IJ'IEHOa MacKa/ierkonogHMmaeT-
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CA U onycKaeTcsbes ItodpToB.

PEFY/JINPOBKAr0/10BbA

1. FnyéuHa nocagkm (1) - HacTpoiTe BbICOTY Or0/IOBbA /1A
YAOGHOM UMKCaLMM M paBHOMEPHOTO pacripesieieHna Beca.

2. PaccTosH1eno mua(2) - nepemMecTUT&penieHusBnepéammHa-
3aj, 3aTem 3aduKcupyiTe ux. O6a KpenieHus JO/MKHbI BbiTb
METPUYHBIMM.

3. 06xBaTro/oBbi(3) - NOBEPHUTEAZAHUMPETYNATOP HTOGBI3ATAHYTH
MM OCNaGUTL OrooBbE.

4. Yron Hak/ioHa Macku (4) - OTperypwpyFnTe NAacTMHy ¢
0TBEPCTUAMM,YTOGbI NOA06PaTb YA06HbINM Yyron o63opa.

PErY/JINPOBKAYBCTBUTE/IbBHOCTHU
Perynatop 4yBCTBUTENIbHOCTU (4) yCTaHaB/IMBAETCA B 3aBMCMMOCTM OT WCMOJIb3yemoro
CBa- POYHOrO MPOLECCa M YPOBHS OKPYKAIOLLEro OCBELLEHMA.
O Huskas YyBCTBMTE/IbHOCTb - PEKOMEHAYEeTCA ANA CBapKM Ha BbICOKMX TOKax, a
TaKxe Npu paboTe B YC/IOBUAX APKOTO €CTECTBEHHOrO OCBELLEHMS.
O CpepHsa YyBCTBUTE/IbHOCTb - NOAXOAUT A1 GO/bLUMHCTBA BUAOB CBAPKM KaK B Mome-
LEHMM, TaK U Ha OTKPbITOM BO3JyXe.

O BbICOKas YyBCTBUTE/IbHOCTb -~ MCMONb3YeTCA ANA PaBOThl HA HU3KWX TOKax U B YC/O|
AX HE0CTATOYHOrO OCBELLEHMS, OCOBEHHO NPK aproHoAyroBoi ceapke (TIG) Ha mars
TOKax.

ABTOTECTMPOBAHME

N NPEAYNPEXAEHMEDYHKLMA aBTOTECTUPOBaHMA NpeAHa3HavyeHa Ans NpOBEPKM M1crpal
HOCTW aBTOMATMUECKOrO CBETOhM/IbTPa Nepes Hauasiom paboThi. Mepes Ka Aok cBapKoii
KOMEHZYeTCHCMN01b30BaTBTY (DYHKLMI0 £C/IMOHA NPEAYCMOTPEHS BaLIEMMOAEIMMACKM.
1. YcTaHoBUTE YpoBeHb 3aTEMHeHUA cBeTodMbTpa B AnanasoHe DIN 9-13 ¢ nomoLupto [
rynatopa (6).
2. Haxmwute KHonKy TEST (7) n y6eantech, 4TO CBETOPUALTP NEPEXOAMT B 3aTEMHEHHO!
COCTOsHME.
3. Ortnyctute KHomKy TEST (7) 1 npoBepbTe, YTO CBETOM/ILTP BO3BPALLAETCA B
CBET/IOe COCTOsHMeE.

EC/M DUALTP He M3MEHSAET CTeNeHb 3aTeMHeHMA NpW TeCTUPOBaHWM, NpoBepbTe 3apsj Gat:
1 NPaBU/ILHOCTIRE YCTaHOBKM [TpK 06HAPYKEHMHENCTPABHOCTERPEKPATUTEACNO Nb30BA-
HME MACKM W 06PaTUTECH K MOCTABLYMKY.

HACTPOMKBATEMHEHUSA
AI‘Iﬂ Bbl60paOI'ITMMaI'II:HOquOBHSlBaTeMHeHMEBeTOd)MI'Ipra1CI'IOJ'II:3yl‘:iTQ)MCyHOK2.
1. OnpejemTemn CBapKM,KOTOPbIMMCHOb3YeTCs.
[ ?M%(ShieldewetamrcWelding} PyyHaszyroBascBapKarnoKpbITbIMIEKTPOAOM
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O MIG (Metal Inert Gas welding) - MonyaBTomMaTyeckas cBapka B cpesie MHEPTHOro
rasa

O TIG, GTAW (Tungsten Inert Gas, Gas Tungsten Arc Welding) - AproHoayrosas csap
(TIG).

0 MAG/CO, (Metal Active Gas welding) - MosyaBToMaTyecKasi CBapKa B Cpe/ie aKTHE
Horo rasa (MAG)

O SAW (Submergedirc Welding)- CBapkanoz gitocom.

O PAC (PlasmaArc Cutting)- Mna3meHHaspe3sKa.

O PAW (PlasmaArc Welding)- Mna3meHHascBapka.

2. OnpejenuTecuTy CBapo4HOraToKa, C KOTOpOMbYAeTBeCTMCbpaGoTa.
3. HaiiautecooTBeTCTBYIOLEBHAYEHUESATEMHEHMNB TaBMLEHA PUCYHKEZ, OPUEHTMPY-
ACb Ha NepeceyeHMe CBAPOYHOrO MPOLIECca M 3HaYeHMs TOKa.

YeMm Bblilue C1na CBAPOYHOrO TOKA, TeM BbIlUE A0/BKEH BbiTb YPOBEHb 3aTEMHEHWA ANA 3a
Tbl r1a3. [ins HU3KoamnepHoW CBapKu (ocobeHHo TIG) peKoMeHAyeTcs UCnosb3oBaTb 60
HU3KME 3HAUYEHMA 3aTEMHEHMA ANA yuLlel BUAUMOCTH 30HbI CBApKM. Mpu paGoTe B yC(
AX APKOro OCBELUEHMA MOXHO BblGPaTb YPOBEHb 3aTEMHEHMA HEMHOrO Bblle 1A
[IOMONHM-  TENIbHOM 3aLUThI.

Mcrosib3yiTe 3T NapameTpbl A KOPPEKTHOW HACTPOMKM CBETOMMIbTPA Nepes Hauasiom
60TbI.

JononnutensHans mogenerSHP90-304 SPH1000:
JTMMacKu UMeTABa AMana3oHaBaTeEMHEHUA:

O DIN5-9- 4/19 HU3KOAMMNEPHOKBAPKMM MJIa3MEHHOIPE3KU.
O DIN9-13- AnscTaHAapTHOICBAPKU.

nepeAyCTaHOBt(Ol‘;BHaHeHM?BaTeMHeHMFyGeAMTerHTOBblﬁpaHnpaBManbll‘ﬁMana30H,CO-
OTBETCTBYIOLMI TUMY BbINOJHAEMbIX PaboT.

PEXMMLWINOOBKN

CBapo4HaA MaCcKa MOXET WCTO/Ib30BATLCA A1 3ALUMTHI JMLA NPY LWMAOBA/bHBIX paBoTax.

Mpu BKAOYEHMM pexmma “LLIZIMDOBKA" (3) aBTOMATUYECKMI CBETODUILTP BOKMPYET 3a
HeHue, npesoTBpaLlan ero cpabaTbiBaHWe MPU NOABIEHUM APKMX UCKP.

Mepea HayasoM paGoTbl y6eanUTECh, YTO PEXMM YCTaHOBJIEH NpaBu/bHO. Mocsie 3aBeplue
WAKDOBKU NEPEKUMTE MacKy o6paTHO B pexmm "CBAPKA", 4yTo6bl BOCCTaHOBUTL (yHK
aBTOMATMYECKOrO 3aTeMHEHMA.

BPEMA3SAAEPXKMOCBET/IEHMA

BDeMH 3a[epXXKU OCBET/IEHMUA OonpeaesiaeT, Yepe3 Kakoe Bpemsa CBeTOd)Manp nepexoanT M:
TEMHEHHOr0 COCTOAHUS B CBET/I0€ MOC/IE OKOHYAHUS CBapKKn. PerynaTop BPeMEeHM 3aepiXKi
(5) no3BonAeHaCTPOUTETOT NapameTps AnanazoHeoT 0,1 40 1,0 cekyHabI.

1. MuHmManbHas 3agepika (0,1-0,2 C) - peKOMeHZYeTCs /11 TOYEYHOM CBapKU M KOpOT-
KMX CBApOYHbIX LUBOB.

2. MakcumanbHas 3agepika (0,85-1,0 ¢) - Mcronb3yeTcs Npy paboTe Ha BbICOKMX
TOKax MJIM B YCJIOBUAX, KOTZja OCTAETCsA OCTaTOYHOE CBEYEHME MeTasa.

3. TpOMEIKYTOUHBIBACTPOMKMIOAXOAATANA 6O/bLUMHCTBZBAPOUHBIXPABGOTKAK B OMe-
LYEHMM, TaK M Ha OTKPLITOM BO3ZYXE.
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BbIGOp ONTHMANIBHOTO BPEMEHM 3aAEPHKKM MO3BONAET YMEHbLUIMTD HArpysKy Ha 3peHue M M
BbICUTb KOMGOPT paboThI.

NOPAAORABOTHC MACKOM
1. Ha,qubTe Macky u OTperynMpyﬁTe 0rosioBbe Tak, YTO6bl OHA NJIOTHO c1aena, He Bbi3l
BasA AucKomdopTa.

2. Bbl6epUTEERMMPAGOTDI:
O [lnacBapku- ycTaHoBUTEPEXMM CBAPKA".
O Ana wamdoskm - yctaHoBuTe peskmm “LLIZIMOOBKA", B 3ToM pexme 3aTeMHeHWe
OTK/lloYaeTCcA.
3. MpupaboTes pexxMmMecBapKu:

O HacTpoiiTe ypoBeHb 3aTEMHEHMA COrIaCHO TUMY CBapKM M TOKY (CM. HacTpoiika
3a- TEMHEeHMs).

O OTperympy1TelyBCTBUTENbHOCTEBETODUILTPACM. PEryIMpOBKaIYBCTBUTE IbHO-
cTH).

O YcTaHoBMTE BpeMs 3a/iepKM OCBET/IEHMSA, eC/n TpebyeTcs (CM. Bpema 3aaepiKu
OCBET/IeHNA).

¢ lpoBepbTe pabOTOCNOCOGHOCTb (DM/bTPA, UCMOJIb3Ys aBTOTECTMPOBaHME (CM. ABTO
TeCcTUpoBaHue).
4. HauHuTepaboTy- NpucBapKecBeTOdMUIbTRBTOMATUYECKIBATEMHACTCANPU
WAKUDOB- K& OCTAETCA CBET/IbIM.
5. MocnesaBeplueHUPadoTbI:
O Y6epnTechb HTO CBETOULTBEPHY/ICSB CBET/I0ECOCTOSHUE.
O OUUCTMTEMACKYM CBETODUNLTT MblIMM 3arPASHEHWIA.
¢ lNpoBepbTe3apsabaTapemm NpUHEO6X0AMMOCTBAMEHNTERE,

YX0{ M OBC/TYKUBAH
PerynspHo oumLaiite cBeToUABTP MATKOM 6€3BOPCOBOM TKaHblo. He ncnosb3yiTe abpasy
Hble /M arpeccuBHble YACTALLME CPEACTBA.
AI‘IR OYUCTKMUCEHCOPOBA COJ'IHeHHbI)GJ'IEMeHTOMCI'IOI1b3yl:1TGZI1MpTM MArKYITKaHb.
Jna Kopriyca MacKu M Oro/ioBbs NPUMEHANTE HEUTPa/IbHbIE MOIOLLME CPEACTBA.
He norpy:xaiteBeTodpuAbTR BOAYMIU APYTUEKMAKOCTH.

XpaHWTE MacKy B CYXOM M 3aMIEHHOM OT NPAMBIX CONTHEYHbIX Nyyei MecTe npu Temnepa
pe ot -20°C po +70°C.

3AMEHABATAPEU

Ec/m B Balueit Macke npesycmoTpeH HAMKATOPHU3KOro3apsaaa 6atapem, sameHy cieayet
Bbl- MOJIHATb MPU €ro CpabaTbiBaHWM.

EC/M _MHOMKATOp ~OTCYTCTBYET, 3ameHsiiTe GaTapelo Mpu MOSBJEHMM MPU3HAKOB
HeCTabuib-  HOM PaboTbl aBTOMATUHYECKOro CBETOMM/IbTPA, TaKMX KaK 3aAepikKa
cpabaTbiBaHUHIMHEKOP- PEKTHOE 3aTEMHEHME.

1. OTKpOMTE 3aLENKM (DUKCUPYIOLLEN PaMKM M aKKypaTHO M3BJIEKMTE €€ M3 Kopryca Ma-
CKM.

2. U3BneKkMTecBeTOPMIbTPI3 PaMKM, pas3beAMHMEETO 3aLLEKM.
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3. Haiaute oTcek 6atapeu Ha Kopryce cBeTobubTPa (PUCYHOK 4 A) 1 M3BNEKUTE pas
JKEHHyto 6aTtapeto.

4. YCTaHOBMTE HOBYK /IMTMeByl0 Gatapeto CR2032, co6nopas  MpaBu/ibHYO
MONAPHOCTb.  Y6eauTeCh, YTO MOJIOXWTE/bHAA CTOpPOHa (+) GaTapeu HarpassieHa
BBEPX (B CTOPOHY BHYTPEHHEM 4acTu Macku).

5. BcraBbTecBeTOMUILTDOPATHOB PaMKyM 3atbUKCUPYMTENO 3aLUEKAMU.

6. YCTaHOBMTEAMKYCO CBETO(DMILTPON KOPMYCMACKMM HAAEKHMBADUKCUPYHT@E 3a-
LWENKaMM.

7. MNepeAncnosib30BaHUENMPOBEPbTE KOPPEKTHAIU YCTaHOBNEH BETODMUALTM paboTa-
€T /I aBTOMATUYECKOE 3aTEMHEHME.

J\ns 6e3onacHoM HafEKHOMPaBOTLINPUEOPATOMHUTE MTO PEMOHT, TEXHUYECKO®BCYKM-
BaHMe 1 PeryMpoBKa AO/KHbI MPOM3BOAWTLCA B aBTOPM30BAHHBIX CEPBMCHBIX LEHTpaXx C
MNONIb30BaHUEM TOJIbKO OPUrMHAJIbHBIX 3aMacHbIX YacTenm U pacxoAHbIX MaTepuasos.

3ALLMTAOKPYKAIOLLEVCPEADI

HOCTM M YMaKOBKY HY}HO CZaBaTb HA 3KOMOMMYECKM YUCTYIO NepepaGoTKy. He Bbi6p
CbIBalTE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTBI M aKKYMY/ISTOPHbIE GaTapen B GbITOBOM Mycop!

Y1o6bl cbepeyb npupoay, HEO6XOAMMO MPaBM/IbHO YTUAM3MPOBaTb MCMOJ/Ib30BaHHYIO 6a
peto, B YaCTHOCTH, /IMTUEBYIO. [I1 NPaBMIbHOM YTUIM3aLMM OKOHYATENbHO paspaanTe 6a
petonpu paboTec NPUGOPOM 13B/IEKMTE SIOTOM3AMOTAMTEKOHTAKTbM301EHTON HTOBbIM3-
6exarb KOPOTKOro 3amblKaHUA. Henbss BCKpblBaTb 6a'rapero 1 yTUAU3MpoBaTb Mo
YacTaMm. mianpyﬂTe B NpeAHa3Ha4yeHHbIX 4/17 3TOro MecTax.

K?;a@mcw NPUPOZAE,3N1EKTPOMHCTPYMEHTBBKKYMYISTOPHbIGATapen, MpUHAANEK-

&> TonbkganacTpaHEC:

B cooTBeTCTBMM C eBponeickon aupekTuBoi 2012/19/EU 06 oTpaboTaHHI
3N1EKTPUYECKMX 3NEKTPOHHBIXIPUOOPax1 COOTBETCTBYIOLEMNALIMOHA/Tb-
HOMY 3aKOHOAATENbCTBY, a TaKKe B COOTBETCTBMM C €BPOMEMCKOM AMpeKTHBOM 2006/66
AEEKTHBIBAIM OTCNTYKUBLUMEBON CPOK AKKYMY IATOPHbIEATapey 371eKTPOHHbIEIPUGOPbI
nog/iexar c60py C LE/bIo UX MOCEAYIOLEN SKOMOrMYECKK 6e30macHoM nepepaboTku.

Mpy HeNpaBMILHOM YTUAM3aLMM OTPaBOTaHHbIE SNEKTPUHECKME U NEKTPOHHbIE NPUGOPbI
ryT OKasaTb BPeAHOE BO3/EMCTBME HA OKPYKAIOLLYI0 Cpejy M 3[0pOBbe YesioBeKa M3-3a |
MOKHOTO NPUCYTCTBMA B HMX OMacHbIX BELECTB.

Liion
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DE | DEUTSCH
SCHWEISSERMASKE
SHPt10-30SHP100-t10SPH1000

ANLEITUNG

TECHNISCHE DATEN
Modell SHPt1030 SHP100:0 SPH1000
Abmessungen des Lichtfilters (mn9Bx43 100x97 100x97
Abmessungen der Patrone (mm) 110x90x9 133x114x10 133x114x10
Seitliche Fenster - - .
Einschaltmethode Automatisch Automatisch Automatisch
Passive Abdunkelung DIN4 DIN4 DIN4
Schleifmodus Vorhanden (DIN Vorhanden (DIN  Vorhanden (DIN

4) 4) 4)
Aktive Abdunkelung DIN9-13 g:z 233 g:z 3‘193
Optische Klasse (EN 379) 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/1
Reaktionszeit (s) 1/25000 1/25000 1/25000

Empfindlichkeitseinstellung Stufenlos, von  Stufenlos, von  Stufenlos, von
niedrig bis hoch | niedrig bis hoch | niedrig bis hoch

Aufhellverzogerung (s) 0.14.0 0.14.0 0.11.0
Stufenlose Stufenlose Stufenlose
Einstellung Einstellung Einstellung
Anzahl der Lichtbogensensoren 2 4 4

Minimaler Betriebsstrom (TIG) ACTIG>10A; ACTIG>5A; ACTIG>5A;
DCTIG>30A DCTIG>5A DCTIG>5A

Testtaste fuir Abdunkelung NEIN JA (TEST-Taste) = JA (TEST-Taste)
Anzeige fiir niedrigen LadezustawélN JA (rote LED) JA (rote LED)
Stromversorgung Solarzellen + Solarzellen + Solarzellen +

austauschbare  austauschbare  austauschbare
Lithiumbatterie = Lithiumbatterie = Lithiumbatterie
(1xCR2032) (1xCR2032) (1xCR2032)
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UV/IR-Schutz Immer gemaB DINmmer gemaf DINmmer nach DIN
16 16 16
Betriebstemperatur (°C / °F) | -5-+55/23~131 -5-+55/23~131 -5-+55/23-131
Lagertemperatur (°C / °F) -20~+70/ -20~+70/ -20-+70/
-4~158 -4~158 -4-158
1. Maskengehduse 7. Verdunkelungstest-Taste (TEST)
2. Kartusche mit Lichtfilter 8. Anzeige fiir niedrigen Batteriestand
3. Moduswahlschalter (LED)
(SchweiBen/Schleifen) 9. Kopfbligel (Kopfhalterung)
4. Empfindlichkeitsregler 10. Kopfbiigelversteller (GroBe/Spannung
5. Aufhellverzogerungsregler 11. Seitenscheiben (Seitenblickfilter)
6. Verdunkelungsgradregler 12. Solarzelle (Stromversorgungselement

LIEFERUMFANG*

1. Benutzerhandbuch

2. SchweiBmaske

3. Verstellbarer Kopfbligel
*Bitte beachten Sie, dass der Verpackungsinhalt je nach Kauf-Land variieren kann. Fii
Informationen zum Inhalt Ihrer Lieferung wenden Sie sich bitte an die 6rtlichen Hdandler.

Die SchweiBmasken Procraft sind zum Schutz der Augen und des Gesichts vor ultraviole
und infraroter Strahlung, Funken und Spritzern von geschmolzenem Metall beim M\
MIG/MAG- und TIG-SchweiBen bestimmt. Der automatische Lichtfilter verdunkelt sich b
Ziinden des Lichtbogens und kehrt nach dessen Erldschen in den hellen Zustand zuriick.
Masken sind mit einem verstellbaren Kopfbiigel ausgestattet, der eine feste Fixierung
eine gleichmaBige Lastverteilung gewahrleistet.

Das Modell SHP90-30 verfiigt liber zwei Lichtbogensensoren und unterstiitzt die Einstell
von Empfindlichkeit und Aufhellverzégerung. Die Modelle SHP90-30 und SPH1000 sind
vier Lichtbogensensoren, einer Verdunkelungstest-Taste und einer Anzeige fiir niedri
Batteriestand ausgestattet. Das Modell SPH1000 verfiigt iiber Seitenscheiben fiir

erweitertes Sichtfeld. Alle Masken werden von Solarzellen und einer austauschba
Lithiumbatterie CR2032 gespeist, die einen stabilen Betrieb gewahrleisten.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Abbildungen und technischen Daten,
mit dieser SchweiBmaske geliefert werden. Die Nichtbeachtung der Anweisungen kani
schweren Verletzungen, Augenschaden oder Gerateschaden fiihren.

Bewahren Sie dieses Handbuch fiir die zukiinftige Verwendung auf.

Der Begriff ,Maske“ in diesen Warnhinweisen bezieht sich auf lhre SchweiBmaske
automatischer Verdunkelung.

SYMBOLERKLARUNGEN UND ZEICHEN
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@ Lesen Sie die Anweisungen

qgi LICHTBOGENSTRAHLUNG KANN AUGENVERBRENNUNGEN VERURSACHEN

Stellen Sie die Empfindlichkeit des Lichtfilters (ADF) vor Beginn des SchweiRer
auf den entsprechenden Wert ein. (Nur fiir Masken mit ADF)

Wenn sich der Lichtfilter beim Ziinden des Lichtbogens nicht verdunkelt
beenden Sie das SchweiBen sofort und konsultieren Sie das Benutzerhandbuct
(Nur fiir Masken mit ADF)

OHREN UND GESICHT

@ SCHWEISSMASKEN BIETEN KEINEN VOLLSTANDIGEN SCHUTZ FUR AUGEN,

>

()
m

(=

Tragen Sie stets Schutzbrillen mit schlagfesten Glasern oder Brillen mi
Seitenschutz sowie Gehorschutz beim Arbeiten mit der SchweiBmaske.

Verwenden Sie die  SchweiBmaske nicht bei  Arbeiten  mit
explosionsgefahrlichen oder aggressiven Fliissigkeiten.

Fiihren Sie kein UberkopfschweiBen mit dieser Maske durch.

Uberpriifen Sie regelmabig den Zustand der Schutzscheibe des Lichtfilters. Bei
Kratzern, Rissen oder anderen Beschadigungen ersetzen Sie diese sofort.

Allgemeine Gefahrenwarnung

Entspricht den grundlegenden Sicherheitsstandards, die fiir europdische
Richtlinien gelten.

Eurasisches Konformitatszeichen.

Ukrainisches Konformitatszeichen.

BESONDERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR
DIE SCHWEISSMASKE

SICHERHEITSANWEISUNGEN FUR ALLE ARBEITEN

1.
2.

3.

N

Entfernen Sie vor Gebrauch die Schutzfolien von den inneren und &uBeren Linsen.
Uberpriifen Sie den Batteriestand. Die Filterkartusche ist fiir 1000 Betriebsstunden b
Versorgung durch Lithiumbatterien und Solarzellen ausgelegt.

Reinigen Sie die Lichtbogensensoren von Staub und Verschmutzungen, um Fehlfunkt;
vermeiden.

. Stellen Sie sicher, dass der Kopfbiigel vor jedem Gebrauch sicher befestigt ist.
. Untersuchen Sie alle Maskenteile vor der Arbeit. Beschadigte, zerkratzte oder

gerissene Teile miissen vor der Verwendung ersetzt werden.
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6. Reinigen Sie die Oberflache des Lichtfilters regelmaBig mit einem sauberen,

fusselfreien Tuch. Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel.
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7. Zur Reinigung der Sensoren und Solarzellen verwenden Sie ein weiches Tuch, das mi
Alkohol befeuchtet ist.

8. Zur Reinigung des Maskengehauses und des Kopfbandes verwenden Sie neutrale
Reinigungsmittel.

9. Tauchen Sie die Linsen nicht in Wasser oder andere Fliissigkeiten. Verwenden Sie ke
abrasiven, lGsungsmittelhaltigen oder 6lhaltigen Reinigungsmittel.

10. Entnehmen oder zerlegen Sie den automatischen Lichtfilter nicht.

11. Die Maske ist nicht fiir Laser- oder Sauerstoff-AcetylenschweiBen geeignet.
12. Legen Sie die Maske oder den Lichtfilter nicht auf heife Oberflachen.

13. Zerlegen oder verandern Sie den automatischen Lichtfilter nicht.

14.Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass der Schalter auf den gewiinschten Modus
eingestellt ist - ,,SCHWEISSEN“ oder ,,SCHLEIFEN“.

15. Die Maske schiitzt nicht vor starken StoBbelastungen.

16. Die Maske schiitzt nicht vor Einwirkung von Explosivstoffen oder aggres
Flussigkeiten.

17.Nehmen Sie keine Anderungen an der Konstruktion des Lichtfilters oder der Maske \
wenn dies nicht in dieser Anleitung vorgesehen ist.

18. Verwenden Sie nur originale Ersatzteile, die in der Anleitung angegeben sind.

19.Unbefugte Modifikationen oder die Verwendung ungeeigneter Ersatzteile fiihren
zum Erloschen der Garantie und kénnen zu Verletzungen fiihren.

20.Wenn die Maske beim Ziinden des Lichtbogens nicht abdunkelt, stellen Sie die Arbeit
sofort ein und wenden Sie sich an den Lieferanten oder Vorgesetzten.

21.Schutzbrillen, die unter der Maske getragen werden, konnen die Schlagkraft v
hochenergetischen Partikeln Ubertragen und somit eine zusatzliche Gefahr fiir ¢
Benutzer darstellen.

22.Zum Schutz vor hochenergetischen Partikeln bei extremen Temperaturen sollt
Schutzbrillen verwendet werden, die mit dem Buchstaben ,T“ direkt nach
Schlagfestigkeitskennzeichnung markiert sind (z. B. FT, BT oder AT). Fehlt das ,,T
der Kennzeichnung, ist der Schutz nur bei Raumtemperatur gewahrleistet.

23.Bei langerer Nutzung kann eine allergische Reaktion auf die mit der Haut in Kont
kommenden Materialien auftreten.

STROMVERSORGUNG

Die SchweiBmaske Procraft wird von Solarzellen und einer austauschbaren Lithium-Batt
CR2032 gespeist. Die Solarzellen liefern die Hauptstromversorgung wahrend des Betriebs,
Batterie unterstiitzt die Funktion des automatischen Lichtfilters bei unzureichen
Beleuchtung.

Die Verwendung anderer Batterietypen ist nicht zuldssig, da dies zu einer fehlerhaf
Funktion der Maske flihren kann. Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass die Batte
korrekt eingesetzt ist und liber eine ausreichende Ladung verfuigt.

ANWENDUNG

MONTAGE DES KOPFBANDES
Zur Montage des Kopfbandes verwenden Sie Abbildung 3 als Anleitung.

Stellen Sie sicher, dass alle Teile des Kopfbandes und Befestigungselemente im Lieferumfang
enthalten sind. Montieren Sie das Kopfband gemaR der Abbildung und befestigen Sie es am

Maskengehéuse. PRo.c R AFT



Uberpriifen Sie nach der Montage, dass das Kopfband sicher befestigt ist und die Maske si

leicht ohne Spiel heben und senken lasst.

EINSTELLUNG DES KOPFBANDES
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. Abstand zum Gesicht (2) - Bewegen Sie die Befestigungen |

. Neigungswinkel der Maske (4) - Stellen Sie die Platte mit
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. Sitztiefe (1) - Stellen Sie die Hohe des Kopfbandes fiir eine )

bequeme Fixierung und gleichmaRige Gewichtsverteilung ein.

vorne oder hinten und fixieren Sie sie anschlieBend. B
Befestigungen miissen symmetrisch montiert sein.

Kopfband zu lockern oder zu straffen.

Lochern ein, um einen bequemen Blickwinkel zu wahlen. L )

EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT

Der

Empfindlichkeitsregler (4) wird entsprechend dem SchweiBverfahren und dem

Umgebungslicht eingestellt.

¢ Niedrige Empfindlichkeit - empfohlen fiir SchweiBen mit hohen Stromen sowie bei
Arbeiten unter hellem Tageslicht.

O Mittlere Empfindlichkeit - geeignet flr die meisten SchweiBarten sowohl in
Innenraumen als auch im Freien.

¢ Hohe Empfindlichkeit - wird bei Arbeiten mit niedrigen Stromen und unzureichender
Beleuchtung verwendet, insbesondere beim Wolfram-InertgasschweiBen (TIG) mit
niedrigen Stromen.

AUTOTEST

ACHTUNG! Die Autotestfunktion dient zur Uberpriifung der Funktionsfahigkeit des
automatischen Lichtfilters vor Arbeitsbeginn. Vor jedem SchweiBen wird
empfohlen, diese Funktion zu nutzen, sofern sie in lhrem Maskenmodell vorhanden

ist.

1.

2.

3.

Stellen Sie den Verdunkelungsgrad des Lichtfilters im Bereich DIN 9-13 mit dem Regl
(6) ein.

Driicken Sie die Taste TEST (7) und vergewissern Sie sich, dass der Lichtfilter in den
abgedunkelten Zustand wechselt.

Lassen Sie die Taste TEST (7) los und priifen Sie, ob der Lichtfilter in den hellen
Zustand zuriickkehrt.

Wenn der Lichtfilter wahrend des Tests den Verdunkelungsgrad nicht andert, tiberpriifen
den Batteriestand und die korrekte Installation der Batterie. Bei festgestellten Mang
stellen Sie die Nutzung der Maske sofort ein und wenden Sie sich an den Lieferanten.

EINSTELLUNG DER VERDUNKELUNG
Zur Auswahl des optimalen Verdunkelungsgrades des Lichtfilters verwenden Sie Abbildung

1.

[

0

Bestimmen Sie die verwendete SchweiBart:
SMAW (Shielded Metal Arc Welding) - LichtbogenschweiBen mit umhiillter Elektrode
(MMA).

MIG  (Metal Inert Gas welding) - Halbautomatisches Schweifen in
Inertgasatmosphare.

TIG, GTAW (Tungsten Inert Gas, Gas Tungsten Arc Welding) - Wolfran
InertgasschweiBen (TIG).

MAG/CO, (Metal Active Gas welding) - Halbautomatisches SchweiBen in aktiver
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SAW (Submerged Arc Welding) - UnterpulverschweiBen.
PAC (Plasma Arc Cutting) - Plasmaschneiden.
PAW (Plasma Arc Welding) - PlasmaschweiRen.

. Bestimmen Sie die SchweiBstromstarke, mit der die Arbeit ausgefiihrt wird.
. Suchen Sie den entsprechenden Verdunklungswert in der Tabelle in Abbildung 2,
orientieren Sie sich dabei am Schnittpunkt des SchweiBtyps und des Stromwerts.

Je hoher der Strom, desto hoher ist der erforderliche Verdunklungsgrad zum Schutz
Augen. Fiir NiedrigstromschweiBen (insbesondere TIG) wird eine reduzierte Verdunkelung
eine bessere Sicht auf den Arbeitsbereich empfohlen. Bei Arbeiten unter hellem Licht k
ein etwas hoherer Verdunklungsgrad fiir zusatzlichen Schutz gewahlt werden.

Zusétzlich fiir die Modelle SHP90-30 und SPH1000:

Diese Masken haben zwei Verdunkelungsbereiche:

WN oo O

¢ DIN 5-9 - fiir NiedrigstromschweiBen und Plasmaschneiden.
¢ DIN 9-13 - fiir Standard-SchweiBen.

Stellen Sie vor der Einstellung des Verdunklungsgrades sicher, dass der richtige Bere
entsprechend der Art der auszufiihrenden Arbeiten ausgewdhlt ist.

SCHLEIFMODUS

Die SchweiBmaske kann zum Schutz des Gesichts bei Schleifarbeiten verwendet werc
Beim Aktivieren des Modus "SCHLEIFEN" (3) blockiert der automatische Lichtfilter
Verdunkelung, um ein Ausldsen durch helle Funkenbildung zu verhindern.

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass der Modus korrekt eingestellt ist. Nach Beendig
des Schleifens schalten Sie die Maske zuriick in den Modus "SCHWEISSEN", um
automatische Verdunkelungsfunktion wiederherzustellen.

VERZOGERUNGSZEIT DER AUFHELLUNG

Die Verzogerungszeit der Aufhellung bestimmt, nach welchem Zeitraum der Lichtfilter r
Beendigung des SchweiBens vom verdunkelten in den hellen Zustand wechselt. |
Verzogerungszeitregler (5) ermoglicht die Einstellung dieses Parameters im Bereich von
bis 1,0 Sekunden.

4. Minimale Verzogerung (0,1-0,2 s) - empfohlen fiir PunktschweiBen und kurze
SchweiBnahte.

5. Maximale Verzdgerung (0,85-1,0 s) - wird bei Arbeiten mit hohen Stromen oder bei
verbleibendem Restgliihen des Metalls verwendet.

6. Zwischenwerte eignen sich fiir die meisten SchweiBarbeiten sowohl in Innenraumen
auch im Freien.

Die richtige Wahl der Verzogerungszeit reduziert die Belastung der Augen und erhcht den
Arbeitskomfort.

ARBEITSABLAUF MIT DER MASKE

1. Setzen Sie die Maske auf und justieren Sie das Kopfband so, dass sie fest sitzt, ohne
Unbehagen zu verursachen.

2. Wabhlen Sie den Arbeitsmodus:
¢ Fir das SchweiBen - stellen Sie den Modus "SCHWEISSEN" ein.
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O Fur das Schleifen - stellen Sie den Modus "SCHLEIFEN" ein, in diesem Modus wird d
Verdunkelung deaktiviert.

3. Bei Arbeiten im SchweiBmodus:
¢ Stellen Sie den Verdunklungsgrad entsprechend dem SchweiBtyp und der
Stromstarke ein (siehe Verdunkelungseinstellung).
¢ Justieren Sie die Empfindlichkeit des Lichtfilters (siehe Empfindlichkeitseinstel

¢ Stellen Sie bei Bedarf die Verzogerungszeit der Aufhellung ein (siehe
Verzogerungszeit der Aufhellung).

¢ Uberpriifen Sie die Funktionstiichtigkeit des Lichtfilters mit der Autotestfunktion
(siehe Autotest).
4. Beginnen Sie die Arbeit - beim SchweiBen verdunkelt sich der Lichtfilter automatisct
beim Schleifen bleibt er hell.
5. Nach Beendigung der Arbeit:
¢ Stellen Sie sicher, dass der Lichtfilter in den hellen Zustand zuriickgekehrt ist.
¢ Reinigen Sie die Maske und den Lichtfilter von Staub und Verschmutzungen.
¢ Uberpriifen Sie den Batteriestand und tauschen Sie die Batterie bei Bedarf aus.

PFLEGE UND WARTUNG

Reinigen Sie den Lichtfilter regelmaBig mit einem weichen, fusselfreien Tuch. Verwender
keine abrasiven oder aggressiven Reinigungsmittel.

Zur Reinigung der Sensoren und Solarzellen verwenden Sie Alkohol und ein weiches Tuch.
das Maskengehause und das Kopfband verwenden Sie neutrale Reinigungsmittel.

Tauchen Sie den Lichtfilter nicht in Wasser oder andere Fliissigkeiten.

Bewahren Sie die Maske an einem trockenen Ort auf, geschiitzt vor direkter Sonneneinstr
bei Temperaturen von -20°C bis +70°C.

BATTERIEWECHSEL

Wenn Ihre Maske (iber eine Anzeige fiir niedrigen Batteriestand verfiigt, sollte der Wechse
deren Aktivierung erfolgen.

Ist keine Anzeige vorhanden, tauschen Sie die Batterie aus, wenn Anzeichen fiir eine inst:
Funktion des Lichtfilters auftreten, wie Verzdgerungen beim Ansprechen oder fehlerhafte
Verdunkelung.
1. Offnen Sie die Verschliisse des Halterahmens und entnehmen Sie diesen vorsichtig a
dem Maskengehause.
2. Entnehmen Sie den Lichtfilter aus dem Rahmen, indem Sie dessen Verschliisse lGsen.

3. Suchen Sie das Batteriefach am Gehause des Lichtfilters (Abbildung 4 A) und
entnehmen Sie die entladene Batterie.

4. Setzen Sie eine neue Lithiumbatterie CR2032 unter Beachtung der richtigen Polarita

5. Stellen Sie sicher, dass der positive (+) Pol der Batterie nach oben zeigt (zur
Innenseite der Maske).

6. Setzen Sie den Lichtfilter zuriick in den Rahmen und sichern Sie ihn mit den Verschluisse

7. Setzen Sie den Rahmen mit dem Lichtfilter in das Maskengehaduse ein und befestigen
Sie ihn sicher mit den Verschlissen.

. Uberpriifen Sie vor der Verwendung, ob der Lichtfilter korrekt eingesetzt ist und die
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automatische Verdunkelung funktioniert.
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Fiir einen sicheren und zuverldssigen Betrieb des Gerdts beachten Sie, dass Repa
Wartungen und Einstellungen nur in autorisierten Servicezentren unter Verwendung auss
originaler Ersatzteile und Verbrauchsmaterialien durchgefiihrt werden dirfen.

UMWELTSCHUTZ

Im Interesse der Natur miissen Elektrowerkzeuge, Akkus, Zubehdr und
Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung zugefiihrt werden.
Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus nicht in den Hausmiill!

Um die Natur zu schiitzen, ist es notwendig, gebrauchte Batterien, insbesonder
Lithiumbatterien, ordnungsgemaB zu entsorgen. Fiir die richtige Entsorgung entladen
die Batterie vollstandig wahrend des Betriebs mit dem Gerdt, entnehmen Sie s
anschliefend und isolieren Sie die Kontakte mit Isolierband, um Kurzschliisse zu vermeid
Die Batterie darf nicht gedffnet oder in Teilen entsorgt werden. Entsorgen Sie sie .
speziell dafiir vorgesehenen Stellen.

Nur fiir EU-Lander:

GemaB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und
Elektronik-Altgerate ~ sowie  den  entsprechenden  nationalen
Rechtsvorschriften
und gemdB der europaischen Richtlinie 2006/66/EG sind defekte oder ausgediente Ak
und elektronische Gerate zur umweltgerechten Weiterverarbeitung zu sammeln.

Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen ausgediente Elektro- und Elektronikgerate
aufgrund moglicher gefahrlicher Stoffe schadliche Auswirkungen auf die Umwelt und die
Gesundheit des Menschen haben.
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